
(i)

प्लंबर 
PLUMBER

NSQF स्तर - 3

ट््र रेड प्रैक्टिकल
(TRADE  PRACTICAL)

क्रेत्र : प्लंबबलंग 

SECTOR : Plumbing

(सलंशोबित अभ्यास क्रमयानुसयार जुलरै 2022 - 1200 तयास)
(As per revised syllabus July 2022 - 1200 hrs)

प्बशक्ण महयासलंचयालनयालय
कौशल्य बिकयास आबण उद्ोजकतया मलंत्रयालय

भयारत सरकयार

पोस्ट बॉक्स क्र. 3142, CTI कॅम्पस, बगलंडी, चरेन्नई - 600 032

नॅशनल इलंस्ट्रक्शनल 
मीबडयया इक््टिट्यूट्, चरेन्नई
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(ii)

क्रेत्र : प्लंबबलंग

कयालयाििी : 1 िर््ष

ट््र रेड : प्लंबर - ट््र रेड प्रैक्टिकल - NSQF  स्तर - 3 (सलंशोबित 2022)

द्याररे  बिकबसत आबण प्कयाबशत  

नॅशनल इलंस्ट्रक्शनल मीबडयया इक््टिट्यूट्
पोस्ट बॉक्स क्र. 3142, CTI कॅम्पस, 
बगलंडी, चरेन्नई - 600 032

भयारत
ईमरेल : chennai-nimi@nic.in
सलंकरे तस््थळ : www.nimi.gov.in

कॉपीराइट © 2023 नॅशनल इंस्टट्र क्शनल मीडिया इन्स्टिट्यूट, चेन्नई

पडिली आवृत्ी :सप्टटेंबर 2023                         प्रती: 1,000

Rs./-

सव्व िक्क राखीव.

या प्रकाशनाचा कोणतािी भाग नॅशनल इंस्टट्र क्शनल मीडिया इन्स्टिट्यूट, चेन्नई यांच्ा डलन्सखत परवानगीडशवाय फोटोकॉपी, 

रेकॉडििंग डकंवा कोणत्ािी माडितीचे संचयन आडण पुनप्रा्वप्ी प्रणालीसि कोणत्ािी स्वरूपात डकंवा इलेक्ट्र ॉडनक डकंवा 

यांडरिक पद्धतीने पुनरुत्ाडित डकंवा प्रसाररत केले जाऊ शकत नािी. 
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(iii)

अग्रलरेख

राष्ट्र ीय कौशल्य डवकास धोरणाचा एक भाग म्हणयून त्ांना नोकऱ्या सुरडषित करण्ात मित करण्ासाठी भारत 

सरकारने 2020 पयिंत 30 कोटी लोकांना कौशले्य प्रिान करण्ाचे मित्ताकांषिी लक्ष्य ठेवले आिे, प्रते्क चार 

भारतीयांपैकी एक. डवशेषत: कुशल मनुष्यबळ उपलब्ध करून िेण्ाच्ा दृष्ीने औद्ोडगक प्रडशषिण संस््था (ITIs) या 

प्रडरियेत मित्ताची भयूडमका बजावतात. िे लषिात घेऊन, आडण प्रडशषिणा्थथींना सध्ाच्ा उद्ोगाशी संबंडधत कौशल्य 

प्रडशषिण िेण्ासाठी, ITI अभ्ासरिम अलीकिेच डवडवध भागधारकांचा समावेश असलेल्या मटेंटॉर कौन्ससिलच्ा 

मितीने अद्यावत करण्ात आला आिे. उद्ोग, उद्ोजक, डशषिणतज्ज्ञ आडण आयटीआयचे प्रडतडनधी.

नॅशनल इंस्टट्र क्शनल मीडिया इन्स्टिट्यूट (NIMI), चेन्नईने आता सुधाररत अभ्ासरिमाला अनुसरून शैषिडणक साडित् 

आणले आिे. प्लंबबलंग षेिरिातील प्लंबर  - ट््र रेड प्रैक्टिकल - NSQF स्तर - 3 (सलंशोबित 2022). NSQF स्तर - 3 

टट्र ेि ड्थअरी प्रडशषिणा्थथींना आंतरराष्ट्र ीय समतुल्य मानक डमळडवण्ात मित करेल डज्ेथ त्ांची कौशल्य प्रवीणता 

आडण योग्यता जगभरात योग्यररत्ा ओळखली जाईल आडण यामुळे पयूववीच्ा डशषिणाच्ा ओळखीची व्ाप्ी िेखील 

वाढेल. NSQF स्तर - 3 प्रडशषिणा्थथींना आयुष्यभर डशषिण आडण कौशल्य डवकासाला प्रोत्ािन िेण्ाची संधी िेखील 

डमळेल. मला शंका नािी की NSQF स्तर - 3 सि ITI चे प्रडशषिक आडण प्रडशषिणा्थवी, आडण सव्व भागधारकांना 

या IMPs चा जास्तीत जास्त फायिा िोईल आडण NIMI चे प्रयत्न िेशातील व्ावसाडयक प्रडशषिणाची गुणवत्ा 

सुधारण्ासाठी खयूप पुढे जाईल.

प्रडशषिण मिासंचालक NIMI चे काय्वकारी संचालक आडण कम्वचारी आडण मीडिया िेव्हलपमटेंट कडमटीचे सिस्य 

िे प्रकाशन प्रकाडशत करण्ासाठी त्ांच्ा योगिानाबद्दल कौतुकास पारि आिेत.

जय डिंि

 

 अतुल कुमयार बतियारी I.A.S
 सेरेिटरी 
 कौशल्य डवकास आडण उद्ोजकता मंरिालय 
 भारत सरकार.
      
     सप्टटेंबर 2023

          नवी डिल्ी - 110 001
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(iv)

प्स्तयािनया

नॅशनल इंस्टट्र क्शनल मीडिया इन्स्टिट्यूट (NIMI) ची स््थापना 1986 मधे् चेन्नई ये्ेथ तत्ालीन रोजगार आडण 
प्रडशषिण मिासंचालनालय (D.G.E & T), श्रम आडण रोजगार मंरिालय, (आता कौशल्य डवकास आडण उद्ोजकता 
मंरिालयाच्ा अंतग्वत) भारत सरकार, तांडरिक सि. सरकारकियू न मित फेिरल ररपन्सलिक ऑफ जम्वनीचे. कारागीर 
आडण डशकाऊ प्रडशषिण योजनटेंतग्वत डवडित अभ्ासरिमानुसार (NSQF LEVEL - 3) डवडवध टट्र ेि्ससाठी शैषिडणक 
साडित् डवकडसत करणे आडण प्रिान करणे िे या संस््ेथचे प्रमुख उडद्दष् आिे.

भारतातील NCVT/NAC अंतग्वत व्ावसाडयक प्रडशषिणाचे मुख्य उडद्दष् लषिात घेऊन िी डशकवणी सामग्ी तयार 
केली गेली आिे, जी एखाद्ा व्क्ीला नोकरी करण्ासाठी कौशल्यांमधे् प्रभुत्व डमळवण्ास मित करणे आिे. 
डनिदेशात्मक साडित् इ्टिट्र क्शनल मीडिया पॅकेजेस (IMPs) स्वरूपात तयार केले जाते. IMP मधे् ड्थअरी बुक, 
पॅ्रन्सक्कल बुक, टेस्ट आडण असाइनमटेंट बुक, इ्टिट्र क्र गाइि, ऑडिओ न्सव्हजु्अल एि (वॉल चाट्व आडण पारिश्वकता) 
आडण इतर सपोट्व मटेररयल असतात.

टट्र ेि पॅ्रन्सक्कल पुस्तकात प्रडशषिणा्थथींनी काय्वशाळेत पयूण्व करावयाच्ा एक्सरसाइजांची माडलका असते. िे व्ायाम 
डवडित अभ्ासरिमातील सव्व कौशले्य समाडवष् आिेत याची खारिी करण्ासाठी डिझाइन केलेले आिेत. टट्र ेि ड्थअरी 
पुस्तक प्रडशषिणा्थथींना नोकरी करण्ास सषिम करण्ासाठी आवश्यक संबंडधत सैद्धांडतक ज्ान प्रिान करते. चाचणी 
आडण असाइनमटेंट्स प्रडशषिकाला प्रडशषिणा्थवीच्ा कामडगरीच्ा मयूल्यमापनासाठी असाइनमटेंट िेण्ास सषिम करतील. 
वॉल तके् आडण पारिश्वकता अडवितीय आिेत, कारण ते केवळ प्रडशषिकाला डवषय प्रभावीपणे मांिण्ासाठीच 
मित करत नािीत तर प्रडशषिणा्थवीच्ा आकलनाचे मयूल्यांकन करण्ासिी मित करतात. प्रडशषिक माग्विश्वक 
प्रडशषिकाला त्ाच्ा सयूचनांचे वेळापरिक, कच्च्ा मालाची आवश्यकता, िैनंडिन धिे आडण प्रात्डषिकांचे डनयोजन 
करण्ास सषिम करते.

कौशले्य उत्ािनषिम रीतीने पार पािण्ासाठी या डनिदेशात्मक सामग्ीमधील व्ायामाच्ा QR कोिमधे् डनिदेशात्मक 
न्सव्हडिओ एमे्ि केले आिेत जेणेकरुन व्ायामामधे् डिलेल्या प्रडरियात्मक व्ाविाररक पायऱ्यांसि कौशल्य 
डशषिण एकडरित करता येईल. उपिेशात्मक न्सव्हडिओ व्ाविाररक प्रडशषिणाच्ा िजा्वची गुणवत्ा सुधारतील आडण 
प्रडशषिणा्थथींना लषि कटें दडरित करण्ास आडण कौशल्य अखंिपणे पार पािण्ास प्रवृत् करतील.

IMPs प्रभावी काय्वसंघ काया्वसाठी डवकडसत करणे आवश्यक असलेल्या जडटल कौशल्यांशी िेखील संबंडधत आिे. 
अभ्ासरिमात डवडित केल्यानुसार संलग्न व्ापारातील मित्ताच्ा कौशल्य षेिरिांचा समावेश करण्ाचीिी आवश्यक 
काळजी घेण्ात आली आिे.

संस््ेथमधे् संपयूण्व सयूचनात्मक मीडिया पॅकेजची उपलब्धता प्रडशषिक आडण व्वस््थापन िोघांनािी प्रभावी प्रडशषिण 
िेण्ास मित करते.

IMPs िे NIMI चे कम्वचारी सिस्य आडण साव्वजडनक आडण खाजगी षेिरिातील उद्ोग, प्रडशषिण मिासंचालनालय 
(DGT), सरकारी आडण खाजगी ITIs अंतग्वत डवडवध प्रडशषिण संस््थांमधयून खास काढलेल्या माध्म डवकास सडमत्ांच्ा 
सिस्यांच्ा सामयूडिक प्रयत्नांचे पररणाम आिेत.

NIMI डवडवध राज् सरकारांचे रोजगार आडण प्रडशषिण संचालक, साव्वजडनक आडण खाजगी षेिरिातील उद्ोगांचे 
प्रडशषिण डवभाग, DGT आडण DGT फील्ड इन्स्टिट्यूटचे अडधकारी, प्रयूफ रीिर, वैयन्सक्क मीडिया िेव्हलपर आडण 
त्ांचे मनः पयूव्वक आभार व्क् करण्ासाठी या संधीचा लाभ घेऊ इन्सछित आिे. समन्वयक, परंतु ज्ांच्ा सडरिय 
सम्थ्वनासाठी NIMI िे साडित् आणयू शकले नसते.

चेन्नई - 600 032 कयाय्षकयारी बनदरेशक
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(v)

आभयार

नॅशनल इंस्टट्र क्शनल मीडिया इन्स्टिट्यूट (NIMI) खालील माध्म डवकासक आडण त्ांच्ा प्रायोजक संस््थांनी 

िे डनिदेशात्मक साडित् आणण्ासाठी डिलेल्या सिकाय्व आडण योगिानाबद्दल आभार मानते. प्लंबर   

(ट््र रेड प्रैक्टिकल) च्ा व्ापारासाठी कप (NSQF स्तर - 3) (संशोडधत 2022) अंतग्वत प्लंबबलंग साठी षेिरि.

मयाध्यम बिकयास सबमती सदस्य

श्री. िी. संुिर  - A.T.O सरकार I.T.I      
   अंबत्यूर, चेन्नई.

श्री. आर. संुिर - A.T.O सरकार I.T.I     
   उत्र चेन्नई.

श्री. जी. एलुमलाई - प्रडशषिण अडधकारी, (सेवाडनवृत्)    
   MDC सिस्य, NIMI, चेन्नई.

श्री. आर सेकरन - कडनष्ठ प्रडशषिण अडधकारी, (डनवृत्)   
   MDC सिस्य, NIMI, चेन्नई.

श्री. िी.एम. रेडजमोन - वररष्ठ प्रडशषिक सरकार I.T.I,    
   चेन्नीरकर केरळ. 

बनमी समन्वयक

श्री. डनमा्वल्य ना्थ - उप संचालक,
    NIMI, चेन्नई - 32.

श्री. जी. मायकेल जॉनी - मॅनेजर,      
    NIMI, चेन्नई - 32.

श्रीमती बी. रेवती - JTA (DTP)

    NIMI, चेन्नई - 32.

NIMI िेटा एंटट्र ी, CAD, DTP ऑपरेटस्वचे या डनिदेशात्मक साडित्ाच्ा डवकासाच्ा प्रडरियेत उतृ्ष् आडण समडप्वत 
सेवांसाठी त्ांचे कौतुक नोिंवते.
या डनिदेशात्मक साडित्ाच्ा डवकासासाठी योगिान िेणाऱ्या इतर सव्व NIMI कम्वचाऱ्यांनी केलेल्या अमयूल्य प्रयत्नांची 
NIMI आभार मानते.

िे डनिदेशात्मक साडित् डवकडसत करण्ासाठी प्रत्षि डकंवा अप्रत्षिपणे मित करणाऱ्या प्रते्काचे NIMI आभारी आिे. 
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(vi)

पररचय 
ट््र रेड पॅ्क्टिकल

टट्र ेि पॅ्रन्सक्कल मॅनु्अल व्ाविाररक काय्वशाळेत वापरण्ाचा िेतयू आिे. यात प्रडशषिणा्थथींनी प्लंबर टट्र ेिच्ा िरम्ान पयूण्व 
करावयाच्ा व्ाविाररक एक्सरसाइजांची माडलका समाडवष् आिे आडण एक्सरसाइज करण्ास मित करण्ासाठी सयूचना/
माडितीविारे पयूरक आडण समड्थ्वत आिे. NSQF स्तर - 3 (संशोडधत 2022) अभ्ासरिमाचे पालन करणारी सव्व कौशले्य 
समाडवष् आिेत याची खारिी करण्ासाठी िे एक्सरसाइज तयार केले आिेत.

मॅनु्अल बारा मॉड्यूलमधे् डवभागलेले आिे. 

मॉड्यूल 1 -  सुरडषितता  

मॉड्यूल 2 -  िॅन्ड  टयू ल्स 

मॉड्यूल 3 -  डफटर

मॉड्यूल 4  -  वेल्डर

मॉड्यूल 5  -  मेसन

मॉड्यूल 6  -  पं्बर 

मॉड्यूल 7  -  पाइडपंग डसस्टम

मॉड्यूल 8  -  पंप आडण पीव्हीसी जॉइंट

मॉड्यूल 9  -  िट्र े नेज डसस्टम्स

मॉड्यूल 10  -  पाणी पुरवठा यंरिणा 

मॉड्यूल 11  -  बटेंदडिंग  आडण पाणी पुरवठा प्रणाली

मॉड्यूल 12 -  टाकीची इ्टिॉलेशन , चाचण्ा आडण िेखभाल

शॉप फ्ोअरमधील कौशल्य प्रडशषिण िे कािी व्ाविाररक प्रकल्ाभोवती कटें दडरित असलेल्या व्ाविाररक एक्सरसाइजांच्ा 
माडलकेविारे डनयोडजत आिे. त्थाडप, अशी कािी उिािरणे आिेत डज्ेथ वैयन्सक्क अभ्ास प्रकल्ाचा भाग बनत नािी.

पॅ्रन्सक्कल मॅनु्अल डवकडसत करताना प्रते्क एक्सरसाइज तयार करण्ाचा प्रामाडणक प्रयत्न केला गेला जो सरासरीपेषिा 
कमी प्रडशषिणा्थथींना िेखील समजण्ास आडण पार पािण्ास सोपा असेल. त्थाडप, डवकास संघाने िे मान् केले की आणखी 
सुधारणेला वाव आिे. मॅनु्अलमधे् सुधारणा करण्ासाठी NIMI अनुभवी प्रडशषिण डशषिकांच्ा सयूचनांची अपेषिा करते.

ट््र रेड ब्थअरी 

टट्र ेि ड्थअरीच्ा मॅनु्अलमधे् प्लंबर च्ा कोस्वसाठी सैद्धांडतक माडिती असते -  टट्र ेि ड्थअरीच्ा ऑटोमोडटव्ह NSQF  
स्तर - 3 (सुधाररत 2022) मधे् समाडवष् असलेल्या व्ाविाररक एक्सरसाइजांच्ा मजकयू र रिमवारी लावला आिे. प्रडशषिणा्थथींना 
कौशले्य पार पािण्ासाठी आकलन षिमता डवकडसत करण्ास मित करण्ासाठी िा परस्परसंबंध राखला जातो.

टट्र ेि पॅ्रन्सक्कलच्ा मॅनु्अलमधे् समाडवष् असलेल्या संबंडधत एक्सरसाइजसि टट्र ेि ड्थअरी डशकवला आडण डशकला पाडिजे. 
या मॅनु्अलच्ा प्रते्क शीटमधे् संबंडधत व्ाविाररक एक्सरसाइजांचे संकेत डिले आिेत.

शॉप फ्ोअरमधे् संबंडधत कौशले्य पार पािण्ापयूववी प्रते्क एक्सराइजाशी संबंडधत व्ापार डसद्धांत डकमान एक वग्व 
डशकवणे/डशकणे शे्रयस्कर असेल. व्ापार डसद्धांत िा प्रते्क व्ायामाचा एकडरित भाग मानला जातो.

िे साडित् स्वयंडशषिणाच्ा उदे्दशाने नािी आडण ते वगा्वतील सयूचनांना पयूरक मानले जावे.
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(vii)

  सयामग्री

  एक्सरसयाईस िड्याचरे शीर््षक बशकत आहरे पृष्ठ
 क्र.  पररणयाम क्र.

  मॉड्यूल 1 :  सुरबक्ततया (Safety)

 1.1.01  टट्र ेि प्रडशषिणाचे मित्त, टट्र ेि मधे् वापरल्या जाणार् या टयू ल्स आडण मडशनरी ची यािी (Importance of     
  trade training, list of tools & machinery used in the trade)    1

 1.1.02 प्रडशषिणा्थथींना वैयन्सक्क संरषिणात्मक उपकरणे (पीपीई) वापरण्ास डशडषित करून त्ांची सुरषिा वृत्ी     
  डवकडसत करणे (Safety attitude development of the trainee by educating them to use       
  personal protective equipment (PPE))  4

 1.1.03 प्र्थमोपचार पद्धती आडण मयूलभयूत प्रडशषिण (First aid method and basic training)  6

 1.1.04 कॉटन वेस्ट, मेटल डचप्स/ ब्रस्व इत्ािी टाकाऊ पिा्थािंची सुरडषित डवले्वाट लावणे (Safe disposal of     
  waste materials like cotton waste, metal chips / burrs etc.)  11

 1.1.05 धोका ओळखणे आडण टाळणे (Hazard identification and avoidance)  12

 1.1.06 धोक्ाची सुरषिा डचन्ह, चेतावणी, सावधडगरी आडण वैयन्सक्क सुरषिा संिेश (Safety sign for danger,     
  warning, caution & personal safety message)  15

 1.1.07 डवि्त अपघातांसाठी प्रडतबंधात्मक उपाय आडण अशा अपघातांमधे् करावयाची पावले     
  (Preventive measures for electrical accidents and steps to be taken in such accidents)  17

 1.1.08 अडग्नशामक यंरिांचा वापर (Use of fire extinguishers)  19

 1.1.09 टट्र ेि मधे् काम करताना पाळल्या जाणाऱ्या खबरिारीचा सराव करा आडण समजयून घ्ा (Practice and     
  understand precautions to be followed while working in the trade)  22

 1.1.10 टट्र ेि मधे् वापरल्या जाणाऱ्या टयू ल्सचा आडण उपकरणांचा सुरडषित वापर (Safe use of tools and     
  equipment used in trade)  25

  मॉड्यूल 2: हॅन्ड  ट्यू ल्स (Hand Tools) 

 1.2.11 मेजरीगं साठी स्टील रुल  आडण स्टील टेप वापरा, कच्च्ा मालावर माडकिं ग  करण्ासाठी स्काइबर आडण     
  डिव्हायिर वापरा (Use steel rule and steel tape for measuring, use scriber and  divider for     
  marking on raw materials)  27

 1.2.12 वेगवेगळ्ा प्रकारच्ा व्हाइस च्ा वापराचे प्रात्डषिक िाखवा - बटेंच व्हाइस, पाईप व्हाइस, चेन व्हाइस,     
  िँि व्हाइस, चेन रटेंच (Demonstrate use of different types of vices - Bench vice, pipe vice,      
  chain vice, hand vice, chain wrench)  29 

 1.2.13 डवडवध िँि टयू ल्सच्ा वापराचे प्रात्डषिक:- डभन्न फाईल्स, िॅमर, सटेंटर पंच, िॅकसॉ, डिन्नी, कॅडलपर, पाईप रटेंच,     
  स्टॉक आडण िाय, टॅप आडण िोल्डस्व (Demonstrate use of various hand tools - Files, hammer,     
  centre punch, hacksaw, chisel, calipers, pipe wrench, stock & dies, taps and holders)  31

  मॉड्यूल 3: बिट्र (Fitter) 

 1.3.14 M.S फॅ्ट वर आतील थे्ि  टॅप वापरून करा (Thread inner on M.S. flat by using tap)  34

 1.3.15 डवडवध लॉडकंग डिव्हाइस वापरा (Use various locking device)  39

 1.3.16 िाय वापरून पाईपवर आउटर थे्ि (Outer thread on pipe by using die)  40

 1.3.17 पाईपच्ा वेगवेगळ्ा न्सस््थतीत वेगवेगळ्ा पाईप डफडटंग्जचे डफन्सकं्सग (Fixing of different pipe fittings     
  in different position of pipe)  42

  मॉड्यूल 4: िरेल्डर (Welder) 

 1.4.18  एमएस पाईप्सचे डवडवध व्ास, वेगवेगळ्ा कोनांमधे् कापणे (Cutting different diameter of     
  MS pipes in different angles)  43

1
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(viii)

  एक्सरसयाईस िड्याचरे शीर््षक बशकत आहरे पृष्ठ
 क्र.  पररणयाम क्र.

 1.4.19 गॅस वेन्सलं्डगविारे समान िायमधे् पाईप जोिणे (Joining of pipe in same dia by gas welding)  47 

 1.4.20 गॅस वेन्सलं्डगविारे वेगवेगळ्ा िायमधे् पाईप्स जोिणे (Joining of pipes in different dia by gas     
  welding)  49

  मॉड्यूल 5: मरेसन (Mason)

 1.5.21 गवंिीच्ा िॅन्ड टयू ल्सच्ा योग्य िाताळणीचे प्रात्डषिक िाखवा - स्टट्र ेट एज, न्सस्पररट लेव्हल, पं्ब बॉब,     
  से्कअर, टट्र ॉवेल इ. (Demonstrate proper handling of mason’s hand tools - Straight edge,     
  spirit level, plumb bob, square, trowel etc.)  51 

 1.5.22 िट्र ाइग नुसार टेप, रुल , चौरस, लाइन डपन आडण लेव्हलसि काम सेट करणे (Setting out work with     
  tape, rule, square, line pin and level as per drawing)  55

 1.5.23 डवडवध उदे्दशांसाठी वेगवेगळ्ा प्रमाणात डसमटेंट मोटा्वर तयार करा (Prepare cement mortars in     
  different proportions to suit various purposes)  58

 1.5.24 डवडवध उदे्दशांसाठी साध्ा काँरिीट आडण आरसीसी वेगवेगळ्ा प्रमाणात तयार करा (Prepare plain     
  concrete and RCC in different proportions to suit various purposes)  61

 1.5.25 बेस पे्टचे बटेंदडचंग आडण चॅनेडलंग (Benching and channelling of base plate)  61

 1.5.26 िॅम्प प्रयूडफंग (Damp proofing)  65

 1.5.27 डभंतीनंा प्ास्टर करणे (Plastering the walls)  67

 1.5.28 इलेन्सक्ट्र क कडटंग टयू ल्सने लपडवण्ासाठी िगिी डभंतीचे कडटंग (Cutting of masonry wall for     
  concealing with electric cutting tools)  68

  मॉड्यूल 6: प्लंबर (Plumber)

 1.6.29 पं्बरची टयू ल्स आडण उपकरणे योग्य िाताळणीचे प्रात्डषिक (Demonstrate proper handling of     
  plumber’s tools and equipment)  69

 1.6.30 पं्बर टयू ल्स आडण उपकरणे वापर आडण काळजी (Use and care of plumbers tools and equipment)  74

 1.6.31 कडटंग टयू ल्सविारे वेगवेगळ्ा व्ासाचे आडण आकाराचे G.I पाईप्स कापणे (Cutting of G.I pipes of     
  different diameter and sizes by cutting tools)  75

 1.6.32 कडटंग टयू ल्सविारे वेगवेगळ्ा व्ासाचे आडण आकाराचे कास्ट आयन्व पाईप कापणे (Cutting of cast     
  iron pipe of different diameter and sizes by cutting tools)  77

 1.6.33 कडटंग टयू ल्सविारे डवडवध व्ास आडण आकाराचे सव्व प्रकारचे पीव्हीसी पाईप कट करणे (Cutting of all     
  kinds of PVC pipe of different diameter and sizes by cutting tools)  78

 1.6.34 50 डममी व्ासापयिंत बटेंदडिंग मशीन वापरून िट्र ॉइंग नुसार G.I पाईपचे बटेंदडिंग (Bending of G.I pipe,     
  as per drawing using bending machine up to 50mm dia)  79 

 1.6.35 50 डममी व्ासापयिंत िीट प्रोसेस वापरून िट्र ॉइंग नुसार P.V.C पाईपचे बटेंदडिंग (Bending of P.V.C     
  pipe as per drawing using heat process upto 50mm dia)  82

 1.6.36 वेगवेगळ्ा िायमधे् पीव्हीसी पाईप आडण डफडटंग्ज तयार करणे (Preparation of PVC pipe & fittings     
  in different dia)  83

 1.6.37 इलेन्सक्ट्र क िॉट पे्टची तयारी आडण खबरिारी (Preparation and precaution of electric hot plate)  85

 1.6.38 वेन्सलं्डग मशीन वापरून पीव्हीसी पाईप वेन्सलं्डग डवडवध व्ास (PVC pipe welding various dia using     
  welding machine)  87

 1.6.39 वेन्सलं्डग मशीन वापरून डवडवध प्रकारचे पीव्हीसी पाईप डवडवध िायसि वेल्ड करा (Weld various     
  type of PVC pipe with various dia, using welding machine)  88

 1.6.40 वेन्सलं्डग मशीन वापरून पीपीआर पाईप वेन्सलं्डग जॉइंट पाईपचे डवडवध िाय (PPR pipe welding     
  joint various dia of pipe using welding machine)  89
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(ix)

  एक्सरसयाईस िड्याचरे शीर््षक बशकत आहरे पृष्ठ
 क्र.  पररणयाम क्र.

 1.6.41 बटेंि आडण टी सि CI/HCI पाईप फंॅ्ज जॉइंट (CI/HCI pipe flange joint with bend and Tee)  89

 1.6.42 लीिसि कास्ट आयन्व  पाईप्सचे सॉकेट जॉइंट (Socket joint of cast iron pipes with lead)  91

 1.6.43 एसी पे्रशर पाईपचे वेगळे करण्ायोग्य जॉइंट (Detachable joint of AC pressure pipe)  94

 1.6.44 रबर ररंगसि िक्ाइल आयन्व (DI) पाईपचे टायटन/सॉकेट आडण न्सस्पगॉट जॉइंट (Tyton / socket     
  and spigot joint of ductile iron (DI) pipe with rubber ring)  96

 1.6.45 पाईप लाईन सडक्व टचे िट्र ॉइंग  तयार करा आडण अभ्ास करा आडण टयू ल्स आडण उपकरणे वापरण्ाचे     
  वेळापरिक तयार करा (Prepare and study the drawing of pipe line circuit and schedule use     
  of tools and accessories)  99

 1.6.46 सॉकेट, एल्ो, बटेंि, फंॅ्ज, टी, युडनयन इत्ािीसि जीआय पाईपवर पाईप लाईन सडक्व ट बनवा आडण     
  िट्र ॉइंगनुसार कॉक्स आडण व्हॉल्वव्ह डनडचित करा (Make a pipe line circuit on G.I pipe with socket,     
  elbow, bend, flange, tee, union etc, and fixing cocks and valves as per drawing)  101

 1.6.47 िॅकसॉ आडण पाईप कटर वापरून P.V.C पाईप कडटंग आडण डवडवध िायमधे् आकार िेणे (P.V.C pipe     
  cutting & shaping in various dia, using hacksaw and  pipe cutters)  103

 1.6.48 एमरी पेपरसि P.V.C पाईप आडण डफडटंग्ज तयार करणे (Preparation of P.V.C pipe and     
  fittings with emery paper)  103

 1.6.49 P.V.C डफडटंग्जचा आडण डफन्सकं्सगमधे् सॉल्वव्हटेंट डसमटेंट इ वापर (Use & fixing of P.V.C fittings     
  use solvent cement etc)  104

 1.6.50 िट्र ॉइंग नुसार P.V.C पाईपचे लेआउट (Layout of P.V.C pipe according to drawing)  105

 1.6.51 पाणी आडण पाणी अन्ाडलसीस डकट तयार करणे (Preparation of water and water analysis kit)  106

 1.6.52 डवशे्षण डकट P.H TDS, तापमान इत्ािीविारे पाणी डवशे्षण टेस्ट (Water analysis test by     
  analysis kits P.H TDS, Temperature etc)  107

 1.6.53 िायिट्र ोडलक पे्रशर टेस्ट  मशीन तयार करणे (Preparation of hydraulic pressure test machine)  108

 1.6.54 िायिट्र ोडलक पे्रशर टेस्ट मशीनविारे सॅ्टडटक वॉटर पे्रशर टेस्ट प्ान्सस्टकच्ा पाण्ाच्ा बाटलीवर लागयू करणे     
  (Static water pressure test by hydraulic pressure test machine apply on plastic water bottle)  109

 1.6.55 िायिट्र ॉडलक पे्रशर टेस्ट मशीनविारे सॅ्टडटक वॉटर पे्रशर टेस्ट टाकी आडण टाकीवर लागयू करणे (Static water     
  pressure test by hydraulic pressure test machine apply on cistern and tank)  110

 1.6.56 िट्र ॉइंग नुसार साध्ा पाईप लाईन जोिणीचे टपे् (Steps of simple pipe line connection as per     
  drawing)  113

 1.6.57 िट्र ॉइंग नुसार पाणी डवतरणासाठी पाईप लाईन बनवा (Make a pipe line for water distribution     
  as per drawing)  118

 1.6.58 िट्र ॉइंग नुसार OHR पाणी डिलेव्हरी  प्रणालीसाठी पाईप लाईन बनवा (Make a pipe line for OHR water     
  distribution system as per drawing)  123

 1.6.59 वॉटर िॅमर अरेस्टरची इ्टिॉलेशन (Installation of water hammer arrester)  127

  मॉड्यूल 7: पयाइबपलंग बसस्टम (Piping System)

 1.7.60 सॅडनटरी पं्डबंगच्ा िट्र ॉइंग चा अ्थ्व लावा (Interpret drawing of sanitary plumbing)  128

 1.7.61 हुमेि पाईप घाला आडण अलाइन  करा (Lay and align hummed pipe)  129

 1.7.62 वेगवेगळ्ा डठकाणी डवडशष् िायचा वापर िाखवा (Demonstrate use of specific dia in different     
  location)  133

 1.7.63 डवडवध सॅडनटरी डफडटंग वापरा (Use various sanitary fitting)  134

 1.7.64 डवडवध मटेरीयल चे डवडवध डफडटंग वापरा (Use various fitting of different material)  137
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(x)

  एक्सरसयाईस िड्याचरे शीर््षक बशकत आहरे पृष्ठ
 क्र.  पररणयाम क्र.

 1.7.65 पाईप जोिण्ाचे मटेरीयल वापरा (Use joining material of pipe)  137

 1.7.66 ठरडवलेल्या प्रडरियेनुसार पाईप जोिणे (Join pipe as per laid down procedure)  137

  मॉड्यूल 8: पलंप आबण पीव्ीसी जॉइलंट् (Pumps and PVC joints)

 1.8.67 वेगवेगळ्ा पंपांच्ा वापराचे प्रात्डषिक िाखवा (Demonstrate use of different pumps)  138

 1.8.68 डवि्त पंप बसवण्ाचे प्रात्डषिक िाखवा (Demonstrate installation of electric pump)  149

 1.8.69 डवि्त पंपाच्ा िेखभालीचे प्रात्डषिक िाखवा (Demonstrate maintenance of electrical pump)  149

 1.8.70 सटेंटट्र ीफ्यूगल, रेडसप्रोकेडटंग, सबमडस्वबल पंपच्ा काय्व प्रडरियेचे प्रात्डषिक करा (Demonstrate working     
  process of centrifugal reciprocating, submersible pump)  149

 1.8.71 पंप, पे्रशर िेि, डिडलव्हरी पाईप, सक्शन पाईप इत्ािीविारे ओव्हर िेि टाकीपयिंत पाणी पोिोचवण्ाचे     
  प्रात्डषिक (Demonstrate delivery of water to over head tank through pump,  pressure     
  head, delivery pipe suction pipe etc)  150

 1.8.72 पाईपवर बीएसपी थे्ि  तयार करा (Produce BSP thread on pipe)  150

 1.8.73 वेगवेगळ्ा िायच्ा पीव्हीसी पाईप्सवर अंतग्वत आडण आउटर  थे्ि  तयार करा (Produce internal     
  and external thread on PVC pipes of different dia)  150

 1.8.74 थे्ि सि P.V.C पाईप जॉइंट (Joint P.V.C pipe with thread)  151

 1.8.75 सॉल्वव्हटेंट डसमटेंट आडण उष्णता प्रडरियेसि P.V.C पाईप जॉइंट (Joint P.V.C pipe with solvent     
  cement and heat process)  152

 1.8.76 लेआउटनुसार P.V.C पाईप जोिणे (Join PVC pipe as per layout)  152

  मॉड्यूल 9: ड्र रेनरेज बसस्टम्स (Drainage systems)

 1.9.77 तपासणी कषि, मॅनिोल, गल्ी टट्र ॅप, सेडप्टक टाकी, खड्ा डभजवण्ाचे प्रात्डषिक (Demonstrate     
  inspection chamber, manhole, gully trap, septic tank, soak pit)  153

 1.9.78 तपासणी कषि, सेसपयूल, सेडप्टक टाकी, डभजवणारा खड्ा इत्ािी बांधणे (Construct inspection     
  chambers, cesspool, septic tank, soak pit etc)  155

 1.9.79 िट्र े नेज पाईप लाईनचे िट्र ॉइंग  मांिणीचे प्रात्डषिक (Demonstrate drawing layout of drainage     
  pipe line)  164

 1.9.80 स्ोक टेस्ट , पाणी टेस्ट , वास टेस्ट , बॉल टेस्ट , डमरर टेस्ट साठी टेस्ट  करा (Perform testing for     
  smoke test, water test, smell test, ball test, mirror test)  165

 1.9.81 जि कास्ट आयन्व  सॉकेट पाईपमधे् सामील व्हा (Join heavy cast iron socket pipe)  167

 1.9.82 जि कास्ट आयन्व पाईप जॉइंटला डशसे आडण कौलडकंग टयू ल्ससि सील करणे (Sealing of heavy     
  cast iron pipe joint with lead and caulking tools)  167

  मॉड्यूल 10: पयाणी पुरिठया यलंत्रणया (Water Supply System)

 1.10.83 डलकेज पाईपचे स््थान ओळखा (Identify location of leakage pipe)  168

 1.10.84 गळती पाईप काढयू न टाकणे (Removing out leakages pipe)  169

 1.10.85 एअर लॉक काढयू न टाकणे (Removing of air locks)  170

 1.10.86 रेन वॉटर िावदेदन्ससं्टग डसन्सस्टमचे प्रात्डषिक िाखवा (Demonstrate rain water harvesting system)  172

 1.10.87 मटेरीयल सि डभन्न कॉक्स आडण वाल्वचे प्रात्डषिक करा (Demonstrate different cocks and     
  valves including materials)  174

 1.10.88 वेगवेगळ्ा डठकाणी कॉक आडण वाल्वव्ह लावा (Employ cocks and valves at different place)  178
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(xi)

  एक्सरसयाईस िड्याचरे शीर््षक बशकत आहरे पृष्ठ
 क्र.  पररणयाम क्र.

 1.10.89 सेसिर डसस्टमसि डभन्न कॉक आडण वाल्वव्ह वापरा (Employ different cock and valves with     
  sensor system)  187

 1.10.90 वेगवेगळ्ा कॉक्स आडण व्हॉल्वव्हच्ा िेखभालीचे प्रात्डषिक (Demonstrate maintenance of     
  different cocks and valves)  190

 1.10.91 वेगवेगळ्ा कॉक आडण व्हॉल्वव्हच्ा पॅडकंग वॉशर गॅसे्कटच्ा वापराचे प्रात्डषिक (Demonstrate use of     
  packing washer gasket of different cock and valve)   190

 1.10.92 मीटरचे स््थान, पाण्ाचे मीटर डफडटंग, बा्थ टब, वॉश बेडसनचे प्रात्डषिक (Demonstrate location of     
  meter, fitting of water meter, bath tub, wash basin)  191

 1.10.93 वॉटर मीटर, बा्थ टब, िँि वॉश बेडसन, वॉटर कपाट, युरीनल, डसंक इत्ािी सेसिर डसस्टीम बसवा (Install     
  water meter, bath tub, hand wash basin, water closet, urinal, sink etc with sensor system)  194

 1.10.94 पाण्ाचे मीटर, आंघोळीचे टब, िात धुण्ाचे बेडसन, पाण्ाची कपाट, युरीनल, डसंक इत्ािीचं्ा िेखभालीचे     
  प्रात्डषिक (Demonstrate maintenance of water meter, bath tub, hand wash basin, water     
  closet, urinal, sink etc)  200

 1.10.95 पाण्ाचे मीटर, बा्थ टब, िँि वॉश बेडसनची टेस्ट  िाखवा (Demonstrate testing of water meter,     
  bath tub, hand wash basin)  201

 1.10.96 पावसाचे पाणी आडण िट्र े नेज पाईप प्रणालीचे प्रात्डषिक (Demonstrate rain water and drainage     
  pipe system)  203

 1.10.97 कन्ससिल्ड फ्डशंग टाकीची इ्टिॉलेशन (Installation of concealed flushing cistern)  206

  मॉड्यूल 11: बेंडबडलंग  आबण पयाणी पुरिठया प्णयाली (Bending and systems of water supply)

 1.11.98 बटेंदडिंग मशीनमधे् पाईप वाकवण्ाचे प्रात्डषिक (Demonstrate bending of pipes in bending     
  machine)  208

 1.11.99 वेगवेगळ्ा व्ासाचे G.I पाईप वेगवेगळ्ा कोनात वाकवा Bend (G.I pipe of different diameter in     
  different angle)  210

 1.11.100 िट्र ॉइंग  आडण मापनानुसार G.I पाईप वाकवा (Bend G.I pipe as per drawing and measurement)  210

 1.11.101 वेगवेगळ्ा व्ासाचे पीव्हीसी पाईप वेगवेगळ्ा कोनात कोरड्ा वाळयू ने गरम करून वाकवा (Bend PVC     
  pipe of different diameter in different angle with dry sand by heating)  211

 1.11.102 C.I पाईप कापण्ाची आडण जोिण्ाची प्रोडसजर  िाखवा (Demonstrate process of C.I pipe     
  cutting and joining)  212

 1.11.103 वेगवेगळ्ा डवभागात वेस्ट  पाईप लाईनसाठी C.I पाईप डफडटंगची प्रोडसजर (Process of C.I pipe     
  fitting for waste pipe line in different section)  212

 1.11.104 बािेरील मातीचे पाईप डफन्सकं्सगची प्रोडसजर  लागयू करा (Employ process of fixing of external     
  soil pipe)  213

 1.11.105 पावसाचे पाणी गटर आउटलेट आडण ग्ाउंि पाईप डफक्स करण्ाच्ा प्रडरियेचे प्रात्डषिक     
  (Demonstrate process of fixing of rain water gutter outlet & ground pipe)  215

 1.11.106 वेस्ट  पाईप लाईनच्ा मेजरीगं  प्रडरियेचे प्रात्डषिक (Demonstrate process of measurement     
  of waste pipe line)  217

 1.11.107 सोलर वॉटर िीडटंग डसस्टमच्ा कामाचे प्रात्डषिक (Demonstrate working of solar water     
  heating system)  218

 1.11.108 पाण्ाच्ा तापमानाचे डवशे्षण करा (गरम आडण ्ंथि) (Analyse temperature of water     
  (hot and cold))  220

18-20

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



(xii)

      

बशकणरे / मयूल्ययालंकन करण्यायोग्य पररणयाम

िे पुस्तक पयूण्व झाल्यावर तुम्ही सषिम व्हाल

  1	 Plan	and	organize	the	work	to	make	job	as	per	specification	applying	different	types		 	 	 	 	
	 	 	 of	basic	fitting	operation	and	Check	for	dimensional	accuracy	following	safety		 	 	 	 	
	 	 	 precautions.[Basic	fitting	operation	-	marking,	Hacksawing,	Chiseling,	Filing,		 	 	 	 	
	 	 	 Drilling,	Taping,	Threading	and	Grinding	etc.	Accuracy:	±	0.25mm]		 	 	 	 	
	 	 	 (NOS:PSC/NO133v1.0)		(NOS:PSC/NO132)	(NOS:PSC/NO134)	(NOS:PSC/	 	 	 	 	
	 	 	 NO135)	(NOS:PSC/	N9901	v	1.0)	 	 1.1.01	-	1.2.13

	 2	 	 Perform	Inner	&	Outer	Thread	cutting	on	Metal	&Studs	and	thread	cutting	on		 	 	 	 	
	 	 	 different	types	of	pipes&fittings	accessories.	(NOS:PSC/NO133)	 1.3.14	-	1.3.17

	 3	 	 Carry	out	cutting	of	Pipes	of	Different	dia	in	different	angle	and	Joining	of	pipes	by		 	 	 	 	
	 	 	 gas	welding,	Soldering	and	Brazing.	(NOS:PSC/NO133)	 1.4.18	-	1.4.20	

 क्र. सलं. बशकण्याचया पररणयाम सलंदभ्ष उदया. क्र.

  एक्सरसयाईस िड्याचरे शीर््षक बशकत आहरे पृष्ठ
 क्र.  पररणयाम क्र.

 1.11.109 िट्र ाइंग उडद्दष्ांनुसार गरम आडण ्ंथि पाण्ाच्ा डवतरणासाठी पाईप लाईनची मांिणी (Layout pipe line     
  for hot and cold water distribution as per drawing)  221

 1.11.110 गरम आडण ्ंथि पाण्ाच्ा डवतरणासाठी पाईप लाईन बसवा (Install pipe line for distribution     
  of hot and cold water)  222

 1.11.111 गरम पाण्ाची व्वस््था आडण सोलर वॉटर िीडटंग डसस्टम इंस्टाल करा (Install hot water system     
  and solar water heating system)  223

 1.11.112 गरम आडण ्ंथि पाण्ाच्ा पाईप लाईनच्ा डवतरणाचे प्रतीक बनवा (Symbolise distribution of     
  hot and cold water pipe line)  225

  मॉड्यूल 12: ट्याकीची इ्टिॉलरेशन , चयाचण्या आबण दरेखभयाल     
                   (Tank installation, test and maintenance)

 1.12.113 वेगवेगळे टॅप, वाल्व , टाके इत्ािीचंी िुरुस्ती करणे, (Perform repairing of different tap, valve     
  and cistern etc.)  227

 1.12.114 मेजरीगं  उडद्दष्ांनुसार ओव्हर िेि टाकीचे बांधकाम प्रात्डषिक (Demonstrate construction of     
  over head tank as per measurement)  229

 1.12.115 िेखभाल आडण ररकंिीशन पाईप लाईन (Maintenance and recondition pipe line)  231

 1.12.116 वेस्ट  पाईप लाईनसाठी स्ोक ची टेस्ट  करा (Perform smoke test for waste pipe line)  232

 1.12.117 सॅडनटरी पाईप लाईनच्ा साफसफाईचे प्रात्डषिक (Demonstrate cleaning of sanitary pipe line)  233

 1.12.118 सॅडनटरी पाईप लाईनची साफसफाई करा (Perform cleaning of sanitary pipe line)  234

 1.12.119 पाईप लाईनमधयून गंज काढा (Remove corrosion from pipe line)  237

 1.12.120 सॅ्कडपंग आडण पटेंदडटंगचे प्रात्डषिक करा (Demonstrate scraping and painting)  238

 1.12.121 पाईप लाईनचे सॅ्कडपंग आडण पटेंदडटंग करा (Perform scraping and painting of pipe line)  239

 1.12.122 तुटलेली डकंवा रॅिक सॅडनटरी डफडटंगची िेखभाल (Maintance of broken or cracked sanitary fitting)  241

 1.12.123 िट्र ॉइंग  / मांिणी उडद्दष्ांनुसार पं्डबंग कामाच्ा अमयूत्व खचा्वचा अंिाज घ्ा आडण काय्व करा     
  (Estimate and work out abstract cost of plumbing work as per drawing / layout)  242
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(xiii)

 क्र. सलं. बशकण्याचया पररणयाम सलंदभ्ष उदया. क्र.
      

	 4	 	 Construct	Masonry	brick	wall	and	RCC	casting.	Brick	wall	cutting	for	concealing		 	 	 	 	
	 	 	 pipe	line.	(NOS:PSC/NO133)	(NOS:PSC/NO134)	(NOS:PSC/NO134)	 1.5.21	-	1.5.28

	 5	 	 Carry	out	Cutting	and	Bending	of	Pipes	using	Plumber's	tools	and	equipment.		 1.6.29	-	1.6.35

	 6	 	 Join	Various	type	of	PVC	pipe	by	heat	process	or	Welding.	(NOS:PSC/NO133)	 1.6.36	-	1.6.40

	 7	 	 Construct	complete	pipe	line	circuit	with	different	types	of	Joints	and	fixing	Cocks		 	 	 	 	
	 	 	 &	valve	on	Pipe	line.	(NOS:	PSC/NO133)	 1.6.41	-	1.6.46	

	 8	 	 Carry	out	Cutting	of	Different	Types	of	PVC	Pipe,	joining	and	laying.		 	 	 	 	
	 	 	 (NOS:	PSC/NO133)	 	 1.6.47	-	1.6.50

	 9	 	 Perform	Water	analysis	test,	Water	Pressure	test	and	Water	distribution	system		 	 	 	 	
	 	 	 by	using	Pipe	line.	(NOS:PSC/NO133)	 1.6.51	-	1.6.59

	 10	 	 Align	and	lay	humid	asbestos	pipe	line	of	different	dia.	and	fitting	&	maintenance	of		 	 	 	 	
	 	 	 drainage	pipe	line.	(NOS:	PSC/NO135)	 1.7.60	-	1.7.66

	 11	 	 Install	and	maintain	different	Electric	pumps.	(NOS:	PSC/NO135)	 1.8.67	-	1.8.71

	 12	 	 Join	fittings	for	different	purposes	on	PVC	pipe	line.	(NOS:PSC/NO133)	 1.8.72	-	1.8.76

	 13	 	 Construct	inspection	chamber,	manhole,	gutter,	septic	tank,	socket	etc.		 	 	 	 	
	 	 	 (NOS:	PSC/NO135)	 	 1.9.77	-	1.9.78

	 	 	 Test	pipe	line	as	per	site	drainage	pipe	line	layout	(NOS:	PSC/NO135)	 1.9.79	-	1.9.82

	 14	 	 Perform	removal	of	leakage	in	pipe	line.	(NOS:	PSC/NO133)	 1.10.83	-	1.10.86

	 15	 	 Install,	fix	&	maintain	different	valve	&	cock	and	sensor	system	of	sanitary	fittings.		 	 	 	 	
	 	 	 (NOS:	PSC/NO136)	 	 1.10.87	-	1.10.91

	 16	 	 Install	&	maintain	water	meter	and	water	supply	for	different	fixtures.		 	 	 	 	
	 	 	 (NOS:	PSC/NO133)	 	 1.10.92	-	1.10.97

	 17	 	 Demonstrate	method	of	bending	for	different	materials	&	different	pipe	joint.		 	 	 	 	
	 	 	 (NOS:	PSC/NO133)	 	 1.11.98	-	1.11.101

	 18	 	 Perform	fitting	and	maintenance	of	Fixture	at	different	place.	(NOS:	PSC/NO136)	 1.11.102-1.11.106	

	 19	 	 Carry	out	fitting,	fixing	&	laying	installation	of	hot	&	cold	water	pipe	line	and		 	 	 	 	
	 	 	 symbolizing.	(NOS:PSC/NO133)	 	 1.11.107-1.11.112	

	 20	 	 Perform	repairing	&	reconditioning	of	waste	pipe	line.	(NOS:	PSC/NO133)	 1.12.113-1.12.116

	 21	 	 Perform	repairing&	reconditioning,	scraping	&	painting	of	sanitary	fittings	pipe	line.		 	 	 	 	
	 	 	 (NOS:	PSC/NO133)	 	 1.12.117-1.12.123
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(xiv)

SYLLABUS FOR PLUMBER

Duration Reference Learning
Outcome

Professional Skills
(Trade Practical)

with Indicative hours

Professional Knowledge
(Trade Theory)

Professional
Skill 100Hrs;

Professional
Knowledge
18Hrs

Plan and organize the
work to make job as per
specification applying dif-
ferent types of basic fitting
operation and Check for di-
mensional accuracy fol-
lowing safety
precautions.[Basic fitting
operation - marking,
Hacksawing, Chiseling,
Filing, Drilling, Taping,
Threading and Grinding
etc. Accuracy: ± 0.25mm]
(NOS:PSC/NO133v1.0)
(NOS:PSC/NO132)
(NOS:PSC/NO134)
(NOS:PSC/NO135)
(NOS:PSC/ N9901 v 1.0)

1 Importance of trade training, List
of tools & Machinery used in the
trade.(08hr)

2 Safety attitude development of the
trainee by educating them to use
Personal Protective Equipment
(PPE). (5hrs)

3 First Aid Method and basic
training.(08hrs)

4 Safe disposal of waste materials
like cotton waste, metal chips/
burrs etc. (05hrs)

5 Hazard identification and avoid-
ance. (2 hrs)

6 Safety signs for Danger, Warning,
caution & personal safety
message.(06hr)

7 Preventive measures for electrical
accidents & steps to be taken in
such accidents.(04hrs)

8 Use of Fire extinguishers.(7 hrs)
9 Practice and understand precau-

tions to be followed while working
in the trade. (04hrs)

10 Safe use of tools and equipment
used in the trade. (1 hr)

• Importance of safety and general
precautions required for the trade.

• Importance of the trade.
• Types of work to be done by train-

ees in the institute.
• Scope of a plumbing work.
• Types of services have to plan.
• Basic Bench fitting (04hrs)

11 Use Steel rule and Steel Tape for
measuring, Use Scriber and Di-
vider formarking on raw
materials.(10hrs)

12 Demonstrate use of different types
of Vice:- Bench vice, Pipe vice,
Chain Vice, Hand vice, Chain
Wrench. (20 hrs)

13 Demonstrate use of various Hand
Tools:- Different Files, Hammer,
Centre Punch, Hacksaw, Chisel,
Callipers, Pipe Wrench, Stock &
Dies, Taps and Holders. (20hrs)

• Plumber's common hand tools -
names, description and material
from which they are made.

• Description, types and uses of
holding device, hammers & cold
chisels, cutting tools.

• Description of simple fitting opera-
tions hack sawing, punching and
filing.

• Types of files used commonly.
• Marking instruments and their use

of simple drilling machine.
• Method of using drills.
• Description of simple bench drill-

ing Machine.
• Description of Grinding and Chisel.
• Description of different types of

locking and fastening devices. (14
hrs)

Professional
Skill 15Hrs;

Professional
Knowledge
06Hrs

Perform Inner & Outer
Thread cutting on Metal
&Studs and thread cutting
on different types of
pipes&fittings accessories.
(NOS:PSC/NO133)

14 Thread Inner on M.S. flat by using
Tap.(5hrs)

15 Use various locking device.(5hrs)
16 Outer thread on Pipe by using Die.

(3hrs)
17 Fixing of different Pipe fittings in

different position of Pipe. (2hrs)

• About different types of pipes-
GI,CI,DI,PVC/CPVC,PPR,AC
andHDPE etc.

• About different Types of Pipe Fit-
tings:- Socket, Elbow, Tee, Union,
Bend, Cap, Plug, Cross, Ferrule
etc.

• About different types of Thread cut-
ting. (06hrs)
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(xv)

Professional
Skill 20Hrs;

Professional
K n o w l e d g e
06Hrs

Carry out cutting of
Pipes of Different dia in
different angle and Join-
ing of pipes by gas weld-
ing, Soldering and Braz-
ing. (NOS:PSC/NO133)

18 Cutting different diameter of
MS pipes in different angles.
(10 hrs)

19 Joining of Pipe in same dia
by gas welding. (05hrs)

20 Joining of Pipes in different
dia by gas welding. (05hrs)

Gas Welding :-
• Purpose of Gas welding.
• Method of gas welding
• Safety precautions to be observed     -

Methods of soldering andbrazing -fluxes
used & Types of fluxesprecautions to be
observed.

• Hard & soft solders -their properties, com-
position and uses. (06hrs)

Professional
Skill 35Hrs;

Professional
K n o w l e d g e
06Hrs

Construct Masonry brick
wall and RCC casting.
Brick wall cutting for con-
cealing pipe line.
(NOS:PSC/NO133)
(NOS:PSC/NO134)
(NOS:PSC/NO134)

21 Demonstrate proper han-
dling of Mason's hand tools:-
Straight edge, Spirit level,
Plumb bob, Square, Trowel
etc. (5 hrs)

22 Setting out work with Tape,
Rule, Square, Line pin and
level as per drawing. (5hrs)

23 Prepare Cement mortars in
different proportions to suit
various purposes. (5 hrs)

24 Prepare Plane Cement Con-
crete and RCC in different
proportions to suit various
purposes. (5 hrs)

25 Benching and Channelling
of base plate. ( 5hrs)

26 Damp proofing. (2 hrs)
27 Plastering the walls. (3 hrs)
28 Cutting of Masonry wall for

concealing with Electric
Cutting Tools. (5 hrs)

Mason's works :-
• Names and description of Mason's hand

tools and their uses.
• Method of making holes in walls andfloors.
• Types of tools used and various Processes.
• Concept of bricks, lime and cement.
• Preparation of mortars with various materi-

als of varying composition.
• Common brick joints.
• Description of bonds.
• Scaffolding &plastering.
• Define Plain cement concrete, RCC and

its proportion,
• Grades of coarse aggregate and fine ag-

gregate,
• Knowledge of waterproofing compound.
• Knowledge of Building Plan and Cross sec-

tion of wall.
• Identify plumbing services required for each

type of building according to usage. (06hrs)

Professional
Skill 40Hrs;

Professional
K n o w l e d g e
10Hrs

Carry out Cuttingand
Bending of Pipes using
Plumber's tools and
e q u i p m e n t .
(NOS:PSC/NO133)

29 Demonstrate proper han-
dling of Plumber's Tools
&Equipment.  (05hrs)

30 Use and care of Plumber's
Tools and Equipment.
(05hrs)

31 Cutting of G.I Pipes of dif-
ferent Diameter and Sizes
by cutting tools. (05hrs)

32 Cutting of C.I Pipe of differ-
ent Diameter and Sizes by
cutting tools.  (05hrs)

33 Cutting of all kinds of PVC
Pipe of different Diameter
and Sizes by cutting tools.
(05 hrs)

34 Bending of G.I Pipe as per
drawing using Bending
Machineup to 50 mm
dia.(10hrs)

35 Bending of PVC Pipe as per
drawing using heat process
up to 50 mm dia.  (5 hrs)

• Description of plumber tools and Equip-
ment- Ratchet brace, Threading die, Pipe
wrench, sliding wrench, Spanner set, Chain
Wrench etc. and their safety.

• Care & use of tools.
• Pipes of different kinds
• Method of Pipe bending in different dia.

• Plumbing Symbols and Code for Tools &
Materials on water line. (10hrs)

Professional
Skill 25Hrs;

Join Various type of
PVC pipe by heat pro-
cess or Welding.
(NOS:PSC/NO133)

36 Preparation of PVC pipe &
Fittings in different dia. (1 hr)

37 Preparation and precaution
of Electric Hot Plate.(1hr)

• Equipment and tools for hot gas welding
and electric hot plate for PPR pipe joints.
(08hrs)
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(xvi)

Professional
Knowledge
08Hrs

Construct complete
pipe line circuit with dif-
ferent types of Joints
and fixing Cocks & valve
on Pipe line.
(NOS:PSC/NO133)

38 PVC Pipe welding various dia,
using welding machine.(13hrs)

39 Weld various type of PVC Pipe
with various dia, using welding
machine. (5hrs)

40 PPR pipe welding joint various
dia of pipe using welding
machine.(5hrs)

• Types of fittings for different joints & dif-
ferent pipes.:- CI,HCI,AC,AC Pressure,
DI, GI Pipes. Joints:- Flange joint, Socket
joint with lead, Detachable joint, Socket
& Spigot joints etc.

• Description of pipe fittings.
• Methods of joining and their uses.
• Precautions to be taken while fixing

(08hrs)

Professional
Skill 25Hrs;

Professional
Knowledge
08Hrs

41 CI/HCI Pipe Flange joint with
Bend and Tee.(5hrs)

42 Socket joint of CI Pipes with
lead. (5hrs)

43 Detachable joint of AC pressure
Pipe. (5 hrs)

44 Titan/Socket & Spigot joint of
Ductile Iron (DI) Pipe with Rub-
ber ring.(4hrs)

45 Prepare and Study the drawing
of Pipe line circuit and sched-
ule use of Tools and
accessories.(2hrs)

46 Make a Pipe line circuit on GI
Pipe with Socket, Elbow, Bend,
Flange, Tee, Union etc. And
Fixing Cocks & Valves as per
drawing. (4hrs)

Professional
Skill 25Hrs;

Professional
Knowledge
08Hrs

Carry out Cutting of Dif-
ferent Types of PVC
Pipe, joining and laying.
(NOS:PSC/NO133)

47 PVC pipe cutting & shaping in
various dia, using Hacksaw and
Pipe cutters. (10 hrs)

48 Preparation of PVC pipe and
Fittings with emery paper.(5hrs)

49 Use & fixing of PVC fittings use
Solvent Cement etc. (5hrs)

50 Layout of PVC pipe according
to drawing. (5hrs)

• Different kinds of Joints, Fittings and
Materials in joining pipes:- PVC/CPVC,
PPR and HDPE etc. (08hrs)

Professional
Skill 25Hrs;

Professional
Knowledge
08Hrs

Perform Water analysis
test, Water Pressure
test and                  Water
distribution system by
using Pipe line.
(NOS:PSC/NO133)

51 Preparation of Water and Wa-
ter analysis kit. (1 hr)

52 Water Analysis Test by Analy-
sis Kits. pH, TDS,Temperature
etc. (4hrs)

53 Preparation of Hydraulic Pres-
sure Test Machine. (1 hr)

54 Static water pressure test by
Hydraulic Pressure Test Ma-
chine apply on Plastic Water
bottle.(4hrs)

55 Static water pressure test by
Hydraulic Pressure Test Ma-
chine apply on Cistern and
Tank.(4hrs)

56 Steps of simple pipe line con-
nection as per drawing. (3 hrs)

57 Make a pipe line for water dis-
tribution as per drawing. (4hrs)

58 Make a pipe line for OHR wa-
ter distribution system as per
drawing. (02hrs)

59 Installation of water hammer
arrester. (02 hrs)

Composition of Water:-
• Sources of water
• Hard & Soft water, temporary hardness

&permanent hardness.
• Impurities of water - organicand inorganic

impurities.
• Water purification stages and methods.
• Static water pressures and measure-

ment of pressures. Bursting pressure,
• Expansion of water on freezing and heat-

ing.
• Bernoulli's principles
• Pascal's law.
• Pressure of water on the sides of cistern

or tank.
• Water hammer in pipes.
• Description and working of water ham-

mer arrester. (08hrs)
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(xvii)

Profess iona l
Skill 45Hrs;

Pro fess iona l
K n o w l e d g e
10Hrs

Align and layhumid as-
bestos pipe line of dif-
ferent dia. and fitting &
maintenance of drain-
age pipe line.
(NOS:PSC/NO135)

60 Interpret drawing of sanitary plumb-
ing. (08hrs)

61 Lay & align hummed pipe. (05hrs)
62 Demonstrate use of specificdia in

different location. (04hrs)

• Use of hummed and asbestos
pipes of different sizes.

• Method of laying out pipes align-
ment and joining. (05hrs)

63 Use various sanitary fitting. (06hrs)
64 Use various fitting of different ma-

terials. (06hrs)
65 Use joining materials of pipe.

(10hrs)
66 Join pipe as per laid down Proce-

dure. (06hrs)

• Description of various pipe joints-
straight, Branch, Taft and blow,
Expansion joints. Solders and
fluxes used in joints. (05hrs)

Pro fess iona l
Skill 60Hrs;

Pro fess iona l
K n o w l e d g e
10Hrs

Install and maintain dif-
ferent Electric pumps.
(NOS:PSC/NO135)

67 Demonstrate use of different pump.
(10 hrs)

68 Demonstrate installation of electric
pump (10 hrs)

69 Demonstrate maintenance of elec-
tric pump. (10 hrs)

70 Demonstrate working process of
centrifugal, reciprocating, submers-
ible pump. (15 hrs)

71 Demonstrate delivery of water to
overhead tank through pump,
presser head, delivery pipe, suction
pipe, etc, (15 hrs)

•   Description of Plumber's materi-
als Lead, tin, Zinc, solder, cop-
per, red lead etc. and their uses.

• Water supply system of a small
town.

• Description and types of pumps
viz. suction pump, Centrifugal
pump etc. Contamination of wa-
ter in a well. (10hrs)

Professional
Skill 30Hrs;

Professional
K n o w l e d g e
06Hrs

Join fittings for different
purposes on PVC pipe
line.
(NOS:PSC/NO133)

72 Produce BSP thread on pipe. (05
hrs)

73 Produce Internal and external
thread on PVC pipes of different dia.
(05 hrs)

74 Join PVC pipe with thread. (05hrs)
75 Join PVC pipe with solvent cement

and heat process(05hrs)
76 Join PVC pipe as per layout. (10hrs)

• Description of pipe dies, their
uses, care and precaution.

• Metric specification of various
pipes.

• Standard pipe threads.
• Method employed for bending,

Joining and fixing PVC pipe.
• Joining material for water and

gas pipes.
• Use of blow lamp. (06hrs)

Pro fess iona l
Skill 25Hrs;

Pro fess iona l
Knowledge
07 Hrs

Constructinspection
chamber, manhole, gut-
ter, septic tank, socket
etc. (NOS:PSC/NO135)

77 Demonstrate inspection chamber,
manhole, gully trap, septic tank,
soak pit. (04 hrs)

78 Construct inspection chambers,
cesspool, septic tank, soak pit etc.
(21 hrs)

• Inspection chamber, septic tank,
description of drains, cesspools,
soak pits etc.

• Types of traps
• layout of drainage system (07

hrs)

Pro fess iona l
Skill 25Hrs;

Pro fess iona l
K n o w l e d g e
05Hrs

Test pipe line as per site
drainage pipe line lay-
out. (NOS:PSC/NO135)

79 Demonstrate drawing layout of drain-
age pipe line. (06 hrs)

80 Perform testing for smoke test, wa-
ter test, smell test, ball test mirror
test. (10 hrs)

81 Join heavy cast iron socket pipe.
(03 hrs)

82 Sealing of heavy cast iron pipe joint
with lead & caulking tools. (06 hrs)

• Method of bending pipes by hot
and cold process.

• Method of testing drainage lines
(05hrs)

Pro fess iona l
Skill 25Hrs;

Pro fess iona l
K n o w l e d g e
04Hrs

Perform removal of leak-
age in pipe line.
(NOS:PSC/NO133)

83 Identify location of leakage pipe.
(06 hrs)

84 Removing out leakages pipe.
(10 hrs)

85 Removing of air locks (06 hrs)
86 Demonstrate rain water harvesting

system. (03 hrs)

• Method of dismantling and re-
newal of the valves and pipes.
Leaks in pipes and noises in
plumbing.

• Installation of water meters. Air
lock in pipes and its removal.
(04hrs)
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(xviii)

Professional
Skill 75Hrs;

Professional
K n o w l e d g e
10Hrs

Install, fix & maintain
different valve & cock
and sensor system of
sanitary fittings.
(NOS:PSC/NO136)

87 Demonstrate different cocks &
valves including materials. (10hrs)

88 Employ cocks & valves at differ-
ent place. (20 hrs)

89 Employ different cock& valve with
sensor system. (20 hrs)

90 Demonstrate maintenance of dif-
ferent cocks & valves. (15 hrs)

91 Demonstrate use of packing
washer gasket of different cock &
valve. (10 hrs)

• Description of cocks & valves-their
types, materials & advantages for
particular work.

• Description of different type of diverts
i.e. two way and three way

• Sensor system for urinals and wash
basin etc.(10hrs)

Professional
Skill 75Hrs;

Professional
K n o w l e d g e
14Hrs

Install & maintain water
meter and water supply
for different fixtures.
(NOS:PSC/NO133)

92 Demonstrate location of meter. Fit-
ting of water meter, bath tub, wash
basin. (10 hrs)

93 Install water metre, bath tub, hand
wash basin, water closet urinal,
sink etc with sensor system.
(20 hrs)

94 Demonstrate maintenance of wa-
ter metre, bath tub, hand wash
basin, water closet urinal, sink
etc. (15 hrs)

95 Demonstrate testing of water
metre, Bath Tub, Hand wash ba-
sin. (10 hrs)

96 Demonstrated rain water and
drainage pipe system. (10hrs)

97 Installation of concealed flushing
cistern. (10 hrs)

• Erecting rain water and drainage pipe
system,

• Installation of sanitary fitting s, in-
spection and testing of water sup-
ply system.

• -Pipe alignment and slope. -Preven-
tion of water hammer.

• Storage tanks for general water sup-
ply propose.

• Test for water supply pipes.
• Description of sanitary fittings,
• general points to be observed when

choosing sanitary.
• Description of concealed  flushing

cistern (14hrs)

Professional
Skill 50Hrs;

Professional
K n o w l e d g e
05Hrs

Demonstrate method of
bending for different
materials & different
pipe joint.
(NOS:PSC/NO133)

98 Demonstrate bending of pipes in
bending machine. (08 hrs)

99 Bend GI pipe of different diameter
in different angle. (14 hrs)

100 Bend G.I. pipe as per drawing and
measurement. (14 hrs)

101 Bend PVC pipe of different diam-
eter in different angle with dry sand
by heating. (14 hrs)

Method of bending galvanized mand
other heavy pipes. (05hrs)

Professional
Skill 50Hrs;

Professional
K n o w l e d g e
05Hrs

Perform fitting and
maintenance of Fixture
at different place.
(NOS:PSC/NO136)

102 Demonstrate process of C.I pipe
cutting & joining. (12 hrs)

103 Process of C.I. pipe fitting for
waste pipe line in different section.
(08 hrs)

104 Employ Process of fixing of ex-
ternal soil pipe. (12 hrs)

105 Demonstrate process of fixing of
rain water gutter outlet and ground
pipe. (10 hrs)

106 Demonstrate process of measure-
ment of waste pipe line. (08 hrs)

Domestic drainage system:
General layout, one pipe system,
specifications of
Materials required.
Method of testing leakage.
Different types of traps, ventilation, anti-
syphonage and sinks.
About Fire hydrants and their fittings.
(05hrs)

Professional
Skill 25Hrs;

Professional
K n o w l e d g e
06Hrs

Carry out fitting, fixing &
laying installation of hot
& cold water pipe line
and symbolizing.
(NOS:PSC/NO133)

107 Demonstrate working of solar wa-
ter heating system. (02 hrs)

108 Analyse temperature of water (hot
and cold). (02 hrs)

109 Layout pipe line for hot and
coldwater distribution as per draw-
ing. (04 hrs)

110 Install pipe line for distribution of
hot & cold water. (08 hrs)

Concept of heat and Temperature.
Method of transmission of heat.
Heating system by different thermal
units. Domestic hot and cold water.
General layout,specification of materi-
als required and Connection of pipes
to mains. Tracing leakage.
Repairs to service main.
Domestic boilers and Geysers.
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(xix)

111 Install hot water system &
solar water heating system.
(08 hrs)

112 Symbolise distribution of hot
& cold water pipe line.
(01 hr)

Method of ventilating pipe.
Precaution against air
Poisoning.

Fixing of solar water system. (06hrs)

Pro fess iona l
Skill 25Hrs;

Pro fess iona l
K n o w l e d g e
06Hrs

Perform repairing &
reconditioning of
waste pipe line.
(NOS:PSC/NO133)

113 Perform repairing of differ-
ent trap, valve, cistern etc.
(03 hrs)

114 Demonstrate construction of
over head tank as per mea-
surement. (08 hrs)

115 Maintenance and recondi-
tion pipe line. (10 hrs)

116 Perform smoke test far
waste pipe line. (04 hrs)

Plumbing and sanitary symbols and plumb-
ing codes for all tools and materials (06hrs)

Pro fess iona l
Skill 20Hrs;

Pro fess iona l
K n o w l e d g e
02Hrs

Perform repairing&
reconditioning, scrap-
ing & painting of sani-
tary fittings pipe line.
(NOS:PSC/NO133)

117 Demonstrate cleaning of
sanitary pipe line. (02 hrs)

118 Perform cleaning of sanitary
pipe line. (02hrs)

119 Remove corrosion from pipe
line. (02hrs)

120 Demonstrate scraping &
painting. (02 hrs)

121 Perform scraping & paint-
ing of pipe line. (02hrs)

122 Maintenance of broken or
cracked sanitary fitting.
(05 hrs)

123 Estimate and work out ab-
stract cost of plumbing work
as per drawing/layout.
(05 hrs)

Corrosion - causes and remedies, prevention.
Corrosion due to electrolytic action.
Effect of water and frost on materials.
Layout of pipes as per drawing.
Analysis quantity measurement and abstract
rate of plumbing and sanitary work.
Bill of Quantity and Estimation :-
• Preparation of bill of quantity
• Preparation of Estimation(02hrs)
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1

प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.1.01 
प्लंिर (Plumber) - सुरबषितता                                                     

ट््र रेड प्रबिषिणाचरे महत्त्व, ट््र रेड मध्रे वापरल्ा जाणार् या टू्ल्स आबण मबिनरी ची यादी 
(Importance of trade training, list of tools & machinery used in the trade)
उबदिष्रे:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• बवभागातील टू्ल्स आबण उपकरणरे ओळखा

• टू्ल्सची नावरे नो लंदवा, घ्ायची खिरदारी

•  ज्ा उद्ोगालंमध्रे प्लंिर काय्यरत आहरेत त्ालंची नावरे नो लंदवा.
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2 प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळणी 2022) व्ायाम  1.1.01
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3प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळणी 2022) व्ायाम  1.1.01

जॉि चा बसकरे वरेन्स (Job Sequence)

प्रबिषिक बवभागातील सव्य टू्ल्स आबण उपकरणरे प्रदबि्यत 

करतील आबण त्ालंची नावरे, उपयोग आबण प्रत्रेक टू्ल्स  आबण 

उपकरणासाठी पाळल्ा जाणार् या सुरषिा पॉइलंट् ची माबहती 

दरेतील.

• प्रशिक्षणार्थी सव्व प्रदशि्वत टूल्सची नावे, उपयोग आशण प्रते्यक टूल्स सह 

काम करताना पाळण्ात येणारी खबरदारी लक्षात ठेवतील.

•  तक्ा 1 मधे् त्याची नोदं करा.

•  प्रशिक्षकाकडून त्याची तपासणी करून घ्ा.

 तक्ा 1

अनु. क्र टू्ल्स /उपकरणरेचरे नाव वापर खिरदारी िरेरा

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

प्रबिषिक एखाद्ा उद्ोगातील प्लंिरची भूबमका थोडक्ात 

सालंगतील. खाजगी आबण साव्यजबनक षिरेत्ातील उद्ोगालंची नावरे 

दरेऊन असेंब्ी िॉपवर अबिक भर द्ा, बजथरे प्लंिर मोठ्ा 

प्रमाणात काम करतात. प्रबिषिणाथथींना उद्ोगालंची नावरे लषिात 

ठरे वण्ास सालंगा.
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4

प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस   1.1.02 
प्लंिर (Plumber) - सुरबषितता                                                     

प्रबिषिणाथथींना वैयक्क्क सलंरषिणात्मक उपकरणरे (पीपीई) वापरण्ास बिबषित करून 
त्ालंची सुरषिा वृत्ी बवकबसत करणरे (Safety attitude development of the trainee by 
educating them to use personal protective equipment (PPE))
उबदिष्रे:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• वैयक्क्क सलंरषिणात्मक उपकरणरे ओळखा

•  बवबवि प्रकारच्ा वैयक्क्क सलंरषिणात्मक उपकरणालंचा अथ्य लावा

•  व्ावसाबयक िोकरे  आबण सलंिलंबित सलंभाव् िोकरे  ओळखा.
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5

प्रोशसजर (PROCEDURE)

1 वास्तशवक उपकरणांवर शकंवा चाट्ववरून वैयक्क्क संरक्षण उपकरणांचे 

क्व्जु्अल वाचा आशण त्याचा अर््व लावा. 

2  शवशवध प्रकारच्ा संरक्षणासाठी वापरलेली वैयक्क्क संरक्षण उपकरणे 

ओळखा आशण शनवडा.

3  टेबल 1 मधे् पीपीईचे नाव आशण संबंशधत प्रकारचे संरक्षण आशण धोके 

शलहा.

प्रबिषिक बवबवि प्रकारची वैयक्क्क सलंरषिक उपकरणरे 

बकलं वा तक्रे प्रदबि्यत करतील आबण कामासाठी योग्य पीपीई 

उपकरणरे किी ओळखावी आबण किी बनवडावी हरे स्पष् 

करतील आबण प्रबिषिणाथथींना तक्ा 1 मध्रे िोकरे  आबण 

सलंरषिणाचरे प्रकार लषिात घरेण्ास सालंगतील.

तक्ा 1

अनु. क्र पीपीई चरे नाव िोकरे सलंरषिण चरे प्रकार

1

2

3

4

5

6

7

8

9

4 ते तुमच्ा प्रशिक्षकाकडून तपासा.

बिषिक बवबवि प्रकारचरे व्ावसाबयक िोकरे  आबण त्ालंची 

कारणरे सालंगू िकतात.

5 संभाव्य हानीसह व्यावसाशयक धोका आशण संबंशधत पररक््थर्ती ओळखा 

आशण ते तक्ा 2 मधे् नोदंवा.

 तक्ा 2

अनु. क्र.
सोस्य  बकलं वा सलंभाव् 

हानी
व्ावसाबयक िोक्ालंचरे प्रकार

1 गोगंाट

2 स्ोटक

3 शवषाणू

4 आजारपण

5 धुम्रपान

6 शनयंत्रण नसलेले टूल्स

7 अशर्िंग नाही

8 घराची शनकृष्ट देखभाल

6 भरा आशण ते तुमच्ा प्रशिक्षकाकडून तपासा

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळणी 2022) व्ायाम  1.1.02
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस   1.1.03 
प्लंिर (Plumber) - सुरबषितता                                                     

प्रथमोपचार पद्धती आबण मूलभूत प्रबिषिण (First aid method and basic training)
उबदिष्रे:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• वरेगवरेगळ्ा क््थथतीतील िरेिुद्ध पीबडतरेसाठी श्ासोच्छास घरेणरे

• रक्स्ताव थालंिवण्ासाठी उपचार करा.

प्रोशसजर (PROCEDURE)

गृहीतिरा - सुलभ व्वइन्सॉलरेिन साठी, प्रबिषिक 

प्रबिषिणाथथींची गट्ात व्व्थथा करू िकतात आबण प्रत्रेक 

गट्ाला ररे ्थकु्एिनची एक पद्धत करण्ास सालंगू िकतात.

काय्व 1 : पीबडतरेला कृबत्म श्ासोच्छास घरेण्ासाठी तयार करा

1 घट्ट कपडे सैल करा जे पीशडतेच्ा श्ासोच्छवासात व्यत्यय आणू 

िकतात.

2  त्याच्ा तोडंातून कोणतीही मटेरीयल  शकंवा खोटे दात काढून टाका 

आशण पीशडतेचे तोडं उघडे ठेवा. 

3  आवश्यक सुरशक्षततेचे उपाय करून पीशडताला सुरशक्षतपणे जशमनीवर 

आणा.

4  शवलंब न करता त्वररत कृशत्रम श्ासोच्छास सुरू करा. कपडे सैल 

करण्ात शकंवा घट्ट बंद तोडं उघडण्ाचा प्रयत्न करण्ात जास्त वेळ 

वाया घालवू नका.

5  पीशडतेच्ा अंतग्वत भागांना इजा होऊ नये म्णून शहंसक ऑपरेिन 

टाळा.

6  डॉक्टरांना त्वररत संदेि पाठवा.

काय्व 2 : नरेल्सनच्ा हातानरे पीबडतरेचरे ररे ्थकु्एिन करा - िॅक प्ररेिर उचलण्ाची पद्धत

छाती आबण पोट्ाला दुखापत झाल्ास नरेल्सनची आम्य-बलफ्ट 

िॅक प्ररेिर पद्धत वापरली जाऊ नयरे.

1  पीशडतेला प्रवण (म्णजे चेहरा खाली) ठेवा आशण त्याचे हात तळवे 

एकमेकांवर दुमडलेले आशण डोके त्याच्ा गालावर तळहातांवर ठेवा. 

पीशडताच्ा हाताजवळ एक शकंवा दोन्ी गुडघे टेकवा. तुमचे हात 

पीशडताच्ा पाठीवर बगलेच्ा रेषेच्ा पलीकडे ठेवा, तुमची बोटे बाहेर 

आशण खाली पसरली आहेत, अंगठे एकमेकांना स्पि्व करतात जसे की 

(शचत्र 1).

2  आपले हात जवळजवळ उभ्ा होईपयिंत सरळ ठेवून हळूवारपणे पुढे जा 

आशण पीशडतेच्ा फुफु्सातील हवा जबरदस्तीने बाहेर काढण्ासाठी 

(शचत्र 2) मधे् दि्वशवल्ाप्रमाणे पीशडताच्ा पाठीवर क््थर्रपणे दाबा.
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3  शपडीतच्ा हाताने खाली सरकत तुमचे हात मागे सरकण्ाची वरील 

हालचाल समक्रशमत करा आशण (शचत्र 3) मधे् दाखवल्ाप्रमाणे त्याचा 

वरचा हात कोपराच्ा अगदी वर पकडा. मागे रॉक करणे सुरू ठेवा.

खांद्ावर तणाव जाणवत नाही. सायकल पूण्व करण्ासाठी, पीशडतेचे 

हात खाली करा आशण आपले हात सुरुवातीच्ा क््थर्तीपयिंत हलवा.

5  पीशडत व्यक्ी नैसशग्वकररत्या श्ास घेण्ास सुरुवात करेपयिंत कृशत्रम 

श्ासोच्छास सुरू ठेवा. कृपया लक्षात ठेवा, काही प्रकरणांमधे्, यास 

तास लागू िकतात.

6  जेव्ा पीशडता शजवंत होतो, तेव्ा पीशडताला ब्लँकेटने उबदार ठेवा, 

गरम पाण्ाच्ा बाटल्ा शकंवा उबदार शवटांनी गंुडाळून ठेवा; हृदयाच्ा 

शदिेने हात आशण पायांच्ा आतील बाजूस मारून रक्ाशभसरण 

उते्शजत करा.

7  त्याला झोपलेल्ा क््थर्तीत ठेवा आशण त्याला स्वतः ला पररश्रम करू देऊ 

नका.

तो पूण्यपणरे िुद्ध होईपययंत त्ाला कोणतरेही उत्रेजक दरेऊ नका.

4  तुम्ी मागे पडताच, पीशडतेचे हात हलक्ा हाताने वर करा आशण (शचत्र 

4) मधे् दाखवल्ाप्रमाणे तुमच्ाकडे खेचा जोपयिंत तुम्ाला त्याच्ा 

काय्व 3 : िरेफरच्ा पद्धतीनरे पीबडतरेचरे ररे ्थकु्एिन करा.

पीबडत व्क्ीला छाती आबण पोट्ावर दुखापत झाल्ास ही 

पद्धत वापरू नका.

1  पीशडतेला त्याच्ा पोटावर ठेवा, एक हात रे्ट पुढे वाढवा, दुसरा हात 

कोपराकडे वाकवा आशण चेहरा बाजूला वळवा आशण (शचत्र 5) मधे् 

दि्वशवल्ाप्रमाणे हातावर शकंवा हातावर शवसावा.

2  पीशडतेला गुडघे टेकवा, जेणेकरून त्याच्ा मांड्ा तुमच्ा गुडघ्ांच्ा 

मधे् असतील आशण तुमच्ा बोटांनी आशण अंगठ्ाने (शचत्र 5) प्रमाणे 

क््थर्तीत ठेवा.

3  हात सरळ धरून, हळू हळू पुढे सरकवा जेणेकरुन तुमच्ा िरीराचे 

वजन हळूहळू पीशडतेच्ा खालच्ा फासळीवर आणले जाईल 

जेणेकरून पीशडतेच्ा फुफु्सातून हवा बाहेर पडेल (शचत्र 6).

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळणी 2022) व्ायाम  1.1.03
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4  आता (शचत्र 7) मधे् दि्वशवल्ाप्रमाणे पीशडत व्यक्ीच्ा िरीरातील सव्व 

दाब काढून टाकून, फुफु्सांना हवेने भरून काढण्ासाठी आता मागे 

वळवा.

5  दोन सेकंदांनंतर, पुन्ा पुढे क्सं्वग करा आशण सायकल शमशनटातून बारा 

ते पंधरा वेळा पुन्ा करा. 

6  पीशडत व्यक्ी नैसशग्वकररत्या श्ास घेण्ास सुरुवात करेपयिंत कृशत्रम 

श्ासोच्छास सुरू ठेवा.

काय्व 4 : तो लंडी-तो लंड पद्धतीनरे पीबडतरेचरे ररे ्थकु्एिन करा

1  पीशडताला त्याच्ा पाठीवर सपाट ठेवा आशण त्याचे डोके चांगले मागे 

फेकले जाईल याची खात्री करण्ासाठी त्याच्ा खांद्ावर कपड्ांचा 

रोल ठेवा. (शचत्र 8)

2  पीशडतेचे डोके मागे वाकवा जेणेकरून हनुवटी सरळ वरच्ा शदिेने 

शनददे शशित करेल. (शचत्र 9)

3  (शचत्र 10) मधे् दाखवल्ाप्रमाणे पीशडतेचा जॉ पकडा आशण खालचे 

दात वरच्ा दातांपेक्षा वर येईपयिंत तो वरच्ा शदिेने वाढवा; शकंवा 

जबड्ाच्ा दोन्ी बाजंूना बोटे कानाच्ा लोबजवळ ठेवा आशण 

वर खेचा. शजभेला हवेचा माग्व रोखण्ापासून रोखण्ासाठी कृशत्रम 

श्ासोच्छवासाच्ा संपूण्व कालावधीत जबड्ाची क््थर्ती कायम ठेवा.

4  दीघ्व श्ास घ्ा आशण (शचत्र 11) मधे् दि्वशवल्ाप्रमाणे आपले तोडं 

पीशडताच्ा तोडंावर ठेवा. शपडीत व्यक्ीचे नाक अंगठ्ाने आशण 

तज्वनीने बंद करा. जर तुम्ाला रे्ट संपक्व  आवडत नसेल, तर तुमच्ा 

तोडंात आशण पीशडतेच्ा दरम्ान सक्च्छद्र कापड ठेवा. लहान 

मुलासाठी, आपले तोडं त्याच्ा तोडंावर आशण नाकावर ठेवा.

5  पीशडतेच्ा तोडंात (लहान मुलाच्ा बाबतीत) छाती वर येईपयिंत फंुकणे. 

आपले तोडं काढा आशण नाकावरील पकड सोडा, त्याला श्ास सोडू 

द्ा, हवेतून बाहेर पडणारा आवाज ऐकण्ासाठी आपले डोके शफरवा. 

पशहले 8 ते 10 श्ासोच्छास पीशडत व्यक्ीच्ा प्रशतसादाप्रमाणे वेगवान 

असावा, त्यानंतर दर शमशनटाला सुमारे 12 वेळा (लहान मुलासाठी 20 

वेळा) कमी केला पाशहजे.

जर हवा आत उडवता यरेत नसरेल, तर पीबडताच्ा डोक्ाची 

आबण जिड्ाची क््थथती तपासा आबण अडथळ्ालंसाठी तो लंड 

पुन्ा तपासा, नलंतर पुन्ा अबिक जोरानरे प्रयत्न करा. जर छाती 

अजूनही उठत नसरेल तर पीबडताचा चरेहरा खाली करा आबण 

अडथळरे  दूर करण्ासाठी त्ाच्ा पाठीवर जोरात प्रहार करा.

काहीवरेळा पोट्ात सूज आल्ानरे पीबडत व्क्ीच्ा पोट्ात 

हवा प्रवरेि करतरे. श्ासोच्छवासाच्ा कालाविीत पोट्ावर 

हळूवारपणरे दािून हवा िाहरेर काढा.

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळणी 2022) व्ायाम  1.1.03
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काय्व 5 : तो लंड-तरे-नाक पद्धतीनरे पीबडतरेचरे ररे ्थकु्एिन करा

जरेव्ा पीबडतरेचरे तो लंड उघडत नाही बकलं वा आपण साफ करू 

िकत नाही तरेव्ा ही पद्धत वापरा.

1  पीशडतेचे ओठ घट्ट बंद ठेवण्ासाठी एका हाताच्ा बोटांचा वापर करा, 

पीशडतेच्ा नाकपुड्ाभोवती आपले ओठ बंद करा आशण त्याच्ामधे् 

श्ास घ्ा. पीशडतेची छाती वरती आशण पडत आहे का ते तपासा. (शचत्र 

12)

2  जोपयिंत पीशडत व्यक्ी प्रशतसाद देत नाही तोपयिंत हा एक्सरसाईस   10 

- 15 वेळा प्रशत शमशनट या वेगाने करा. 

3  डॉक्टर येईपयिंत हा एक्सरसाईस   सुरू ठेवा.

काय्व 6 : काबड्ययाक अररेस्ट (CPR) काबड्यओ पल्ोनरी अलंतग्यत असलरेल्ा पीबडतरेचरे ररे ्थकु्एिन करा

ज्ा प्रकरणालंमध्रे हृदयाचरे ठोकरे  थालंिलरे आहरेत, आपण 

तािडतोि कारवाई करणरे आवश्यक आहरे.

1 पीशडत व्यक्ीला हृदयशवकाराचा झटका आला आहे का ते त्वररत 

तपासा.

गळ्ात ह्रदयाची नाडी नसणरे (बचत् 13), ओठालंभोवतीचा 

बनळा रलंग आबण डोळ्ालंची पसरलरेली िाहुली यावरून 

हृदयबवकाराचा झट्का बनबचित करे ला जाऊ िकतो.

4  एका हाताचा तळहाता छातीच्ा हाडाच्ा खालच्ा भागाच्ा मध्भागी 

ठेवा, आपली बोटे फासळ्ांपासून दूर ठेवा. तुमच्ा दुसऱ्या हाताने 

तळहाता झाकून घ्ा आशण (शचत्र 15) मधे् दाखवल्ाप्रमाणे तुमची 

बोटे एकत्र लॉक करा.

2  पीशडताला त्याच्ा पाठीवर मजबूत पृष्ठभागावर ठेवा.

3  छातीच्ा बाजूने गुडघे टेकून स्तनाच्ा हाडाचा खालचा भाग िोधा.  

(शचत्र 14)

5  आपले हात सरळ ठेवून, छातीच्ा हाडाच्ा खालच्ा भागावर जोराने 

दाबा; नंतर दबाव सोडा. (शचत्र 16)

6  प्रते्यक सेकंदाला शकमान एकदा या दराने 5, पंधरा वेळा पुनरावृत्ी 

करा.

7  हृदयाची नाडी तपासा. (शचत्र 17)

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळणी 2022) व्ायाम  1.1.03
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8  दोन श्ास घेण्ासाठी पीशडतेच्ा तोडंाकडे परत जा (तोडं-तोडं 

रे्थकु्एिन). (शचत्र 18)

9  हृदयाच्ा आणखी 15 दाबांसह पुढे चालू ठेवा आशण त्यानंतर तोडंातून 

तोडंाचे पुनरुत्ानाचे आणखी दोन श्ास घ्ा आशण असेच, वारंवार 

अंतराने नाडी तपासा.

10  हृदयाचे ठोके परत येताच, ताबडतोब दाबणे र्ांबवा परंतु नैसशग्वक 

श्ासोच्छास पूण्वपणे पुनसिंचशयत होईपयिंत तोडंावाटे रे्थकु्एिन सुरू 

ठेवा.

11  (शचत्र 19) मधे् दाखवल्ाप्रमाणे पीशडताला पुनप्रा्वप्ी क््थर्तीत ठेवा. 

त्याला उबदार ठेवा आशण त्वरीत वैद्कीय मदत घ्ा.

इतर स्टरेप्स 

1 ताबडतोब डॉक्टरांसाठी वॉड्व पाठवा.

2  पीशडताला ब्लँकेटने उबदार ठेवा, गरम पाण्ाच्ा बाटल्ा शकंवा 

उबदार शवटांनी गंुडाळून ठेवा; हृदयाच्ा शदिेने हात आशण पायांच्ा 

आतील बाजूस मारून रक्ाशभसरण उते्शजत करा.

काय्व 7 : रक्स्ताव पीबडतालंवर उपचार

1 रक्स्ताव ्थर्ान शनशचित करा.

2  िक् असल्ास दुखापतग्रस्त भाग हृदयाच्ा वर ठेवा.

3  शनजिंतुक कपड्ाने रक्स्ताव झालेल्ा शठकाणी रे्ट दाब द्ा.

4  5 सेकंद दाब ठेवा.

5  15 शमशनटे पुढील दाब न लावल्ास रक्स्ताव र्ांबला आहे का ते 

तपासा.

6  जखम स्वच्छ करा.

7  मऊ साशहत्याच्ा पॅडने जखमेवर मलमपट्टी करा. (शचत्र 20)

8  पीशडताला डॉक्टरांकडून उपचार घेण्ाचा सल्ा द्ा.

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळणी 2022) व्ायाम  1.1.03
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.1.04 
प्लंिर (Plumber) - सुरबषितता                                                     

कॉट्न वरेस्ट, मरेट्ल बचप्स/ ब्रस्य इत्ादी ट्ाकाऊ पदाथायंची सुरबषित बवल्रेवाट् लावणरे (Safe 
disposal of waste materials like cotton waste, metal chips / burrs etc.)
उबदिष्रे:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• काय्यिाळरे तील ट्ाकाऊ पदाथ्य ओळखणरे आबण वरेगळरे  करणरे

•  वरेस्ट  मट्रेरीयल  वरेगवरेगळ्ा डब्ात ठरे वा.

प्रोशसजर (PROCEDURE)

1 कॉटन वेस्ट वेगळा करा.

2  ब्रिच्ा साहाय्ाने हाताच्ा फावड्ाने शचप्स गोळा करा (शचत्र 2).

3  तेल गळती असल्ास फरिी स्वच्छ करा.

हातानरे बचप हाताळू नका

वरेगवरेगळ्ा मरेट्ल बचप्स असू िकतात. त्ामुळरे  िातूनुसार 

बचप वरेगळी करा.

4 कॉटन वेस्ट मटेररअल वेगळे करा आशण टाकाऊ कॉटन  मटेरीयल 

साठवण्ासाठी शदलेल्ा डब्ात ठेवा. 

5  त्याचप्रमाणे प्रते्यक शे्रणीतील मेटल शचप वेगळ्ा डब्ात साठवा.

प्रत्रेक डब्ात साबहत्ाचरे नाव असावरे.

आकृती  1 मध्रे बदलरेली मट्रेरीयल  ओळखा आबण तक्ा 1 भरा

 तक्ा1

अनु. क्र. ट्ाकाऊ पदाथा्यचरे नाव

1

2

3

4

5
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.1.05 
प्लंिर (Plumber) - सुरबषितता                                                     

िोका ओळखणरे आबण ट्ाळणरे (Hazard identification and avoidance)
उबदिष्रे:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• सराव करून व्ावसाबयक िोकरे  ओळखा

• ट्रेिलमध्रे व्ावसाबयक िोकरे  ट्ाळण्ासाठी योग्य पद्धती सुचवा.
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जॉि चा बसकरे वरेन्स (Job Sequence)

प्रबिषिक बवद्ार्थायंना िोक्ाचरे आबण ट्ाळण्ाच्ा महत्त्वावर 

जोर दरेतील आबण त्ालंना योग्य रीतीनरे अनुसरण करण्ाचा 

आबण ट्रेिलमध्रे सूचीिद्ध करण्ाचा आग्रह करतील.

• औद्ोशगक धोक्ांच्ा ड्र ॉइंग चा अभ्ास करा.

•  धोक्ांचा प्रकार ओळखा.

•  धोक्ाची नावे द्ा.

•  तक्ा 1 मधे् धोके आशण टाळण्ाची नोदं करा.

 तक्ा 1

अनु. क्र. िोक्ाची ओळख ट्ाळणरे

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

• तुमच्ा प्रशिक्षकाकडून ते तपासा
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.1.06 
प्लंिर (Plumber) - सुरबषितता                                                     

िोक्ाची सुरषिा बचन्, चरेतावणी, साविबगरी आबण वैयक्क्क सुरषिा सलंदरेि (Safety sign for 
danger, warning, caution & personal safety message)
उबदिष्रे:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• सुरषिा बचन्ाच्ा िरेबसक श्रेणी ओळखा

•  बदलरेल्ा तक्तामध्रे सुरषिा बचन्ाचा अथ्य नो लंदवा.
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जॉि चा बसकरे वरेन्स (Job Sequence)

प्रबिषिक बवबवि सुरषिा बचन्रे प्रदान कररेल; चाट््य श्रेणी आबण 

त्ालंचा अथ्य, वण्यन स्पष् करा. प्रबिषिणाथथींना ट्रेिल 1 मिील 

बचन् आबण ररेकॉड्य ओळखण्ास सालंगा.

• चाट्ववरून सुरक्षा शचन् ओळखा.

•  तक्ा 2 मधे् शे्रणीचे नाव नोदंवा.

•  सुरशक्षतता साइन इनच्ा अर््व वण्वनाचा उले्ख करा

तक्ा 1

आकृती  क्र. िरेबसक  श्रेणी/सुरषिा बचन् अथ्य -वण्यन

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

तुमच्ा प्रशिक्षकाकडून ते तपासा
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस   1.1.07 
प्लंिर (Plumber) - सुरबषितता                                                     

बवद्त अपघातालंसाठी प्रबतिलंिात्मक उपाय आबण अिा अपघातालंमध्रे करावयाची पावलरे  
(Preventive measures for electrical accidents and steps to be taken in such 
accidents)
उबदिष्रे:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• एखाद्ा व्क्ीला थरेट् वायरपासून वाचवा.
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प्रोशसजर (PROCEDURE)

रे्ट पुरवठा (शसमु्लेटेड) पासून एखाद्ा व्यक्ीला (नक्कल पीशडते) 

शडस्कनेक्ट करणे.

1  शवजेचा िॉक घेत असलेल्ा व्यक्ीचे (नक्की पीशडते) शनरीक्षण करा. 

पररक््थर्तीचा पटकन अर््व लावा.

2  पुरवठा खंशडत करून शकंवा इनु्लेट मटेरीयल पैकी एकाचा वापर 

करून पीशडताला ‘लाइव्’ उपकरणांमधून सुरशक्षतपणे काढा.

दूरचा पुरवठा िलंद करण्ासाठी िावू नका.

सबक्य ट् मृत होईपययंत बकलं वा पीबडताला उपकरणापासून दूर 

नरेलरे जाईपययंत उघड्ा हातालंनी पीबडताला स्पि्य करू नका.

पीबडताला गलंभीर दुखापत न करता थरेट् उपकरणाच्ा 

सलंपका्यच्ा बठकाणाहून पीबडतरेला ढकलून द्ा बकलं वा ओढा. 

(आकृती क्रलं  1)

3 पीशडतेला िारीररकररत्या जवळच्ा शठकाणी हलवा.

4 पीशडतेचा नैसशग्वक श्ास आशण चेतना तपासा.

5 जर पीशडत बेिुद्ध असेल आशण श्ास घेत नसेल तर श्सन रे्थकु्एिन 

लागू करण्ासाठी पावले उचला.

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळणी 2022) व्ायाम  1.1.07
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.1.08 
प्लंिर (Plumber) - सुरबषितता                                                     

अबनििामक यलंत्ालंचा वापर (Use of fire extinguishers)
उबदिष्रे:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• आगीच्ा प्रकारानुसार अबनििामक यलंत् बनवडा

•  अबनििामक यलंत् चालवा

•  आग बवझवा.

प्रोशसजर (PROCEDURE)

1  आग पाशहल्ावर आग, आग, आग असे ओरडून आसपासच्ा लोकांना 

सावध करा. 

2  अशनििमन सेवेला कळवा शकंवा ताबडतोब माशहती देण्ाची व्यव्थर्ा 

करा.

3  उघडी आणीबाणी अक्स्तत्वात आहे आशण त्यांना दूर जाण्ास सांगा.

4  शवदयु त वीज पुरवठा “बंद” करा.
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लोकालंना आगीच्ा जवळ जाऊ दरेऊ नका.

5 शवशे्षण करा आशण आगीचा प्रकार ओळखा. तक्ा 1 पहा.

आग ‘िी’ प्रकारची आहरे असरे गृहीत िरा (ज्वलनिील द्रवरूप 

घन पदाथ्य)

तक्ा 1

वग्व ‘अ’ लाकूड, कागद, कापड, घन पदार््व

वग्व ‘ब’ तेल आधाररत आग (वंगण, पेट्र ोल, तेल) आशण द्रवरूप घन पदार््व

वग्व ‘क’ गॅस आशण द्रवरूप वायू

वग्व ‘ड’ धातू आशण शवदयु त उपकरणे

6 CO2 (काब्वन डायऑक्साइड) अशनििामक यंत्र शनवडा

7  CO2 अशनििामक यंत्र िोधा आशण उचला. त्याची कालआउटर ता 

तारीख तपासा.

8  सील तोडा. (शचत्र 3)

9 हलँडलमधून सेफ्ी शपन खेचा (शचत्र 4) (अशनििामक यंत्राच्ा िीष्व्थर्ानी 

असलेला शपन). (शचत्र 4)

10  अशनििामक नोजल शकंवा रबरी नळी आगीच्ा पायथ्ािी ठेवा (हे इंधन 

आगीचा स्ोत काढून टाकेल). (शचत्र 5)

स्वतः ला खाली ठरे वा.

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळणी 2022) व्ायाम  1.1.08
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11 एजंट शड्थचाज्व करण्ासाठी हलँडल लीव्र हळू हळू दाबा. (शचत्र 6)

12  आग शवझत नाही तोपयिंत इंधनाच्ा आगीवर अंदाजे 15 सेमी बाजूने 

स्वीप करा. (शचत्र 6)

अबनििामक यलंत्रे दूरवरून वापरण्ासाठी तयार करे ली जातात.

खिरदारी

1 आग शवझवताना, आग भडकू िकते.

2  तो त्वरीत र्ांबेल तोपयिंत घाबरू नका.

3  जर तुम्ी अशनििामक यंत्र वापरल्ानंतर आग चांगला प्रशतसाद देत 

नसेल तर स्वतः ला फायर पॉईंटपासून दूर जा.

4  शजरे् शवषारी धूर शनघत असेल शतरे् आग शवझवण्ाचा प्रयत्न करू नका, 

ते व्यावसाशयकांवर सोडा.

5  लक्षात ठेवा की संपत्ीपेक्षा तुमचे जीवन महत्ताचे आहे. त्यामुळे स्वतः ला 

शकंवा इतरांना धोका देऊ नका.

अबनििामक साध्ा ऑपररेिन लषिात ठरे वण्ासाठी. लषिात 

ठरे वा

P.A.S.S. यामुळरे  अबनििामक यलंत् वापरण्ास मदत होईल

पुलासाठी पी

उदिरेिासाठी ए

बपळण्ासाठी एस

स्वीपसाठी एस

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळणी 2022) व्ायाम  1.1.08
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस   1.1.09 
प्लंिर (Plumber) - सुरबषितता                                                     

ट््र रेड मध्रे काम करताना पाळल्ा जाणाऱ्या खिरदारीचा सराव करा आबण समजून घ्ा 
(Practice and understand precautions to be followed while working in the 
trade)
उबदिष्रे:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• ट््र रेड मध्रे काम करताना घ्ायची खिरदारी नो लंदवा.
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जॉि चा बसकरे वरेन्स (Job Sequence)

बिषिक बवद्ार्थायंना माग्यदि्यन आबण प्रात्बषिक करतील 

आबण त्ालंना योग्य जॉि मध्रे काम करताना पाळल्ा 

जाणार् या खिरदारीचा सराव आबण समजून घ्ा.

•  तक्ा 1 मधे् शफशटंग जॉबमधे् काम करताना पाळल्ा जाणारयु  या 

खबरदारीची नोदं करा.

अनु. क्र. वण्यन
बफबट्लंग जॉि काम करताना पाळल्ा 

जाणार् या खिरदारी नो लंदवा

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

2 भरा आशण ते तुमच्ा प्रशिक्षकाकडून तपासा.

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळणी 2022) व्ायाम  1.1.09
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.1.10 
प्लंिर (Plumber) - सुरबषितता                                                     

ट््र रेड मध्रे वापरल्ा जाणाऱ्या टू्ल्सचा आबण उपकरणालंचा सुरबषित वापर (Safe use of tools 
and equipment used in trade)
उबदिष्रे:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• बफट्र ट््र रेड टू्ल आबण उपकरणरे वापरताना सुरषिा पॉइलंट्  ररेकॉड्य करा.
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जॉि चा बसकरे वरेन्स (Job Sequence)

बिषिक ट््र रेड मध्रे वापरल्ा जाणार् या टू्ल्सचा आबण 

उपकरणालंच्ा सुरबषित वापरावर बवद्ार्थायंना भर दरेतील आबण 

सुरबषितता पॉइलंट्  ची नो लंद करण्ासाठी माग्यदि्यन करतील.

• तक्ा 1 मधे् शफशटंग जॉबमधे् काम करताना पाळल्ा जाणारयु  या 

खबरदारीची नोदं करा. 

तक्ा 1

अनु. क्र. वण्यन
प्लंबिलंग जॉिमध्रे काम करताना घ्ावयाची 

खिरदारी नो लंदवा

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

2 भरा आशण ते तुमच्ा प्रशिक्षकाकडून तपासा

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळणी 2022) व्ायाम  1.1.10
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस   1.2.11 
प्लंिर (Plumber) - हॅन्ड  टूल्स                                                     

मेजरी लंग साठी स्ील रुल  आबि स्ील टेप वापरा, कच्च्ा मालावर माबकिं ग  करण्ासाठी 
स्काइिर आबि बिव्ायिर वापरा (Use steel rule and steel tape for measuring, use 
scriber and divider for marking on raw materials)
उबदिषे्:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• मटेरीयल मधील पररमाि पूि्णपिे (बकलं वा) अलंशतः  मोजा

•  स्ील टेपने लालंिी मोजा

•  स्काइिर सह मटेरीयल मधे् माबकिं ग  करा

•  जॉिमधे् बिव्ायिर वापरून आक्स्ण वत्त्णळ बिव्ाइि करा.

प्ररोशसजर (PROCEDURE)

स्ील रुल  आबि स्ील टेपसह मेजरी लंग

1 रुल  एकतर थेट मेजरीगं च्ा लांबीवर ठेवा शकंवा संदर््भ लेव्ल  उजव्ा 

करोनात ठेवा. 

2  िक्य असल्ास कॉन्टॅक्ट फेस वापरा आशि थेट स्ीलचा रुल  पाहून 

मेजरीगं  वाचा. (आकृती कं् 1)

3 रुल  धार जीि्भ शकंवा खराब झाल्ास 1 सेमी रेषेपासून सुरू हरोिाऱ्या 

रुल  ने मरोजा. (शचत्र 2)

4  रुल  कामाच्ा काठािी समांतर धारि करिे आवश्यक आहे अन्यथा 

मेजरीगं  यरोग्य हरोिार नाही. (शचत्र 3)

5  करोितेही ओरखडे/नुकसान टाळण्ासाठी स्ीलचा रुल  नेहमी कशटंग 

टूल्सपासून दूर ठेवा (शचत्र 4).

6  मरोठी लांबी मरोजण्ासाठी स्ील टेप वापरा.

7 खड्ा  आशि लांब पाईप्स मरोजण्ासाठी नेहमी शरिशटि मेजरीगं वापरा.

स्काइिर 

1  लाइन  शलशहताना, (शचत्र 5) मधे् दाखवल्ाप्रमािे स्काइबरला सरळ 

काठावर धरून ठेवा.
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2  (शचत्र 6) मधे् दि्भशवल्ाप्रमािे अंदाजे 450 च्ा करोनात स्काइबरला 

वाकवा आशि सरळ काठाच्ा काठावर आपल्ा शदिेने एक ओळ 

शलहा.

3  धातू काढून टाकिे टाळण्ासाठी स्काइबर वापरून लाइन  शलशहताना 

जास्त दाब लागू करू नका. (शचत्र 6).

व्यवस््थथित बिन्ालंकनासाठी

अपव्यय टाळण्ासाठी, नेहमी (बित्र 7) मधे् दश्णबवल्ाप्रमािे 

िाव्या हाताच्ा तळाशी असलेल्ा कोपया्णतून लाइन  बलहा 

परलंत्त (बित्र 8) प्रमािे नाही.

बिव्ायिर

1 शडव्ायडर चा एक पाय कामाच्ा मध्र्ागी ठेवला आहे (शचत्र 9)

2  शडव्ायडर चा दुसरा पाय स्ीलच्ा शनयमानुसार मरोजण्ासाठी 

वापरला जातरो आशि आर्क्भ काढले जातात (शचत्र 10)

3 शडव्ाइड मरोजलेले र्ाग माशकिं ग  करण्ासाठी वापरले जाते (शचत्र 11)

पाय तीक्षि करण्ासाठी शडव्ायडर पीसलेले नाहीत. कारि ते मऊ हरोते. 

वारंवार तेलाचा दगड वापरून पाय तीक्षि केले पाशहजेत.

टेबल 1 वर पं्बरच्ा कामात काम करताना सुरक्षा खबरदारी नरोदंवा.

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळिी 2022) व्यायाम  1.2.11
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.2.12 
प्लंिर (Plumber) - हॅन्ड  टूल्स                                                     

वेगवेगळ्ा प्रकारच्ा व्ाइस च्ा वापरािे प्रात्यबषिक दाखवा - िेंि व्ाइस, पाईप व्ाइस, िेन 
व्ाइस, हँि व्ाइस, िेन रेंि (Demonstrate use of different types of vices - Bench 
vice, pipe vice, chain vice, hand vice, chain wrench)
उबदिषे्:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• बवबवध व्ाइस च्ा काया्णिी टेस्  घ्ा

•  जॉिच्ा त्तकड्ालंन्तसार जॉ  अि्जस्  करण्ािी पद्धत करा

•  कामाच्ा त्तकड्ालंन्तसार योग्य आकार बनविा

•  जॉि सैल करण्ासाठी अँटीक्ॉक व्ाइस मधे् हँिल िालवा आबि काम घट्ट करण्ासाठी घड्ाळाच्ा बदशेने िालवा

•  पाइप आबि बिबटलंगसह हँिल िेन ररलंििी पद्धत करा.

प्ररोशसजर (PROCEDURE)

1 िेंि व्ाइस (बित्र 1)

• बेंच व्ाइस चा र्ाग ओळखा.

• ऑपरेिन आशि काय्भ.

• जॉब चा तुकडा घट्टपिे हाताळिे, फ्टॅट फाइल करिे.

जॉि िा त्तकिा एका हातात हाताळा आबि हँिल द्तसऱ्या 

हातात िालवा अन्यथिा जॉि स्लिप आबि न्तकसान होईल

2 पाईप व्ाइस  (बित्र 2)

• पाईप व्ाइस चे र्ाग ओळखा

• शविेषत: पाईप व्ाइस  मधे् राऊंड ऑबे्क्ट हरोल्डर

• पाइप आशि शडसमटॅशलंगसह शफशटंग्ज जरोडिारे थे्ड.

हँिल जास्त घट्ट करू नये कारि पाईप खराि होतात

3  िेन व्ाइस  (बित्र 3)

Fig 2
• चेन रेंचच्ा काया्भची पद्धत.

• मरोठ्ा व्ासाच्ा पाईप्सवर पद्धत वापरिे.

4 हँि व्ाइस  (बित्र 4)
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• स्प्प्ट शपन, सू्क इत्यादी लहान वसू्त धरा.

•  कटॅ सल नट, फ्रोट व्ॉल्वव्, चेक व्ॉल्वव् इत्यादीसाठी वापरलेली 

स्प्प्ट शपन सरळ करा, • शवंग नट सैल करा आशि स्प्प्ट शपन 

सरोडा.

5 िेन पाईप ररलंि (आकृती  5 आबि 6)

•  चेन रेंच हेड पाईप शबटमधे् 50 शममी व्ासाच्ा वर ठेवा. 

•  पाईपला दात घट्ट पकडेपयिंत साखळी वापरून पाईप धरा.

•  पाईप शबट घट्ट करा जरोपयिंत ते घट्ट पकडत नाही (आकृती  5 

आशि 6).

लेग व्ाइस िे म्तख्य पॅट्स (बित्र 7)

लेग व्ाइस चे खालील मुख्य र्ाग आहेत.

1 सॉशलड जॉ

2  मुवे्बल जॉ

3  थे्डेड जॉ

4 स््ंपिडल

5  स्पं्रग 

6  शपव्रोट

7  लेग

8 कटॅ लटॅम्प

शहंगेड जॉ रेशडयल मागा्भने शफरत असल्ाने, रेषेच्ा संपका्भमुळे या व्ाइस 

मधे् ठेवलेले काम यरोग्यररत्या पकडले जात नाही. त्यामुळे जे काम बेंच 

व्ाइस वर करता येते ते लेग वाईसवर हरोत नाही. ज्ा जॉब ना फक्त हातरोडा 

मारण्ाची आवश्यकता असते ते लेग व्ाइस वर आयरोशजत केले जातात.

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळिी 2022) व्यायाम  1.2.12
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस 1.2.13 
प्लंिर (Plumber) - हॅन्ड  टूल्स                                                     

बवबवध हँि टूल्सच्ा वापरािे प्रात्यबषिक:- बिन्न िाईल्स, हॅमर, सेंटर पलंि, हॅकसॉ, बिन्नी, 
कॅबलपर, पाईप रेंि, स्ॉक आबि िाय, टॅप आबि होल्डस्ण  (Demonstrate use of various 
hand tools:- Different Files, hammer, centre punch, hacksaw, chisel, calipers, 
pipe wrench, stock & dies, taps and holders)
उबदिषे्:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• सरावाने िाइबललंग पद्धत करा

•  हातोिा धरा आबि सरावाने िीबपलंगसाठी प्रहार करा

•  मध्िागी पलंि धरा आबि सरावाने िॉट िनवा

•  सरावाने हॅकसॉ कबटलंग

•  सरावाने बिन्नीने बिबपलंग करा

•  सरावाने पाईपिा आकार शोधण्ासाठी कॅबलपर वापरा

•  सरावाने पाईप ररलंि वापरा

•  िाय स्ॉक वापरून आउटर  थे्ि  कापण्ािी पद्धत करा आबि सरावाने मरते 

•  सरावाने टॅप आबि होल्डर वापरून अलंतग्णत थे्ि  कबटलंग पद्धत करा.

प्ररोशसजर (PROCEDURE)

1 िाइल

• बेंच व्ाइसमधे् वक्भ पीस धरा.

•  दाखल करण्ासाठी यरोग्य फाइल शनवडा.

•  (शचत्र 1) मधे् दाखवल्ाप्रमािे वक्भ पीस फाइल करिे.

2 हातोिा

• वक्भ पीस बेंच व्ाइस आशि शरिपमधे् ठेवा.

•  हातरोडा यरोग्यररत्या धरा.

•  (शचत्र 2) मधे् दाखवल्ाप्रमािे शचशपंग ऑपरेिन करा.

3 सेंटर पलंि

• मध्र्ागी पंच कडकपिे धरा.

•  ते वक्भ पीसवर ठेवा.

•  (शचत्र 3) मधे् दाखवल्ाप्रमािे पंच शठपके बनवा.
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4  हॅकसॉ (बित्र 4)

• पाईप व्ाइस  आशि पकड मधे् पाईप धरा.

•  बे्डची यरोग्य शपच शनवडा आशि पुढे दातांच्ा स्प्थतीत शनशचित करा. 

•  ब्ॉक फे्म टाइट पिे धरा आशि (शचत्र 4) मधे् दाखवल्ाप्रमािे 

पाईप कापून टाका.

5  बिन्नी

• वक्भ पीस बेंच व्ाइसमधे् ठेवा आशि घट्ट पकडा.

• शिन्ी यरोग्य करोनात धरा.

•  वक्भ पीस शचप करिे (शचत्र 5) मधे् दि्भशवल्ाप्रमािे.

6  कॅबलपर

•  वक्भ पीस शनवडा.

•  वक्भ पीसमधे् ठेवा

• (शचत्र 6A आशि 6B) मधे् दि्भशवल्ाप्रमािे आतील व्ास आशि 

बाहेरील व्ासाचा आकार िरोधण्ासाठी कटॅ शलपर वापरा.

7 पाईप ररलंि

• पाईपच्ा व्ासानुसार पाईप ररंचची यरोग्य संख्या शनवडा.

•  पाईपला पाईपमधे् धरा आशि घट्ट पकडा.

•  पाईप ररंच जरोपयिंत पाईपवर कडकपिे पकडत नाही तरोपयिंत 

अड्जस्  करा.

•  (शचत्र 7) दाखवल्ाप्रमािे ऑपरेिन पुढे जा.

8 स्ॉक आबि िाय

• यरोग्य आकार मेशटरि क डाय शनवडा.

•  डाय-स्ॉकमधे् त्याचे शफर्क करा आशि लॉक करा.

•  वक्भ पीसनुसार डायज अड्जस्  करा. (शचत्र 8)

• आउटर  थे्शडंग ऑपरेिन्स पुढे जा.

9 टॅप आबि होल्डर

• प्रारंशर्क कामासाठी टटॅप शनवडा.

•  (शचत्र 9) मधे् दाखवल्ाप्रमािे ते वक्भ पीसमधे् ठेवा.

•  धारकांसह प्रथम, शवितीय आशि बॉटशमंग टटॅप वापरून अंतग्भत 

थे्शडंग ऑपरेिन्स करा.

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळिी 2022) व्यायाम  1.2.13
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस   1.3.14 
प्लंिर (Plumber) - बिटर                                                     

M.S फ्लॅट वर आतील थ्रेड  टलॅप वापरून करा (Thread inner on M.S. flat by using tap)
उबदिष्रे:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• वक्क पीसवर स्काइबिलंग ब्लॉकसह होल्स  शोधा

•  खालंि/िेंच बडरि बललंग मशीन वापरून होल्स  बडरि ल करा

•  अलंतग्कत थ्रेबडलंगसाठी टलॅप बडरि ल आकार बनबचित करा

•  हँड टलॅप आबि टलॅप रेंच वापरून अलंतग्कत थ्रेड  प्रदान करा

•  हाताचरे टलॅप वापरून अलंतग्कत थ्रेड कापून घ्ा.
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जलॉि चा बसकरे वरेन्स (Job Sequence)

• कच्ा माल त्याच्ा आकारासाठी तपासा.

•  माशकिं ग मीशिया लागू करा.

•  ि्र रॉइंग च्ा पररमाणांनुसार माशकिं ग  करा आशण मध्यभागी असलेल्ा 

होल्स  च्ा मध्यभागी पंच करा. 

•  मोठ्ा होल्स  च्ा पररघांना शप्रक पंच 600 ने पंच करणे आवश्यक 

आहे.

•  मिीन व्ाइस वर काम शनशचित करा.

•  शि्र ल चकमधे्य Ø4mm शि्र ल शिक्स करा.

•  Ø4 शममी शि्र लसाठी स््ंपििलचा वेग सेट करा.

•  Ø4mm शि्र ल सव्व होल्स  साठी पायलट म्णून वापरले जाऊ िकते.

•  Ø8, Ø10 आशण Ø16mm शि्र ल एक एक करून शिक्स करा आशण 

जरॉब ि्र रॉइंगनुसार होल्स मधून शि्र ल करा. 

•  शि्र शलंग करताना कूलेन्ट वापरा.

खिरदारी: बडरि ल चकमध्रे बडरि ल घट्ट करण्ासाठी चक की 

वापरा

•  शि्र शलंग मिीन स््ंपििलमधून टेपर िंॅक शि्र ल काढण्ासाठी शि्र फ्ट 

वापरा. (आकृती कं् 1)

12 बाहेर काढण्ासाठी शि्र फ्टवर हातोिा मारू नका.

13  शि्र लच्ा व्ासानुसार स््ंपििलचे आरपीएम अि्जस्ट  करा. तुमच्ा 

प्रशिक्षकाला शवचारा. 

14  काम पूण्व करा आशण सव्व कोपरे शिबर करा.

15  तेलाचा पातळ थर लावा आशण ते मेजरीगं साठी जतन करा.

कौशल्य क्रम (Skill Sequence)

होल्स मधून बडरि बललंग (Drilling through holes)
उबदिष् : हे तुम्ाला मदत करेल

• बडरि बललंग मशीनमध्रे वरेगवरेगळ्ा व्ासाची होल्स  बडरि ल करा.

मध्यभागी पंचाने होल्स  करावयाच्ा होल्स  च्ा मध्यभागी पंच करा.

शि्र ल साि करण्ासाठी दोन समांतर पट्टा वापरून मिीनमधे्य सुरशक्षतपणे 

काम सेट करा (शचत्र 1)

शि्र शलंग मिीनच्ा स््ंपििलमधे्य शि्र ल चक शिक्स करा.

पायलट होलसाठी शि्र ल चकमधे्य 4 शममी िाय शि्र ल शिक्स करा.

योग्य िंकूच्ा पुलीमधे्य बेल्ट हलवून स््ंपििलचा वेग शनविा.

सव्व होल्स  प्रथम 4 शममी शि्र लने शि्र ल करा. हे 8.5 mm, 10 mm आशण 

16 mm िाय शि्र लसाठी पायलट होल म्णून काम करेल. शि्र ल Ø8 शममी.

शि्र ल Ø10 शममी होल .

शि्र ल आशण शि्र ल चक काढा.

खिरदारी: तुमच्ा उघड्ा हातालंनी बचप्स काढू नका- ब्रश 

वापरा. 

मशीन चालू असताना िरेल्ट िदलण्ाचा प्रयत्न करू नका.

शि्र ल व्ाइस मधे्य घुसणार नाही याची खात्री करा.

शि्र ल चकमधे्य खोलवर शि्र ल सुरशक्षतपणे शनशचित करा. (शचत्र 2)

मोठ्ा व्ासाच्ा कवायतीचें जाळे जाि असल्ाने, त्या शि्र लचे मृत कें द्े 

मध्यभागी पंच शचन्ांवर बसत नाहीत. यामुळे होल्स  चे स्थान बदलू िकते. 

जाि मृत कें द्े सहजपणे मटेरीयल मधे्य प्रवेि करू िकत नाहीत आशण 

शि्र लवर गंभीर ताण आणतील.
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36 प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळिी 2022) व्ायाम  1.3.14

सुरुवातीला पायलट होल शि्र ल करून या समस्ांवर मात करता येते.  

(शचत्र 3)

होल्स  मधून टलॅप करिरे

िरॉरु््वला शकंवा टेबल वापरून टॅप शि्र लचा आकार शनशचित करा.

आवश्यक टॅप शि्र ल आकारात होल  शि्र ल करा. [अंिर आकाराच्ा होल्स  

मुळे टॅप तुटतो]. 

टॅप सहज अलाइन  करण्ासाठी आशण सुरू करण्ासाठी शि्र ल केलेल्ा 

होल्स  च्ा िेवटच्ा बाजूस चेंिर करा. (शचत्र 4)

व्ाइस मधे्य काम घट्ट व आिवे धरा. जरॉबची वरची सरिेस  व्ाईस जरॉजच्ा 

पातळीपेक्षा शकंशचत वर असावी. हे टॅप अलाइन  करताना कोणत्याही 

अिथळ्ाशिवाय ट्र ाय से्कअर वापरण्ास मदत करेल. (शचत्र 5)

योग्य आकाराच्ा टॅप रेंचमधे्य पशहला टॅप (टॅपर टॅप) शनशचित करा. खूप 

लहान रेंचला टॅप चालू करण्ासाठी जास्त िक्ी लागेल. खूप मोठ्ा आशण 

जि पानांमुळे टॅप चालू करण्ासाठी आवश्यक असलेली ‘िील’ शमळणार 

नाही कारण तो कापतो आशण टॅप तुटण्ाची िक्यता असते.

पाना हरॉररझंटल  समतलात असल्ाची खात्री करून चॅम्िि्व होलमधे्य 

टॅपला व्टटीकली  ठेवा.

स्स्थर खालच्ा शदिेने दाब द्ा आशण थे्ि सुरू करण्ासाठी टॅप रेंच हळू 

हळू घड्ाळाच्ा शदिेने वळवा. टॅप ररंच मध्यभागी धरा. (शचत्र 6)

सेशटंगमधे्य अिथळा न आणता थे्ि सुरू करण्ाची खात्री असताना 

टॅपमधून पाना काढा.

तपासा आशण टॅप उभ्ा असल्ाची खात्री करा दोन पोशझिन्समधे्य 90° वर 

एकमेकांना वापरून पहा. (आकृती  ७ आशण ८)
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आवश्यक असल्ास टॅपच्ा शवरुद्ध बाजूवर थोिा अशधक दबाव टाकून 

सुधारणा करा.

टॅप अलाईनमेंट  पुन्ा तपासा. टॅप अलाईनमेंट  पशहल्ा काही वळणांमधे्य 

दुरुस्त केले पाशहजे. नंतर प्रयत्न केल्ास टॅप तुटण्ाची िक्यता असते.

टॅप उभ्ा स्स्थतीत ठेवल्ानंतर कोणताही खालचा दबाव न आणता टोकाला 

धरून हलकेच पाना शिरवा. हातांनी शदलेला रेंचचा दाब चांगला संतुशलत 

असावा. एका बाजूला कोणताही अशतररक् दबाव टॅप अलाईनमेंट  खराब 

करेल आशण टॅप तुटण्ास देखील कारणीभूत ठरू िकतो. (शचत्र 9).

थे्ि  कापणे सुरू ठेवा. चीप तोिण्ासाठी चतुथािंि वळणावर वारंवार मागे 

वळा. (शचत्र 10) जेव्ा हालचालीमंधे्य अिथळा येतो तेव्ा थांबा आशण मागे 

वळा.

घर््कि आबि उष्णता कमी करण्ासाठी थ्रेड  कापताना कबटलंग 

फु्इड वापरा.

होल्स  पूण्वपणे थे्ि होईपयिंत थे्ि  कट करा.

इंटरमीशिएट आशण प्लग टॅप वापरून पूण्व करा आशण साि करा. जर 

पशहल्ा टॅपने होल्स  त पूण्वपणे प्रवेि केला असेल तर मध्यवतटी आशण प्लग 

टॅप कोणताही थे्ि  कापणार नाही.

कामातून शचप्स काढा आशण ब्रिने टॅप स्वच्छ करा.

टलॅप करायच्ा होल्स चा व्ास नळाच्ा बदलरेल्या आकारासाठी 

योग्य असल्याची खात्ी करा.

प्रत्रेक चतुर्ाांश वळिानलंतर बचप तोडण्ासाठी मागरे वळा.

टलॅपच्ा आकारासाठी योग्य रेंचची लालंिी बनवडा. रेंचच्ा जास्त 

लालंिीमुळरे  टलॅप िुटू शकतो.

घरगुती पािी पुरवठा मध्रे C.I चरे टलॅबपलंग वलॉटर लाइन्स (Tapping of C.I. water lines in 
domestic water supply)
उबदिष् : हे तुम्ाला मदत करेल

• C.I वलॉटर मरेन्समधून टलॅप.

• पुरवठा बंद करा.

•  टॅप करण्ासाठी स्स्थती माशकिं ग  करा. ते िक् मुख्यच्ा वर असावे).

•  पाईप “C” कॅ्म्पवर रॅचेट बे्रस शिक्स करा.

•  शचन्ावर ठेवून शि्र ल करा.

•  हँिल शिरवून आशण वरचा सू्क घट्ट करून होल  शि्र ल करा. (शचत्र 1)

•  रॅचेट शि्र ल काढा.

•  टेपर पाईप टॅपने अंतग्वत थे्ि   कापून टाका. (शचत्र 2)

•  आवश्यक कनेक्शन तयार करण्ासाठी िेरूल शिट करा.

•  िेरुलच्ा आतील वाल्व उघिा आशण कॅप बंद करा.

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळिी 2022) व्ायाम  1.3.14
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.3.15 
प्लंिर (Plumber) - बिटर                                                     

बवबवध ललॉबकलं ग बडव्ाइस वापरा (Use various locking device)
उबदिष्रे:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• ललॉबकलं ग बडव्ाइस चरे बिक्क्सग करा.

आवश्यकता (Requirements)

साधनरे/उपकरि (Tools/Instruments)

• िबल एंिेि ्ॅपिनर  - 1 No.

•  ररंग ्ॅपिनर  - 1 No.                          

मटरेरीयल/कलं पोनलंन्टस (Materials/Components)

• बोल्ट आशण नट्स, करॉटर  - as reqd.

• करॉटर शपन  - as reqd.

जलॉि चा बसकरे वरेन्स (Job Sequence)

ललॉक नट (बचत् 1)

• लरॉशकंग नट बोल्टमधे्य शिट करा.

• बोल्टला नट बसवा.

कलॅ सल नट (बचत् 2)

• नटला बोल्ट लावा.

•  नटच्ा वरच्ा बाजूला दंिगोलाकार करॉलरमधे्य कट करा.

•  करॉलरच्ा स्रॉटमधे्य करॉटर शपन घाला.

स्लॉटरेड नट (बचत् 3)

• बोल्टच्ा वरच्ा टोकाला स्रॉट कट करा.

• नट वर दंिगोलाकार करॉलर मधे्य स्रॉट कट.

• नट आशण बोल्टच्ा स्रॉटमधून स्स्प्लट शपन घाला.
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस   1.3.16 
प्लंिर (Plumber) - बिटर                                                     

डाय वापरून पाईपवर आउटर थ्रेड  (Outer thread on pipe by using die)
उबदिष्रे:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• आउटर  थ्रेड  प्रदान करिारा डाय सरेट बनवडा

•  आउटर  थ्रेड  प्रदान करिारा हँड टूल्स ओळखा

• आउटर  थ्रेड प्रबक्रयरेसाठी अवललंिलरेली पद्धत वापरा

•  आउटर  थ्रेड   पुरविाररे  पाईप आबि त्ाचरे प्रकार ओळखा.

आवश्यकता (Requirements)
साधनरे/उपकरि (Tools/Instruments)

•  B.S.P िाई स्टरॉक आशण िाय  - 1 No.                   

•  पाईप व्ाइस   - 1 No.                                       

•  मेजरीगं  टेप  - 1 No.                                        

•  हॅक सरॉ फे्म आशण बे्ि  - 1 No.                       

•  तेलाचा िबा  - 1 No.                       

मटरेरीयल/कलं पोनलंन्टस (Materials/Components)

•  20mm G.I पाईप  - as reqd. 

•  25 शममी G.I पाईप  - as reqd. 

•  तेल  - as reqd.                             

•  करॉटन वेस्ट   - as reqd.

जलॉि चा बसकरे वरेन्स (Job Sequence)

A एका हँडलसह रलॅचरेट प्रकार डाई स्लॉक

•  िायजचा संच आशण रॅचेट-टाइप िाय स्टरॉक शनविा. (आकृती  १ 

आशण २)

•  अिजस्टमेंट लीव्र उघिा. (अ)

•  िून्य सेटीगं माक्व  ‘O’ िाई स्टरॉकचा समांतर करा आशण नंतर 

अनुक्मे िाय आशण िाय स्टरॉकवरील संखे्यनुसार चार िाय घाला.

•  िाय योग्य स्स्थतीत बसल्ाचे सुशनशचित करा.

डायच्ा वरच्ा काठावरील क्रमालंक तो ज्ा स्लॉटमध्रे 

ठरे वायचा आहरे त्ाच्ा सलंख्रेशी सुसलंगत असल्याची खात्ी करा.

•  पाईप व्ाइस मधे्य पाईप शिक्स करा आशण ते शिरण्ापासून 

रोखण्ासाठी घट्ट करा. (आकृती  ३ आशण ४)

पाईपचरे प्रोजरेक्शन व्ाइसपासून 150-250 बममीच्ा आत 

असल्याची खात्ी करा.

• सेल्फ-सेंटररंग पाईप गाइि उघिा आशण पाईपच्ा िेवटी स्टरॉक 

स्ाइि करा. 
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•  योग्य स्ाइशिंगसाठी पाईप गाइि  अि्जस्ट  करा, शिट करा 

आशण स्स्थतीत लरॉक करा (शचत्र 5)

• जो थे्िेि भाग बनवायचा आहे त्यावर कशटंग ऑईल लावा

G.I.पाइप्स थ्रेबडलंग करताना लुब्रीकरे शन  तरेल वापरा

•  स्टरॉकवर थोिासा दाब द्ा आशण हँिलला पाईपच्ा अक्षावर काटकोनात 

ठेवा.

•  जेव्ा पाईपमधे्य िायज कापला जातो, तेव्ा ढकलणे थांबवा आशण 

हँिल वर आशण खाली हलवून रोटेिन सुरू ठेवा.

•  पशहला थे्ि  कापल्ानंतर पाईपला वंगण लावा.

• हँिल घड्ाळाच्ा शदिेने शिरवत रहा आशण पाईप थे्िची लांबी 

तपासा.

थ्रेडची लालंिी सलॉकरे ट बकलं वा कपबललंगमध्रे अध्कवट िसण्ासाठी 

पुररेशी आहरे याची खात्ी करा.

•  िाय स्टरॉक आशण िाय स्स्टक असल्ास, शचप्स तोिण्ासाठी स्टरॉकला 

घड्ाळाच्ा उलट शदिेने वळवा.

•  रॅचेट नरॉब उलटा, हँिल हलके करा आशण स्टरॉक आशण पाईपमधून 

बाहेर येईपयिंत स्टरॉकला घड्ाळाच्ा उलट शदिेने शिरवा.

•  वायर ब्रिने थे्ि  स्वच्छ करा.

•  जोपयिंत पाईप स्टरॉकच्ा िेवटच्ा पलीकिे एक शकंवा दोन थे्ि   

पसरत नाही तोपयिंत थे्ि  तयार करा. 

•  स्विकररलीज लीव्र चालवून स्टरॉक काढून टाका आशण वायर ब्रिने 

थे्ि साि करा.

•  संॅ्टि्र ेि  शिशटंगसह थे्िची शनशम्वती तपासा.

जर थ्रेड  खूप घट्ट असरेल तर डायज अड्जस्  करून 

ऑपररेशनची पुनरावृत्ी करा.

B  दोन हँडल स्लॉक आबि डाय रलॅचरेट प्रकार

•  व्ाइस  उघिा आशण पाईप व्ाइस मधे्य पाईप घाला.

•  पाईप व्ाइस  बंद करा आशण घट्ट करा.

•  सेल्फ सेंटररंग पाईप गाइि  उघिा आशण पाईपच्ा िेवटी स्टरॉक 

सरकवा. (आकृती  6 आशण 7). 

•  योग्य स्स्थतीत  स्ाइशिंग, भरण्ासाठी आशण लरॉक करण्ासाठी 

पाईप गाइि  अि्जस्ट  करा

•  थे्िेि करावयाच्ा भागावर कशटंग लुब्रीकंट लावा.

•  स्टरॉकवर जास्त दाब द्ा आशण दोन हँिल पाईपच्ा अक्षावर 

काटकोनात ठेवा.

•  हँिल घड्ाळानुसार पाईपच्ा शदिेने मोठ्ा दाबाने शिरवा.

•  पाईपला वंगण लावा.

•  हँिल घड्ाळाच्ा शदिेने शिरवत रहा.

•  पाईप थे्िची लांबी तपासा.

•  सरॉकेटसह थे्ि  तपासा.

•  स्टरॉक आशण िाय काढा आशण वायर ब्रि आशण कापिाने थे्ि  

साि करा.

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळिी 2022) व्ायाम  1.3.16
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस   1.3.17 
प्लंिर (Plumber) - बिटर                                                     

पाईपच्ा वरेगवरेगळ्ा क््थर्तीत वरेगवरेगळ्ा पाईप बिबटलंग्जचरे बिक्क्सलंग (Fixing of different 
pipe fittings in different position of pipe)
उबदिष्रे:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• बिन्न G.I बिबटलंग बिक्स करा

•  G.I बिबटलंग, G.I पाईपसह वरेगवरेगळ्ा क््थर्तीत एकत् करिरे.

आवश्यकता (Requirements)
साधनरे/उपकरि (Tools/Instruments)

• सू्क ि्र ायव्र  - 1 No.

•  पाईप ररंच  - 1 No.

•  हॅकसरॉ फे्म  - 1 No.

•  िाय सेट  - 1 No.

•  अिजसे्टबल  ्ॅपिनर  - 1 No.

•  बरॉल पेन हातोिा  - 1 No.

मशीन्स / उपकरिरे (Machines/ Equipments)

•  पाईप व्ाइस   - 1 No.

•  बेंच व्ाइस  - 1 No.

•  तेलाचा िबा  - 1 No.

मटरेरीयल/कलं पोनलंन्टस (Materials/Components)

• C.P. शबब करॉक  - as reqd.

•  हॅकसरॉ बे्ि  - as reqd.

•  करॉटन वेस्ट   - as reqd.

•  टेफ्रॉन टेप  - as reqd.

•  थे्ि सील  - as reqd.

•  वंगण तेल  - as reqd.

•  G.I. रेडु्सर, कपशलंग  - as reqd.

•  G.I. बॅरल शनपल   - as reqd.

•  G.I. टी  - as reqd.

•  G.I एल्ो  - as reqd.

•  G.I. बेंदशिंग   - as reqd.

•  G.I. जोिणी  - as reqd.

•  G.I. पाईप  - as reqd.

•  G.I. शनपल  - as reqd.

•  G.I. बुि  - as reqd.

प्रशक्या (PROCEDURE)

1 ि्र रॉइंग नुसार पाईप शबट्स शनविा.

2 आउटर  थे्ि िाय-सेट वापरून प्रदान करतात.

3 व्ाईट लीि, िेलॅक आशण थे्ि बरॉल वापरून थे्ि सील बनवणे.

4 असेंबशलंग G.I टी, G.I पाईप शनप्पल, G.I रीडू्सर कपशलंग, G.I 

कपशलंग, G.I बेंि, G.I एल्ो पाईप ररंच वापरून.

5 शबब करॉक शिस्कं्सगसाठी जागा ठरवा.

6 प्रोशसजर  स्वीकारल्ानंतर अिजसे्टबल  ्ॅपिनर पाईप रेंच वापरून 

ररडू्सर सरॉकेटमधे्य शबबकरॉक शनशचित करा.

7 हॅकसरॉ बे्ि वापरून जरॉइंट  पूण्व केल्ानंतर कोणतेही अशतररक् ब्रोथ  

स्स्ट्र ंग शकंवा सीशलंग थे्ि  काढा. (आकृती कं् 1)

सुरबषितता

1 शबबकरॉक योग्य स्स्थतीत ठेवा.

2  G.I शिशटंग जास्त घट्ट करू नका.

3  पाण्ाचे टॅप शिक्स करण्ासाठी िक् अॅिजसे्टबल ्ॅपिनर वापरा

G.I TEE

G.I PIPE
NIPPLE G.I BIG COCK

G.I BEND
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.4.18
प्लंिर (Plumber) - वेल्डर                                                     

एमएस पाईप्सचे बवबवध व्ास, वेगवेगळ्ा कोनालंमधे् कापणे (Cutting different diameter 
of MS pipes in different angles)
उबदिषे्:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

•  90° ‘T’ ब्ालंच साठी डेव्हलपमेंट काढा

•  पररमाणानुसार पाईप्स कापून तयार करा

•  ट्र ाय से्कअर वापरून ब्ालंच  पाईपचा 90° कोन सेट करा

•  पाईपला टॅक-वेल्ड करा आबण कोन पुन्ा तपासा

•  दोन भागालंमधे् जोडणी सुरू करा आबण पूण्ण करा

•  वेल्ल्डलंग दरम्ान आवश्यक कोनात धरून ब्ोपाइप आबण बिलर रॉड हाताळा 

•  आउटर  वेल्ड दोषालंसाठी स्वच्छ आबण तपासणी करा.

आवश्यकता (Requirements)
साधने/उपकरण (Tools/Instruments)

• ट्र ाय से्कअर  - 1 No.

• स्ील रुल  -1 No.

• पाईप व्ाइस  -1 No.

• स्काइबर  -1 No.

• बेंच व्ाइस  -1 No.

• फ्लॅट फाइल  - 1 No.

•  हलॅकसॉ फे्म  - 1 No.

मटेरीयल/कलं पोनलंन्टस (Material/Components)

• M.S पाईप - 50 शममी  - as reqd.

• हलॅकसॉ बे्ड - as reqd. 
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जॉि चा बसकेवेन्स (Job Sequence)
•  पाईप्सचा योग्य आकार वापरल्ाचे सुशिशचित करा.

•  90° ब्ाांच साठी डेव्लपमेंट  तयार करा. (शचत्र 1) ड्र ॉइांग िीटवर.

•  पाईप्सवर कापूि पेस् करा.

•  दोन्ी पाईप्सवर शवकासाच्ा प्रोफाइलला पांच माशकिं ग  करा. पांच 

माशकिं ग  प्रोफाइलच्ा बाजूिे ब्ाांच  पाईप कट करा आशि फाइल करा. 

गलॅस कशटांगद्ारे मुख्य पाईपवर माशकिं ग  केलेले प्रोफाइल कट करा 

आशि फाइल करा.

•  गलॅस कट कडा डीबरर करा आशि कडा फाइल करा.

•  कोितेही ऑक्ाईड आशि इतर दूशित पदार््थ काढूि टाकण्ासाठी 

पाईपची सरफेस  स्वच्छ करा.

•  ब्ाांच  पाईप मुख्य पाईपसह 90° च्ा कोिात सेट करा आशि अलाइि  

करा. (शचत्र 2)

•  no.7 िोजल, ø3mm CCMS रॉड शिवडा आशि िचरल फे्म वापरा.

•  आवश्यक सुरक्षा खबरदारी पाळा.

•  जॉइांटला 4 शठकािी 900 अांतरािे आशि 2 शममी रूट गलॅपसह वेल्ड करा 

जेिेकरुि रूट प्रवेि सुशिशचित करा.

 • पाईप शफरवल्ाशिवाय ब्ो पाईप आशि शफलर रॉडमधे् फेरफार 

करूि जॉइांट वेल्ड करा.

 •  लेफ्टवाड्थ तांत्राचा वापर करूि वक्र जोड्ासह 4 सेक्टर 1, 2, 3 आशि 

4 मधे् वेल्ल्डांग पूि्थ करा. (शचत्र 2)

जादा प्रवेश टाळा.

वेल्ड स्वच्छ करा आशि दोिाांसाठी वेल्डमेंटची तपासिी करा.

ब्ो पाईप आशि शफलर रॉडमधे् कोित्याही अडर्ळ्ाशिवाय फेरफार 

करिे सोयीस्कर करण्ासाठी टलॅक केलेले पाईप “T” जॉइांट योग्यररत्या 

ल््थर्त असल्ाची खात्री करा.

सांपूि्थ वेल्ल्डांगमधे् की-होल राखूि ठेवा आशि जोडाच्ा दोन्ी कडाांिा 

चाांगले रूट प्रवेि आशि फू्जि सुशिशचित करण्ासाठी ब्ो पाईपला 

बाजूच्ा बाजूिे गती द्ा.

िवीि सेक्टरच्ा सुरुवातीसह वेले्डड केलेल्ा मागील सेक्टरच्ा के्रटरला 

योग्यररत्या फू्ज करण्ाची काळजी घ्ा.

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळणी 2022) व्ायाम  1.4.18
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M.S वर पाईप वेल्ल्डलंग 45° कोन जॉइलंट पाईप ø50mm आबण 3mm बभलंतीची जाडी (1G)- (OAW-
16) (Pipe welding 45° angle joint on M.S. pipe ø50mm and 3mm wall thickness (1G)-
(OAW-16)
उबदिषे्:या एक्रसाईस  च्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल

•  ४५° ब्ालंच  जॉइलंटसाठी पाईपचा डेव्हलपमेंट तयार करा

•  पररमाणानुसार पाईप्स कापून तयार करा

•  टॉच्ण आबण बिलर रॉडमधे् िेरिार करून वेल्ल्डलंग पूण्ण करा.

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळणी 2022) व्ायाम  1.4.18

45° ब्ालंच  पाईप बवकबसत करण्ाची प्रोबसजर :सांदर््थ घ्ा (शचत्र 1). मध् 

रेिा AB काढा.

सांदर््थ रेिा म्िूि मध् रेिा AB सह शदलेल्ा पाईपची शत्रज्ा आशि लाांबी 

घेऊि C, D, E आशि F पॉइांट  माशकिं ग  करा.

“CD” लाइि वर 45° ब्ाांच  पाईपची ल््थर्ती िोधा. हे “G” असेल.

“G” पॉइांट वर 45° कोि काढा.

योग्य उांची शिवडा आशि पॉइांट  G पासूि 45° रेिेत ब्ाांच  पाईप (GI) ची 

उांची माशकिं ग  करा.

I पासूि, XX’ रेिेवर ब्ाांच  पाईप IJ चा बाहेरील व्ास प्ॉट करा.

ब्ाांच  पाईपसाठी मध्वतती रेिा काढा. ही रेिा K येरे् मुख्य पाईपची सेंटर 

लाइि AB कापेल.
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GK मधे् सामील व्ा. K वर GK वर लांब रेिा काढा जी CD ला H वर शमळते. 

KH ला सामील व्ा. आता IGKHJ हा ब्ाांच  पाईपचा आकार (रूपरेिा) 

असेल.

व्ासाच्ा बाहेरील ब्ाांच  पाईपच्ा समाि अध्थवतु्थळ काढा.

अध्थवतु्थळ 6 समाि र्ागाांमधे् 0-1 म्िूि शडव्ाइड करा; 1-2; 2-3; 3- 4; 

4-5 आशि 5-6.

1,2,3,4,5 या पॉइांटवरूि उभ्ा रेिा काढा. आधीच पॉइांट  6 वरूि IG 

आशि पॉइांट  0 वरूि JH अिा दोि उभ्ा रेिा असतील. या उभ्ा रेिा 

पॉइांट  6’, 5’, 4’, 3’, 2’ वर ‘GK’ आशि ‘KH’ ब्ाांच  पाईप लाईन्स कापतील. 

, 1’ आशि 0’. लक्षात घ्ा की पॉइांट  6’ आशि G तसेच पॉइांट  0’ आशि H हे 

समाि पॉइांट  आहेत. बेस लाइि XX’ प्ॉटमधे् 0, 1,2,3,4,5,6,5,4,3,2,1,0 

असे ‘0-1’ अांतराच्ा बरोबरीचे 13 गुि.

या 13 पॉइांटवरूि XX’ वर उभ्ा रेिा काढा.

पॉइांट  6’, 5’, 4’, 3’, 2’, 1’, 0’ वरूि XX’ च्ा समाांतर आडव्ा रेिा काढा. 

या 7 हॉररझांटल  रेिा बेस रेिेपासूि 13 उभ्ा रेिा 13 पॉइांटवर कापतील.

शियशमत गुळगुळीत वक्र सह 13 कशटांग पॉइांट्समधे् सामील व्ा. आता 

45° ब्ाांच  पाईपसाठी आवश्यक डेव्लपमेंट  तयार होईल. शवकासाच्ा 

काठावर 3 ते 5 शममी पयिंत अलोवॊऊन्स द्ा. (शचत्र 2)

िेस पाईपमधे् होल्स  बवकबसत करण्ासाठी:मुख्य पाईपच्ा वर, 

अध्थवतु्थळावरील 0-1 च्ा अांतराच्ा 3,2,1,0,1,2,3 म्िजे AB ला समाांतर 

7 रेिा काढा.

0’, 1’, 2’, 3’, 4’, 5’, 6’ वरूि उभ्ा रेिा काढा. या उभ्ा रेिा 7 हॉररझांटल  

रेिा रोखतील. गुळगुळीत वळिािे इांटरसेश्टिांग पॉइांट्समधे् सामील व्ा. 

होल्स  साठी आवश्यक डेव्लपमेंट  आता तयार आहे.

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळणी 2022) व्ायाम  1.4.18
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस   1.4.19
प्लंिर (Plumber) - वेल्डर                                                     

गॅस वेल्ल्डलंगद्ारे समान डायमधे् पाईप जोडणे (Joining of pipe in same dia by gas 
welding)
उबदिषे्:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

•  वेल्ल्डलंगसाठी पाईप कट आबण िेवेल करा

•  िट वेल्ल्डलंगसाठी टॅक पाईप्स

•  रोटेशन पद्धतीने रूट रन करा

•  रोटेशनद्ारे बिबललंग चालवा

•  काम स्वच्छ करा आबण दोषालंची तपासणी करा.
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जॉि चा बसकेवेन्स (Job Sequence)
•  पाईप्सला हलॅकसॉिे 75 शममी लाांबीचे कट करा आशि त्याचा िेवटचा 

चौरस 75 शममी लाांबीवर फाइल करा. पाईपच्ा बाहेरील काठाला 30 

- 350 कोिात फेस करा पाईपच्ा खालच्ा काठावर 1.5 शम.मी.

•  शडबररांग केल्ािांतर कापलेल्ा पाईपच्ा आतील आशि बाहेरील 

सरफेस  स्वच्छ करा.

•  िां.5 आकाराची िोजल शफक् करा, 1.6mmø CCMS शफलर रॉड 

शिवडा आशि दोन्ी वायूांसाठी 0.15 kgf/cm2 दाब सेट करा. 

•  2 पाईप्स एका कोिावर शकां वा चलॅिेल शफक्सचरवर सेट करा जेिेकरूि 

योग्य रूट अांतरासह सह-अक्षीय पाईप बट जॉइांट तयार करा.

•  आवश्यक सुरक्षा खबरदारी पाळा.

•  िचरल फे्म सेट करा.

•  पाईप्समधे् 1.5 शममी रूट अांतर ठेवूि 3 शठकािी (1200 अांतरावर) 

टलॅक वेल्ड करा. 

•  पाईपचा घेर चार र्ागाांमधे् शडव्ाइड करा. शफक्सचरवर पाईप 

हॉररझांटल  ठेवा.

•  योग्य ब्ोपाइप आशि शफलर रॉड अँगल वापरूि रूट रि 3 0क्ॉक 

पोशझििपासूि 12 0क्ॉक पोशझििपयिंत जमा करा. (मी शवर्ाग)

•  पाईप जॉइांटला घड्ाळाच्ा शदिेिे वळवा जेिेकरुि I शवर्ागात 

आधीपासूि तयार केलेल्ा रूट रिचा िेवट 3 0 वाजण्ाच्ा ल््थर्तीत 

येईल.

•  पशहल्ा सेगमेंटसाठी केल्ाप्रमािे दुसऱ्या क्ाट्थर सेगमेंटसाठी रूट रि 

वेल्ड करिे सुरू ठेवा. 

•  त्याचप्रमािे, 3रा आशि 4र्ा शवर्ाग पूि्थ रूट रि करा.

•  सांपूि्थ रूट रिमधे् रूटमधे् कीहोल राखूि रूट प्रवेि सुशिशचित करा. 

•  स्ील वायर ब्ििे चालवलेले रूट स्वच्छ करा.

•  No.7 आकाराची िोजल शफक् करा, 3mmø CCMS शफलर रॉड 

शिवडा आशि 0.15 kg/cm2 गलॅस पे्रिर सेट करा.

•  िचरल फे्म सेट करा आशि ब्ोपाइपवर र्ोडासा शविकाम वापरूि 

2रा रि जमा करूि V गू्व् र्रा जेिेकरूि वी चे फेस आशि रूट रि 

दोन्ी व्वल््थर्त फु्ज होतील.

•  योग्य मिी आकार, प्रोफाइल आशि वेल्ड मजबुतीकरि सुशिशचित करा 

तसेच अांडरकट आशि इतर वेल्ड दोि टाळा.

•  जॉइांट  स्वच्छ करा आशि आउटर  दोिाांची तपासिी करा.

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळणी 2022) व्ायाम  1.4.19
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.4.20
प्लंिर (Plumber) - वेल्डर                                                     

गॅस वेल्ल्डलंगद्ारे वेगवेगळ्ा डायमधे् पाईप्स जोडणे (Joining of pipes in different dia 
by gas welding)
उबदिषे्:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

•  पॅरलल लाइन च्ा डेव्हलपमेंट द्ारे 90° टी असमान डाय पाईप्ससाठी पॅटन्ण बवकबसत आबण लेआउट करा 

•  जॉि ड्र ॉइलंगनुसार पाईप्स कापून तयार करा

•  जॉि ड्र ॉइलंगनुसार पाईप्स तपासा

•  पाईपचे टोक स्वच्छ करा जे गॅस वेल्ल्डलंग करायचे आहे

•  गॅस वेल्ल्डलंगद्ारे पाईप टॅक करा, कोन तपासा आबण जॉइलंटला गॅस वेल्ल्डलंग करा.

जॉि चा बसकेवेन्स (Job Sequence)
•  पलॅरलल लाइि च्ा शवकासाद्ारे मुख्य पाईपवर कटआउटसह 90° टी 

पाईप्ससाठी िमुिा डेव्लपमेंट आशि माांडिी करा. (आकृती क्रां  1)

•  जॉब ड्र ॉईांगिुसार पाईपचे जॉइांट  कट, फॉम्थ आशि लॉक गू्व् करा.

•  जॉब ड्र ॉइांगिुसार दोि पाईप तपासा, सेट करा आशि अलाइि  करा.

•  गलॅस वेल्ल्डांगद्ारे जॉइांट  टलॅक करा आशि ट्र ाय से्कअर वापरूि लांबता 

तपासा. 

•  गलॅस वेल्ल्डांगद्ारे जॉइांट पूि्थ करा. (आकृती क्रां  1)

•  गांज टाळण्ासाठी काम धुवा.
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.5.21
प्लंिर (Plumber) - मेसन                                             

गवलंडीच्ा हॅन्ड टूल्सच्ा योग्य हाताळणीचे प्ात्यबषिक दाखवा - स्ट्ेट एज, स्पिररट लेव्हल, 
प्लंि िॉि, से्कअर, टट् ॉवेल इ (Demonstrate proper handling of mason’s hand tools - 
Straight edge, spirit level, plumb bob, square, trowel etc.)
उबदिषे्:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• गवलंडीच्ा हॅन्ड टूल्सचा सराव करून दाखवा.

प्ररोशसजर PROCEDURE
1  स्ट्ेट एज (बचत्र 1)

•  2 मीटर लांबीचा वापर करून खडबडीत घातली असल्ास 

सपाटपणा तपासा.

•  खडबडीत घातलेल्ा उभ्ा तपासा.

•  ठेऊन आशण लेव्ल  करून अशतररक्त प्ास्टररंग काढून टाका.

2  पिीररट लेव्हल  (बचत्र 2)

•  उतारासाठी फ्रोअररंगची मरोठी सरफेस  तपासा.

•  1 मीटर लांब वापरून सपाटपणासाठी शिंतीची लांबी तपासा.

3  िोट लेव्हल स्पिररट लेव्हल (बचत्र 3)

•  पं्शबंग शफशटंग्जची सपाटता तपासा. 

•  उतारासाठी वापरून पृष्ठिागाच्ा लहान िागाची सपाटता तपासा.

•  घातलेल्ा शवटांचा सपाटपणा तपासा.

4  प्लंि िॉि (बचत्र ४)

 •  घातलेल्ा शवटांचे व्टटीकली  तपासा.

 •  शवटांच्ा शिंतीवंर उभ्ा प्ास्टररंगची तपासणी करा.

5  प्लंि रुल  (बचत्र 5)

 •  अगदी अचूक व्टटीकली ता सुशनशचित करण्ासाठी घातलेली 

वीट तपासा.

6  ब्ॉक टट् ॉवेल (बचत्र 6)

 •  मरोटाटार बरोडटामधून मरोटाटार शनवडा.
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 • ब्लॉक्सवर जलॉइंट्स क्लॉस जलॉइंट्ससाठी मरोटाटार पसरवा. 

 •  जादा मरोटाटार कापून टाका.

 •  ठेवलेले ब्लॉक आशण रफ कशटंग खाली टॅप करणे.

7  जॉइलंबटलंग िोड्ड (बचत्र 7)

•  शसमेंट मरोटाटार ठेवण्ासाठी 300 शममी x 75 शममी x 25 शममी 

वापरा.

•  क्लॉस जलॉइंट  िरण्ासाठी वापरा.

•  शसमेंट मरोटाटार खाली पडू नये म्णून वापरा.

8  स्ील से्कअर (बचत्र 8)

•  दरोन शिंती एकमेकांना 90° वर शमळून तयार झालेला करोन तपासा.

9  गेज रॉड बकलं वा रुल  (बचत्र 9)

• मरोटाटारच्ा सांध्ाची जाडी तपासा.

• खखडकीची चौकट पातळी आशण खपं्रग पातळी तपासा.

10  रेषा आबण बिन (बचत्र 10)

• खडबडीत शिंत बनवण्ासाठी हे दरोन शवरुद्ध टरोकांना ठेवा. 

• शिंत खडबडीत बांधण्ासाठी गाइड  म्णून वापरा.

11  कॉन्डर ब्ॉक्स (बचत्र 11)

•  जेथे जलॉइंट  घट्ट आहेत तेथे हे पयाटायी रेषा आशण शपन ठेवा. 

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळणी 2022) व्ायाम  1.5.21
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•  लाइन टँट ठेवण्ासाठी शिंत खडबडीत बांधण्ासाठी गाइड  

म्णून याचा वापर करा.

12 बटलंगल पे्ट (बचत्र 12)

•  तीन बरोटांचा वापर करून रेषेची झीज टाळण्ासाठी वापरा. 

•  सरळ शिंत बांधण्ास मदत करते.

13  िलस्र (बचत्र 13)

•  यरोग्य आकारासाठी ब्लॉक्स आशण काँक्ीट कापण्ासाठी वापरा.

14  क्लि हॅमर (बचत्र 14 आबण 15)

•  यरोग्य आकारासाठी काँक्ीट कापण्ासाठी बरोलस्टरसह एकत्र 

वापरले जाते.

प्बिषिकाने बवभागातील सव्ड गवलंडी टूल्स आबण उिकरणे 

दाखवावीत आबण त्यालंची नावे आबण प्ते्यक टूल्स आबण 

उिकरणालंसाठी िाळल्ा जाणार् या सुरबषितता िॉइलंटची 

माबहती द्ावी.

पाळण्ात येणार् या सुरशक्षततेची नरोदं टेबल – १

15  स्कच (बचत्र 16)

•  कट केल्ानंतर ब्लॉक शटरि म करण्ासाठी वापरा.

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळणी 2022) व्ायाम  1.5.21
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तक्ा - १

आकृती  क्र. िेरा दगडी िालंधकाम करताना घ्ावयाची खिरदारी

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस   1.5.22
प्लंिर (Plumber) - मेसन                                             

डट् ाइग नुसार टेि, रुल , चौरस, लाइन बिन आबण लेव्हलसह काम सेट करणे (Setting out 
work with tape, rule, square, line pin and level as per drawing)
उबदिषे्:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

•  बिस््डिलंग ची बतसरी ओळ माबकिं ग  करा

•  बिस््डिलंग ची चौथी ओळ माबकिं ग  करा

•  खुलंट्ावर स्खळे ठोका 

•  प्ोफाइल माबक्ड ग दरम्ान कण्ड अलंतर वे्हररफाय  करा.

आवश्यकता (Requirements)
साधने/उिकरण (Tools/Instruments)

•  शबल्डसटा से्कअर स्टील 75 सेमी x 50 सेमी  -1 No.

•  नायललॉन माशकिं ग  थे्ड 

•  हॅमर मेसन (क्लब) 11/2 / 1 एलबीएस  -1 No.

•  मेजरीगं  टेप 30 मी   -1 No.

•  पं्ब बलॉब  -1 No.

•  स्टील टरि ाय से्कअर  -1 No.

•  स्ीररट लेव्ल   -1 No.

मटेरीयल (Materials)

•  लाकडी खंुटे (सुमारे 80 ते 100 शममी व्ास आशण 450

 ते 600mm casuarina poles), 35mm लांब आशण वायर खखळे

•  लाकडी प्ररोफाइल  - as reqd.

•  वायर खखळे   - as reqd.

•  चुना पावडर  - as reqd.

प्ररोशसजर PROCEDURE
कायटा 1:बिस््डिलंग ची बतसरी ओळ माबकिं ग  करा (बचत्र 1 िहा)

1  सीमेवरील DC पासून एक मीटरचे अशनयंशत्रत अंतर मरोजा आशण P5 

आशण P6 पलॉइंट  िरोधा जेणेकरुन शबखलं्डग च्ा मागील बाजूचे एकंदर 

पररमाण आशण पाया खरोदण्ाची रंुदी आशण सुरशक्षत अंतर देखील 

समाशवष्ट हरोईल.

मेजरी लंग  करताना, स्ीलची टेि साग न ठेवता ताणून धरा 

आबण िक्य बततक्या खाली जबमनीच्ा वर पिष् आबण 

जबमनीवर खरोखर आडवा ठेवा.

2 पलॉइंट्स P5 आशण P6 वर पेग चालवा

3  पेग P5 च्ा मध्िागी डरि ाईव् नेल आशण लाइन थे्ड बांधा

4  रेषा P3, P4 आशण P6 वर खंुटी वर शदसण्ासाठी शबल्डसटा से्कअर (शचत्र 

1 पहा) वापरून उजव्ा करोनात रेषेचा थे्ड  पसरवा.

5  पेग P6 वर नेल पलॉइंट िरोधा आशण नेल डरि ाईव् करा जेणेकरून लाइन 

थे्डच्ा मध्िागी असेल.

मािनाची अचूकता वे्हररफाय  करा आबण रेषा थे्ड  आबण नेल 

िॉइलंट फक् peg P6 वर अड्जस्  करा.

रेषेचा थे्ड  पेग P 6 मधे् खखळ्ावर बांधा आशण P3 P4 आशण रेषे P1 P2 

ला समांतर शतसरी ओळ P5 P6 काटकरोनात शमळवा.

कायटा २:बिस््डिलंग ची चौथी ओळ माबकिं ग  करा (बचत्र 1 िहा)

1  सी B पासून एक मीटरचे अशनयंशत्रत अंतर मरोजा आशण P7 आशण P8 

पलॉइंट  िरोधा जेणेकरून शबखलं्डग च्ा उजव्ा बाजूचे एकूण पररमाण 

आशण पाया खरोदण्ाची रंुदी आशण सुरशक्षत अंतर समाशवष्ट हरोईल.

मेजरी लंग  करताना, स्ीलची टेि साग न ठेवता ताणून धरा 

आबण िक्य बततक्या खाली जबमनीच्ा वर पिष् आबण 

जबमनीवर खरोखर आडवा ठेवा.
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2 P7 आशण P8 पलॉइंटवर 2 डरि ाईव् पेग.

3  पेग P7 च्ा मध्िागी डरि ाईव् नेल आशण लाइन थे्ड बांधा.

4  P5 P6 रेषा आशण P8 वर पेग वर शदसण्ासाठी शबल्डसटा से्कअर (शचत्र 

1 पहा) वापरून रेखा थे्ड  काटकरोनात पसरवा.

5  Peg P8 वर नेल पलॉइंट िरोधा आशण नेल डरि ाईव् करा जेणेकरून लाइन 

थे्डचा मध्िागी असेल.

मेजरी लंग ची अचूकता तिासा आबण रेषेचा थे्ड  आबण नेल 

िॉइलंट फक् peg P8 वर अड्जस्  करा.

रेषेचा थे्ड  Peg P 8 मधे् खखळ्ावर बांधा आशण P5 P6 आशण P3P4 

रेषेच्ा समांतर चौथी रेषा P7 P8 काटकरोनात शमळवा.

टीप:

1  इंटरसेक्शन पलॉइंट  e आशण h मधील कणटा अंतर मरोजा (शचत्र 3 पहा) 

2  इंटरसेक्शन पलॉइंट , पलॉइंट  g आशण f मधील कणटा अंतर मरोजा (शचत्र 3 

पहा)

अिा प्कारे वे्हररफाय  केलेले कण्ड अलंतर समान असणे 

आवश्यक आहे, काटकोन वळण योग्य नसल्ास आबण 

कणािंमधील समानतेवर िोहोचणे आवश्यक आहे.

3  सवटा रेषेचे थे्ड   एकाच पातळीवर गेले पाशहजेत आशण फक्त थे्डच्ा 

जाडीने वेगळे केले पाशहजेत.

4  आकृती  (3a,b,c आशण d) मधे् दिटाशवल्ाप्रमाणे थे्ड लाईनचा मागील 

उजवा करोन वळण्ासाठी आशण तपासण्ासाठी शबल्डसटा से्कअर 

वापरा.

खुलंटीवर स्खळे ठोका 

से्प्स 

चालशवलेल्ा खंुटीच्ा सपाट पृष्ठिागाचा अंदाजे सेंटरपलॉइंट  पेखसिलने 

माशकिं ग  करा. मध्िागी असलेल्ा शचन्ावर तीक्षण पलॉइंट सह खखळे  उभ्ा 

धरा.

खखळे च्ा डरोक्ावर पंजाच्ा हातरोड्ाने हळूवारपणे प्रहार करा आशण 

त्याचे शफक्स  करा. (शचत्र 2)

प्ोफाइल माबक्ड ग से्प्स मधील कण्ड अलंतर वे्हररफाय  करा

•  मध् रेषेच्ा शचन्ावर चालण्ासाठी प्ररोफाइलमधे् थे्ड लाइन बांधा. 

•  अिा प्रकारे ताणलेल्ा रेषेवर इंटरसेक्शन पलॉइंट  शमळवा.

•  शतरपे शवरुद्ध इंटरसेक्शन पलॉइंटमधील अंतर मरोजा. 

•  अिा दरोन जरोड्ांमधील अंतर समान असावे.

दोन कण्ड अलंतर समान नसल्ास, इलंटरसेक्शन िॉइलंटवर प्ाप्त 

केलेले सव्ड काटकोन वे्हररफाय  करा आबण दोन इलंटरसेक्शन 

िॉइलंटमधील कोणतीही एक रेषा िदलू नये म्हणून आधार 

म्हणून ठेवून आवश्यक तेथे दुरुस्त करा.

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळणी 2022) व्ायाम  1.5.22
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बिस््डिलंग सेट करा - बिस््डिलंग च्ा मध्यभागी लेआउट माबकिं ग  करणे (Set out a building - 
Marking the center line layout of the building)
उदिीष्:हे तुम्ाला मदत करेल

•  प्ोफाइल्सवर बिस््डिलंग च्ा मध्यवतती रेषा तयार करा

•  जबमनीवर, सेंटर रेषेचे बचन्ह हस्तालंतररत करा.

• शबखलं्डग ची टरि ेस सेंटर लाईन यरोजना (शचत्र 1) आशण शबखलं्डग चे 

अशिमुखता.

•  P1 P2, P3 P4, P5 P6 आशण P7 P8 मधील सवटा रेषा थे्ड   जवळजवळ 

समान स्तरावर बांधा (फक्त थे्ड   च्ा जाडीने शविक्त केलेले स्तर).

•  शबखलं्डग च्ा समरोरच्ा शिंतीसाठी मध् रेषेचे पेग िरोधण्ासाठी अध्ाटा 

शिंतीची रंुदी म्णजे 115 शममी अशधक शिल्लक दरोन मीटर = 2115 

शममी मरोजा.

•  इंटरसेक्शन पलॉइंट  e पासून लाइन थे्ड P3 P4 वर 2115 शममी हे अंतर 

मरोजा आशण पेग P9 िरोधा आशण चालवा.

•  पुन्ा एकदा तपासणी पलॉइंट  e पासून 2115 शममी अंतर मरोजा आशण 

पेग P9 आशण डरि ाईव् नेलवर नेल पलॉइंट िरोधा.

•  इंटरसेक्शन पलॉइंट  f पासून प्रशक्येची पुनरावृत्ी करा आशण peg P10 

आशण डरि ाइव् नेल िरोधा.

 •  आता P9 P10 मधे् ओळ थे्ड  बांधा.

•  पेग P9 समरोर शबखलं्डग च्ा शदिेने सुरशक्षत अंतर (अधाटा मीटर म्णा) 

माशकिं ग  करा आशण प्ररोफाइल चालवा.

•  पेग P10 समरोर तीच प्ररोशसजर  पुन्ा करा आशण दुसरे प्ररोफाइल चालवा. 

•  या प्ररोफाइलवर मध् रेषा माशकिं ग  करा.

•  लाइन थे्ड P9 P10 काढा आशण या दरोन प्ररोफाइलमधे् बांधा आशण 

शबखलं्डग च्ा पुढील शिंतीची मध्वतटी रेषा शमळवा.

•  मध्िागी डरि लॉइंग नुसार इतर सवटा मध् रेषा शमळशवण्ासाठी प्ररोशसजर  

पुन्ा करा

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळणी 2022) व्ायाम  1.5.22
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.5.23
प्लंिर (Plumber) - मेसन                                             

बवबवध उदेििालंसाठी वेगवेगळ्ा प्माणात बसमेंट मोटा्डर तयार करा  (Prepare cement 
mortars in different proportions to suit various purposes)
उबदिषे्:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• बवबिष् बमश्रणासाठी मोटा्डर कलं िोनलंन्टस  तयार करा

• हाताने मोटा्डर बमसळा

• योग्य सुरषिा खिरदारी िाळा.

आवश्यकता (Requirements)
साधने/उिकरण (Tools/Instruments)

•  कुदळ  - 1 No.

•  बादली  - 1 No.

•  मग  - 1 No.

•  मरोटाटार पॅन  - 1 No.

•  मेजरीगं  पेटी (आकृती  ५ आशण ६)  - 1 No.

•  मेसन टरि लॉवेल  - 1 No.

•  G.I. पत्रके (पॅ्टफलॉमटासाठी)  - as reqd

मटेरीयल (Materials)

•  शसमेंट  - 1 box.

 (0.034 m3 शकंवा 1 बॅग)

•  वाळू  - 5 box (0.17 m3).

 बख्ंकिगसाठी 20% जरोडा

•  पाणी  - as reqd.

जॉि चा बसकेवेन्स (Job Sequence)
•  ज्ा िागात शमसळायचे आहे ते लेव्ल  करा.

•  लेव्ल  जशमनीवर G.I िीट ची पुरेिी संख्ा ठेवा. 

•  आवश्यक प्रमाणात वाळू आशण पाणी शमसळण्ाच्ा के्षत्राजवळ आणा. 

•  मेजररंग बलॉक्स वापरून वाळू मरोजा, आशण ढीग मधे् पसरवा. 

•  वाहतूक शसमेंट शपिवी (शचत्र 1) आशण वाळूच्ा शढगाऱ्यावर ठेवा.

•  शसमेंटची शपिवी उघडा (शचत्र 2) ओतणे आशण हळूहळू शसमेंट वाळूवर 

समान रीतीने पसरवा.

खिरदारी:

•  डस्ट मास्क घाला.

•  शपिवी खराब न करता शसमेंटच्ा शपिव्ा कापून घ्ा.

•  मटेरीयल  एकसमान शमसळण्ासाठी सुकशवण्ासाठी कुदळ वापरा. 

(शचत्र 3) एकसमान रंग येईपयिंत सवटा मटेरीयल चांगले शमसळा.

•  मरोटाटारची सुसंगतता शमळशवण्ासाठी पुरेसे पाणी (पाणी शसमेंट 

रेशडओनुसार) जरोडा. (शचत्र 4)
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•  पाणी शढगाऱ्यातून बाहेर न ठेवता पटकन शमसळा.  

(आकृती  ५ आशण ६)

खिरदारी:

•  खराब हवेिीर िागात शमसळताना डस्ट मास्क घाला.

•  पुन्ा एकदा मग हळूहळू मग (शचत्र 7) वापरून शिल्लक प्रमाणात 

पाणी घाला आशण त्याच वेळी शमक्स करणे सुरू ठेवा.

•  (शचत्र 7) मधे् दाखवल्ाप्रमाणे कु्ररंग पाईपने पाणी घालू नका.

•  एकसमान रंग आशण मरोटाटारची सुसंगतता येईपयिंत शमसळत रहा.

खिरदारी:

• जास्त पाणी टाकू नका कारण शमश्रण पातळ हरोईल.

• शमक्स केल्ानंतर 30 शमशनटांत मरोटाटार वापरा.

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळणी 2022) व्ायाम  1.5.23
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स्स्कल  बसकेवेन्स (Skill Sequence)

मेजरी लंग  िॉक्स वािरून कलं िोनलंन्टस  मोजा (Measure ingredients using measuring 
box)

उबदिष्:हे तुम्ाला मदत करेल

•  मेजररलंग िॉक्स वािरून कलं िोनलंन्टस  मोजा.

मेजरीगं  पेटी वाळूजवळ ठेवा.

मरोटाटार पॅन वापरून मेजरीगं  बलॉक्स स्तरांमधे् िरा.

पेटी िरल्ावर टरि लॉवेलने अशतररक्त वाळू काढून टाका.

खिरदारी:

मटेरीयल  पूणटा व्लॉईड्सशिवाय पूणटा करण्ासाठी सक्षम करण्ासाठी 

मेजरीगं  बलॉक्स पूणटा िरल्ावर शकंशचत हलवा.

दरोन व्क्ती मेजरीगं  पेटीच्ा दरोन्ी बाजंूनी हँडल धरून ते उचलून वाळू 

ओतू िकतात.

बसमेंट मोटा्डर बमसळणे (Mixing the coment motar)

उबदिषे्: हे तुम्ाला मदत करेल

•  बसमेंट मोटा्डर बमसळणे

•  िाणी घाला आबण एकसलंधतेसाठी बमसळा.

वलॉटर टाइट पॅ्टफलॉमटा वापरून मरोटाटार शमक्स करा.

(लहान प्रमाणासाठी M.S. टरि े  शकंवा मरोठ्ा प्रमाणासाठी G.I. िीट).(शचत्र 1)

करोरड्ा ख्थथतीत आवश्यक प्रमाणात वाळू आशण शसमेंट शमशश्रत (शचत्र 2). 

त्यांना एका टरोकापासून दुसऱ्या टरोकापयिंत शफरवून आशण शमश्रण एकसमान 

रंग येईपयिंत फावडे कापून घ्ा.

उलट शदिेने करोरड्ा शमखकं्सगसाठी तीन वेळा टशनिंग केले जाते आशण ढीग 

बनवा. 

शढगाऱ्याच्ा मध्िागी एक तलाव बनवा.

शमखकं्सग चालू ठेवताना, शढगाऱ्यात हळूहळू तलावात मग एक मुग टाकून 

आवश्यक प्रमाणात पाणी घाला.

एकसमान रंग आशण आवश्यक सुसंगतता प्राप्त हरोईपयिंत शमक्स करावे.

खिरदारी:

पाणी शसमेंट प्रमाणानुसार पाणी घाला.

प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस 1.5.24
प्लंिर (Plumber) - मेसन                                             

बवबवध उदेििालंसाठी साध्या काँक्रीट आबण आरसीसी वेगवेगळ्ा प्माणात तयार करा (Prepare 
plain concrete and RCC in different proportions to suit various purposes)

एक्सरसाईस   क्रमालंक 1.5.23 िहा

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळणी 2022) व्ायाम  1.5.23
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.5.25
प्लंिर (Plumber) - मेसन                                             

िेस पे्टचे िेंचबचलंग आबण चॅनेबललंग  (Benching and channeling of base plate)
उबदिषे्:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

•  इलंस्लिि िाँडमधे्य 23 सेमी जाड कोिऱ्याची बभलंत घाला

•  तिासणी चेंिर आबण मॅनहोलसाठी िेंचबचलंग आबण चॅनेबललंग करा 

•  चॅनेल आबण उतार प्दान करून कव्हर बफस्क्सलंग करा.

आवश्यकता (Requirements)
साधने (Tools)

•  स्टील टेप  -1 No.

•  मेसनचे टरि लॉवेल  -25 cm long.

•  मरोटाटार पॅन  -1 No.

•  स्ीररट लेव्ल  -30 cm long.

•  फलॉशमिंग टूल्स  - 1 No.

•  हातरोडा, शिन्ी  - No.

मटेरीयल (Materials)

•  शरिक बॅट्स  -as reqd.

•  शसमेंट  -as reqd.

•  वाळू  -as reqd.

•  एकशत्रत  -as reqd.

•  पाणी  -as reqd.

•  रंुग्स (पायांच्ा से्टप्स )  -as reqd.

प्ररोशसजर PROCEDURE
कायटा 1:इंखलिि बाँडमधे् 23 सेमी जाड करोपऱ्याची शिंत घाला

1  खडूने ओळ माशकिं ग  करा आशण जलॉब ची ख्थथती शनशचित करा.

2  अचूकपणे करोरड्ा शवटांचा वापर करा मलॉडेल जलॉबचे एकूण पररमाण 
माशकिं ग  करा शिंतीची जाडी एका शवटाच्ा लांबीपेक्षा जास्त शकंवा कमी 
नाही याची खात्री करा.

3  पशहल्ा करोसटाचा पशहला स्टरि ेचर मलॉडेल जलॉबच्ा समरोरील उंचीच्ा एका 
टरोकाला ठेवा आशण पशहल्ा करोसटाच्ा करोपऱ्याच्ा शवटाच्ा जवळ राणी 

ठेवा (शचत्र 1)

4 समरोरच्ा मागील बाजूच्ा पशहल्ा करोसटाची रंुदी तपासा. (शचत्र 2)

5  दुसरा स्टरि ेचर जलॉबच्ा समरोरील उंचीच्ा शवरुद्ध टरोकाला ठेवा आशण 
जलॉबच्ा पशहल्ा स्टरि ेचरची पातळी तपासा आशण पशहल्ा स्टरि ेचरची 

पातळी तपासा. (आकृती  ३ आशण ४)
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6  स्टरि ेचरच्ा पशहल्ा करोसटाच्ा मागील उंचीसाठी बेड ठेवा. 

7  अशतररक्त फु्ररो तयार करण्ासाठी समरोरच्ा एशलवे्िन स्टरि ेचरच्ा 

बाजूने टरि लॉवेल पलॉइंट काढा. 

8  अलाईनमेंट  पातळी आशण रंुदी तपासा.

9  जलॉबचे एक टरोक हेडर क्लरोजर आशण दुसऱ्या करोसटावर हेडरसह तयार 

करा.

10  गेज, लेव्ल, पं्बची रंुदी तपासा कारण कामाच्ा दुसऱ्या टरोकाला 

ओळ आशण शपन वापरून कामाची पुनरावृत्ी हरोते.

11  स्टरि ेचर करोसटाची कमतरता असल्ाने, हे सुशनशचित करा की मरोटाटारचे 

नेतृत्व करोसटावर आधीच घातलेल्ा शवटांच्ा कमतरतेपासून मुक्त आहे.

12  हेडर लावले जात असताना ते शिंतीच्ा रंुदीवर लेव्ल  असल्ाची 

खात्री करा.

13  या कामासाठी पशहल्ा करोसटावर अचूक सेशटंग आशण टरोकांचे वगटीकरण 

आवश्यक आहे (शचत्र 5)

14  शिंतीचा पायरीचा िेवट तपासा (शचत्र 6).

15  क्लरोजर यरोग्य आकारात कापले पाशहजेत.

16  हेडर आशण स्टरि ेचरचा मागचा करोसटा शिंतीच्ा रंुदीवर लेव्ल  असावा.

17  हेडर खाली जलॉइंट  शकंवा स्टरि ेचरच्ा मध्िागी असणे आवश्यक आहे. 

18  क्लॉस जलॉइंट  एकसमान रंुदीचे असावेत.

19  क्लरोजर वगळता पूणटा शवटा वापरा.

20 करोपऱ्याच्ा शिंतीचे आयसरोमेशटरि क दृश्य (आकृती  7,8 आशण 9).

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळणी 2022) व्ायाम  1.5.25
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फे्बमि िाँडमधे्य एक वीट बकलं वा 23 सेमी बभलंत लेआउट करा आबण तयार करा (Layout and 
build one brick or 23cm wall in flemish bond)
उबदिषे्:या एक्सरसाईस  च्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल

•  अल्टरनेट हेडर आबण स्ट्ेचर बवटा घाला

•  बकवन ला जवळ ठेवा.

कायटा 1:बवटा अल्टरनेट हेडर आबण स्ट्ेचर घाला

1  कामाच्ा शठकाणी शवटा एकत्र करा.

2  मरोटाटार शमक्स करा आशण मरोटाटार पॅन लरोड करा.

3  आवश्यक लांबीपेक्षा जास्त लांबीची खडू रेषा काढा.

4  आधीपासून माशकिं ग  केलेल्ा सरळ रेषेच्ा एका टरोकाला 90° 

करोनासाठी एक रेषा माशकिं ग  करा. (शचत्र 1 आशण 2)

5  एक स्टरि ेचर सह करोपरा बाहेर घालणे.

6  प्रते्यक करोसटामधे् एक हेडर आशण एक स्टरि ेचर वैकखपिकररत्या ठेवा.

7  सतत उिे जलॉइंट  टाळण्ासाठी 1/4 वीट ओव्र लॅप द्ा. 

8  एकसमान बेड चे जलॉइंट  आशण उिे जलॉइंट  प्रदान करा.

कायटा २: बकवन जवळ ठेवा

1  पं्ब आशण लेव्ल पशहला करोसटा टाकल्ानंतर अलाईनमेंट  तपासा.

2  उभ्ा जलॉइंट  टाळण्ासाठी क्ीन हेडरच्ा जवळ शकवन ठेवा.

3  शिंतीच्ा डाव्ा टरोकाला शवटाच्ा टरोकाखाली रेषा जरोडलेली खखळे 

ठरोकून ती ओळ जरोडा.

4 शवटाच्ा वरच्ा बाजूला ओळ ओढा आशण (शचत्र 1) मधे् दिटाशवल्ाप्रमाणे 

शवटांच्ा चेहऱ्यावर ओळ ढकलून द्ा.

5 (शचत्र 2) मधे् दिटाशवल्ाप्रमाणे शवटाच्ा काठावरुन आशण वरच्ा 

पृष्ठिागावर अगदी शवटाच्ा वरच्ा िागापासून 2 शममी बाहेर रेषा 

यरोग्यररत्या सेट करा.

6  रेषा शफक्स केल्ानंतर गाइड  म्णून रेषा वापरून लीड्समधील जागा 

िरा. 

7  रेझु्म शबखलं्डग शनशदटाष्ट उंचीपयिंत नेईल आशण शिंत लाइन त िरा.

8  यरोग्य बाँशडंगसह यरोग्य बंध व्व्थथा अनुसरली.

9  यरोग्य उंचीसाठी काम तपासा.

10  पुन्ा चौरस, स्तर, पं्ब आशण सरळपणाचे अलाईनमेंट  तपासा. 

11  काम पूणटा झाल्ावर रिि करा आशण पलॉइंशटंग करा.

12 (शचत्र 3) मधे् दाखवल्ाप्रमाणे काम पूणटा करा.

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळणी 2022) व्ायाम  1.5.25

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



64

कायटा 3: तिासणी कषि

1  शसमेंट काँक्ीट शवटांच्ा बाटल्ा, शसमेंट, वाळू आशण पाणी शमसळा.

2  शसमेंट काँक्ीट शसमेंट, वाळू, एकशत्रत आशण पाणी शमसळा. 

3  तपासणी चेंबरच्ा आत बेसवर एकशत्रतपणे शसमेंट मरोटाटार ठेवा.

4  फलॉशमिंग टूल्स वापरून (शचत्र 1) नुसार चॅनेशलंग करा.

5  फलॉशमिंग टूल्स वापरून (शचत्र 1) नुसार बेंचशचंग बनवा.

6  चॅनेलसह कव्र द्ा आशण िीषटा्थथानी शरिक बॅट शसमेंट मरोटाटार वापरून 

45° स्रोप बेंचशचंग करा.

मॅनहोल्स (बचत्र 2)

1  एकंदरीत शसमेंट काँक्ीट शमसळा.

2  मॅनहरोलच्ा आतील पायथ्ािी शसमेंट काँक्ीट ठेवा.

3  फलॉशमिंग टूल्स वापरून बेंचशचंग आशण चॅनेशलंग प्रदान करणे.

4  खरोल मॅनहरोलसाठी  पट्टा.

5  मॅन हरोलसाठी तीन प्रकारचे C.I कव्र आहेत.

6  मॅनहरोलच्ा िीषटा्थथानी प्रदान केलेल्ा चॅनेलसह झाकणे.

7  पावसाचे पाणी आत जाण्ापासून ररोखण्ासाठी उतार प्रदान करणे.

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळणी 2022) व्ायाम  1.5.25
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस 1.5.26
प्लंिर (Plumber) - मेसन                                             

डॅम्प पू्बफलं ग (Damp proofing)
उबदिषे्:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

•  बभलंत सेबललंग आबण छप्परालंचे खराि झालेले भाग दुरुस्त करा

•  मजल्ावरील ओलसरिणा दुरुस्त करा

•  बसलंक िेड दुरुस्त करा.

आवश्यकता (Requirements)
साधने (Tools)

• जलॉइंटसटा  -1No.

• हॅमर बेल पायन  -1No.

• टरि लॉवेल  -1No.

• लाकडी फ्रोट  -1No.

• मरोटाटार पॅन  -1No.

• करोल्ड शिन्ी फॅ्ट  -1No.

• स्टरि ेट एज  -1No.

• स्ीररट लेव्ल   -1No.

• शचशपंग हातरोडा  -1No.

मटेरीयल (Materials)

•  शसमेंट  -as reqd.

•  वाळू  -as reqd.

•  एकशत्रत  -as reqd.

•  डांबर  -as reqd.

•  अॅलु्शमरुल  िीट  -as reqd.

•  तांबे पत्र  -as reqd.

•  लीड िीट  -as reqd.

•  शबटुशमनस फील  -as reqd.

•  M.S. रलॉड  -as reqd.

प्ररोशसजर PROCEDURE
1  दुरुस्तीच्ा कामासाठी यरोग्य हॅन्ड  टूल्स आशण मटेरीयल शनवडा.

2  दरवाजाच्ा चौकटीच्ा खखडकीचे सॅशनटरी जलॉइंट्स, रेन वलॉटर 

आउटलेटची तपासणी करा.

3  शिंतीमंधील तडे ररच शसमेंट मरोटाटार वापरून व्वख्थथत प्ास्टर केले 

पाशहजेत. 

4  जुन्ा बाथरूमच्ा पाईप जरोड्ांचे खराब झालेले िाग ओळखा.

5  खराब झालेले पाईप्स दुरुस्त करा आशण यरोग्य मटेरीयल आशण हॅन्ड  

टूल्स वापरून दुरुस्त करा.

6  टेरेसमधे् पाणी साचू नये म्णून, ओलसर िाग कापले जावेत.

7  करोरडे झाल्ानंतर मरोटाटार आशण वलॉटर पू्रशफंग कंपाऊंड वापरावे आशण 

प्ास्टर केले पाशहजे आशण पातळी तपासली पाशहजे.

8  जुने गंजलेले खराब झालेले पाईप काढले जातील.

9  नवीन पाईप जलॉइंट  बदलले पाशहजेत.

10  शकचन शसंक, वलॉिबेशसन, वलॉशिंग मिीन बाथटब आउटलेट डरि ेनमधील 

गळती ओळखणे.

11  नवीन वेस्ट  आउटलेट आशण पांढरे शसमेंट बदलून गळती दुरुस्त केली 

जाईल.

12 ओव्रहेड आरसीसी पाण्ाच्ा टाकीच्ा िेगा तपासल्ा पाशहजेत 

आशण त्या शववरांमधे् लरोखंडी रलॉडचा िरोटा तुकडा ठेवावा.

13  िेगा पडलेल्ा िागांना प्ास्टर करण्ासाठी ररच शसमेंट मरोटाटार आशण 

वलॉटर पू्रशफंग कंपाऊंड वापरावे.

14  सॅशनटरी शफशटंग्जमधील जुने पांढरे शसमेंटचे जलॉइंट  काढून टाका.

15  सॅशनटरी शफशटंग जलॉइंटमधे्  नवीन पांढरे शसमेंट जलॉइंट प्रदान केले 
जातील. 

16  लपशवलेल्ा पाण्ाच्ा पाईपलाईनची गळती ओळखा.

17  पॅ्स्टररंगसाठी वापरल्ा जाणार् या लपशवलेल्ा िागांमधे् नवीन पाईप 
लाईसि आशण समृद्ध शसमेंट मरोटाटार बदलून दुरुस्त करा.

18  बाथरूमच्ा मजल्ावरील टाइल्स, टलॉयलेटच्ा मजल्ावरील टाइल्सची 
तपासणी करा आशण गळती ओळखा.

१९  तुटलेल्ा फरिा बदलून नवीन मजल्ावरील फरिा आशण जलॉइंट  
बदलून डांबर, एक्ा पू्रफ, पांढरा शसमेंट वापरून प्ास्टर करा.

20  बॅलखसंिग लीकेजमधील गळती ओळखून नवीन पाईप जलॉइंट्स बदलून 
दुरुस्त करणे आवश्यक आहे.

21  गळती दुरुस्त करण्ासाठी खालील टूल्स वापरली जातात.

जॉइलंबटलंग टूल्स

त्यांना जलॉइंटसटा असे म्णतात, तीन प्रकारचे जलॉइंट  असतात. (शचत्र 1 ते 11) 

खालील दुरूस्ती दुरुस्त करण्ाच्ा पद्धती आहेत:
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प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळणी 2022) व्ायाम  1.5.26
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.5.27      
प्लंिर (Plumber) - मेसन                                             

बभलंती लंना प्ास्र करणे (Plastering the walls)

एक्सरसाईस   क्रमालंक 1.5.26 िहा

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळणी 2022) व्ायाम  1.5.26
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.5.28
प्लंिर (Plumber) - मेसन                                             

इलेस्ट्ट् क कबटलंग टूल्सने लिबवण्ासाठी दगडी बभलंतीचे कबटलंग  (Cutting of masonry wall 
for concealing with electric cutting tools)
उबदिषे्:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

•  िोटटेिल हाताने चालवल्ा जाणार् या बडट् बललंग मिीनचा वािर करून होल्स  करा 

•  बवटालंची बभलंत थलंड बछन्ीने सिाट आबण टोकदार कािून घ्ा

•  प्लंबिलंग बफक्सचरसाठी रेषेनुसार होल्स  करा

•  होल्स  आबण िाठलाग भाग भरा आबण प्ास्र करा.

आवश्यकता (Requirements)
साधने (Tools)

•  परोटटेबल हँड ऑपरेटेड शडरि शलंग मिीन   -1No.

•  परोटटेबल चेस मिीन   -1No.

•  हॅमर बलॉल पेन   -1No.

•  थंड शिन्ी सपाट आशण टरोकदार   -1No.

•  रलॉल जंपर   -1No.

•  टरि लॉवेल   -1No.

•  लाकडी फ्रोट   -1No.

•  स्टरि ेट एज   -1No.

•  मरोटाटार पॅन   -1No.

•  वलॉल जंपर   -1No.

•  स्ीररट लेव्ल    -1No.

•  पं्ब बलॉब  -1No.

मटेरीयल (Materials)

•  शसमेंट  - as reqd.

•  वाळू  - as reqd.

•  एकशत्रत  - as reqd.

•  पाणी  - as reqd.

•  पाईप्स  - as reqd.

•  कॅ्लम्पप्स  - as reqd.

•  सू्क  - as reqd.

•  प्ग लाकूड  - as reqd.

•  M.S. रलॉड  - as reqd.

प्ररोशसजर PROCEDURE
1 चेशसंग मिीन वापरून शवटांच्ा शिंतीमधे् चेस कट करा.  

(आकृती कं् 1)

2  करोल्ड शिन्ी सपाट आशण टरोकदार वापरून शवटांच्ा शिंतीतील बलॉक्सचे 

हरोल्स  कट करा. 

3  वलॉल जम्पर वापरून हरोल्स  करा. (शचत्र 2)

4  कॅ्लम्प शनशचित करण्ासाठी शिंतीच्ा घट्ट प्गसाठी हरोल्स  करा.

5  परोटटेबल हँड ऑपरेटेड शडरि शलंग मिीन वापरून हरोल्स  करा. 6 ररच 

शसमेंट मरोटाटार सह पाठलाग िरा.

7  शसमेंट मरोटाटारने हरोल्स  िरा.

8  िागांना शसमेंट मरोटाटारने प्ास्टर करा.

9  स्टरि ेट एज आशण लाकडी फ्रोटसह पातळी तपासा.

10  खस्ररट लेव्ल आशण पं्ब बलॉबसह पातळी तपासा.
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस   1.6.29
प्लंिर (Plumber) - प्लंिर                                              

प्लंिरची टूल्स आबि उपकरिे योग्य हाताळिीचे प्ात्यबषिक (Demonstrate proper 
handling of plumber’s tools & equipment)
उबदिषे् : या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• मेजरी लंग ची टूल्स वक्क पीसमधे् ठेवा आबि आवश्यक लालंिी सरावाने मोजा

• सरावाने कबटलंग टूल्स वापरा

• सरावानुसार अॅडजसे्िल रेंच, वॉटर पलंप प्ायर आबि पाईप ररलंच वापरा 

• सरावानुसार पाईप्सवर एक्सटन्कल थे्ड कबटलंगसाठी रॅचेट डाय-सेट वापरा 

• सरावाने सू्क ड्र ायव्हस्क, वॉशर आबि सॅ्नर वापरा.

प्लंिर हँड टूल्सचे प्दश्कन

प्ररोशसजर (PROCEDURE) 

1  स्ील रुल  (आकृती  1 आबि 2)

•  वक्क पीसवर स्ीलचा रुल  ठेवा आशि शिलेल्ा पररमािानुसार मरोजा. 

•  आवश्यक लांबी माशकिं ग  करा.
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2  स्ील टेप (बचत्र 3)

•  शिलेल्ा पररमािानुसार मेजरीगं  करा.

•  मरोजलेला भाग माशकिं ग  करा.

3 फोर फोल्ड िॉक्स लाकडी रुल 

•  वक्क पीसवर शिलेले पररमाि मरोजण्ासाठी फरोर फरोल्ड बॉक्स लाकडी 

रुल  ठेवा. 

•  मरोजलेला भाग माशकिं ग  करा.

4  रॉल जम्पर (आकृती 4)

• रॉल जम्पर आवश्यक करोनात धरा.

• शभंत (शकंवा) काँक्ीटमधे् हरोल्स  करण्ासाठी ते त्या जागेवर ठेवा. 

• रॉल जम्परच्ा वरच्ा बाजूला हातरोड्ाने स्ट् रोक करा.

• रॉल जंपर वारंवार शफरवा.

• आवश्यक खरोलीपयिंत हरोल्स  करा.

5  वॉटर पलंप प्ायर (बचत्र 5)

•  वक्क पीस जबड्ाने धरा.

•  वॉटर पंप प्ायर पकडून घट्ट शकंवा सैल करण्ासाठी काम करा. 

•  स््ंपिडल्स, नॉन-फेरसपासून बनवलेल्ा काड्ांसारख्ा गरोल वसंू्सह 

काय्क करा

6  अडजसे्िल पाना (बचत्र 6)

•  अडजसे्बल  रेंच शबब कॉकच्ा स्शफंग बॉक्समधे् ठेवा.

•  नट  घट्ट शकंवा सैल करण्ासाठी पकडून काम करा.

•  हातपंपाचे भाग काढून टाकण्ासाठी वापरा.

•  सक्शन पाईपमधे् फ््लॅंज बरोल्ट आशि नट्स एकत्र करण्ासाठी वापरा.

7  पाईप पाना (बचत्र 7)

•  पाईप रेंच गरोल वसू् (शकंवा) पाईप आशि शफशटंगवर ठेवा

•  नीट पकडा आशि शफशटंगसह पाईप तरोडण्ासाठी (शकंवा) काम करा. 

•  पाईप (शकंवा) शफशटंगच्ा आकारानुसार यरोग्य आकाराचे पाईप ररंच 

वापरा.

8  हॅकसॉ फे्म आबि बे्ड (आकृती  8 ते 13)

•  फ््लॅट्स, शपप्स आशि सेक्शन कापण्ासाठी ह्लॅकसॉ वापरा.

•  शनशचित लांबीसाठी शनशचित ह्लॅकसॉ वापरा, वेगवेगळ्ा लांबीच्ा 

बे्डसाठी अडजसे्बल  ह्लॅकसॉ वापरा.

•  मरोठ्ा व्ासाचे पाईप आशि नळ्ा कापण्ासाठी खरोल कशटंग वापरा. 

•  कशटंग वक्क पीसनुसार यरोग्य शपच बे्ड शनवडा.

टू्िलर (बचत्र 8)

बफक्स्ड फॅ्ट (बचत्र 9) 

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळिी 2022) व्ायाम  1.6.29
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अडजसे्िल  फॅ्ट (बचत्र 10) 

खोल कबटलंग (बचत्र 11) 

हॅकसॉ बे्डचे भाग (बचत्र 12) 

1  मागील धार

2  बाजू

3  मध् रेषा

4  शपन हरोल्स 

बे्डची पीच (बचत्र 13) 

9  रॅचेट डाय-सेट (बचत्र 14) 

•  पाईपच्ा आकारानुसार डाय शनवडा.

•  डाय-स्ॉकमधे् डाईज ठेवा.

•  पाईपच्ा टरोकाला पाईपच्ा टरोकावर डाई-सेट ठेवा. 

•  पाईपच्ा टरोकावरील आउटर  थे्ड   कापण्ासाठी घड्ाळाच्ा शििेने 

शफरवा. 

•  र्लॅ चेट डायस्ॉकचा शगयर बिलून शक्या उलट करा.

• शफमेल थे्डेड शफशटंग्ज वापरून थे्ड तपासा. 

•  थे्ड कशटंग ऑपरेिन करताना वारंवार वंगि तेल वापरा.

10  सू्क ड्र ायव्हस्क (आकृती  15,16 आबि 17)

•  शवटांच्ा शभंतीवर सू्क चालवण्ासाठी सू्क डट् ायव्र शबटची यरोग्य लांबी 

वापरा.

•  जलि आशि सुलभ संू्कग ऑपरेिनसाठी र्लॅ चेट वापरा.

•  स्ार हेड आशि फ््लॅट हेड सू्कइंग ऑपरेिनसाठी ररव्शस्कबल सू्क 

डट् ायव्र वापरा.

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळिी 2022) व्ायाम   1.6.29
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11 वॉशस्क (बचत्र 18)

•  फ््लॅंज घट्ट करण्ासाठी बरोल्ट आशि नट यांच्ामधे् वॉिर ठेवा. 

•  िरोन धातूच्ा वसंू्च्ा शवशवध लॉशकंग ऑपरेिन्ससाठी वॉिर ठेवा.

12  सॅ्नर (आकृती  19 ते 22)

•  लॉशकंग नट्ससाठी यरोग्य एंड ्पि्लॅनरचा यरोग्य आकार शनवडा.

•  शवशिष्ट हेतूसाठी शसंगल एंड वापरा.

•  िरोन वेगवेगळ्ा आकाराच्ा नट ते घट्ट करण्ासाठी डबल एंड ्पि्लॅनर 

वापरा.

•  शजथे अडथळे बाजूला असतील शतथे बरोल्ट आशि नट्स घट्ट करण्ासाठी 

मजबूत पकडीसाठी ररंग एंड वापरा.

Fig 22

प्बशषिकाने बवभागातील सव्क प्लंिर टूल्स आबि उपकरिे 

दाखवावीत आबि प्ते्यक टूल्स आबि उपकरिालंसाठी त्यालंची 

नावे, उपयोग आबि सुरषेिचे मुदेि लषिात ठेवावेत.

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळिी 2022) व्ायाम  1.6.29
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पाळण्ात येिारी सुरबषितता तक्ा 1 मधे् नो लंदवा 

 आकृती  क्र.  शेरा  प्लंबिलंगचे काम करताना सुरबषितता पाळली पाबहजे

 1

 2 

 3

 4

 5

 6

 7

 8

 9

 10

 11

 12

 13

 14

 15

 16

 17

 18

 19

 20

 21

 22
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.6.30
प्लंिर (Plumber) - प्लंिर                                              

प्लंिर टूल्स आबि उपकरिे वापर आबि काळजी (Use and care of plumbers tools and 
equipment)
उबदिषे् : या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• प्लंिरच्ा हँड टूल्सचे महत्त्व आबि त्यालंचा वापर ओळखा 

• प्लंिरच्ा हँड टूल्सची काळजी आबि देखभाल पद्धती.

प्ररोशसजर (PROCEDURE) 

प्लंिर हँड टूल्सचा वापर एक्सरसाईस  चा सलंदभ्क घ्ा: 1.7.61

स्ील टेप

•  स्ील टेपचा िेवटचा भाग फरोल्ड करू नये.

•  मरोजण्ाचे काम पूि्क केल्ानंतर ओले न करता स्वच्छ केले पाशहजे.

रॉल जम्पर

•  स्ट् ाइक करताना वारंवार शफरवले पाशहजे.

•  कापलेले मटेरीयल काढण्ासाठी वारंवार अंतराने बाहेर काढले 

पाशहजे.

बे्डसह हॅकसॉ फे्म

•  शवंग नट जास् घट्ट करू नये.

फॅ्ट फाइल

•  धक्ािायक टूल्स  म्िून वापरू नये.

•  फाइशलंगचे काम पूि्क झाल्ानंतर फाईल काड्कद्ारे शचप्स काढून टाका.

बिन्ी थलंड सपाट

•  मिरूम हेडेड शिन्ी वापरू नये.

•  शिन्ी आडव्ा वापरताना हातरोड्ाने खालच्ा शििेने वार करू नये.

सू्क ड्र ायव्हर

•  सू्कच्ा डरोक्ावर यरोग्यररत्या टीप शनशचित करण्ासाठी वापरली पाशहजे.

•  शिन्ी म्िून वापरू नये.

पािी पलंप प्प्यर

•  जड पकडण्ासाठी आशि घट्ट करण्ाच्ा कामांसाठी वापरू नये.

अडजसे्िल  पाना

•  जड काम हाताळताना हँडलच्ा भागावर हातरोडा मारू नका.

पाईप पाना

•  हातरोडा म्िून वापरू नका.

•  लीव्र टाळावे.

•  पाईपच्ा आकारानुसार यरोग्य आकार वापरा.

स्ीररट लेव्हल 

•  एका शठकािाहून िुसऱ्या शठकािी वापरल्ानंतर फेकू नका.

िॉल बपन हातोडा

•  पाचर शिवाय वापरू नका.

•  उंचीवरून खाली फेकू नका.

डिल एलं ड सॅ्नर

•  मारण्ासाठी वापरू नका.

•  लीव्रसह वापरू नका.

ट्र ॉवेल

•  फेरूलशिवाय वापरू नका.

•  क््लॅ क शकंवा वाकलेला टट् ॉवेल वापरू नका.

डाय स्ॉक सह डाय

•  पटकन कापण्ासाठी जास् खरोली िेऊ नका.

•  लुब्ीकेिन  तेल वारंवार वापरावे.

पाईप व्हाइस 

•  हँडल जास् घट्ट करू नका.

•  हँडल जास् घट्ट करण्ासाठी लीव्र वापरू नका.
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.6.31
प्लंिर (Plumber) - प्लंिर                                              

कबटलंग टूल्सद्ारे वेगवेगळ्ा व्ासाचे आबि आकाराचे G.I पाईप्स कापिे (Cutting of G.I 
pipes of different diameter and sizes by cutting tools)
उबदिषे् : या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• G.I पाईप कबटलंगसाठी अवललंिलेली पद्धत करा.

आवश्यकता (Requirements) 

टूल्स/इलंस््रुमेंट्स (Tools/Instruments) 

•  टट् ाय से्कअर   - 1 No.

•  फ््लॅट फाइल - 1 No.

•  पाईप व्ाइस - 1 No.

•  पेस्न्सल - 1 No.

•  खाच सॉ फे्म  - 1 No.

•  पेस्न्सल - 1 No. 

मटेरीयल (Material)     

•  G.I पाईप 1½Æ  - 1 No. 

जॉि चा बसकेवेन्स (Job Sequence) 

•  पाईपमधे् G.I पाईप घट्ट धरून ठेवा.

•  डट् ाइग नुसार आवश्यक लांबी माशकिं ग  करा.

•  ह्लॅकसॉ फे्मसह माशकिं गनुसार कट करा.

•  फ््लॅट फाईलसह कडा फाइल करिे.

•  burrs काढा.

•  टट् ाय से्कअरसह पातळी तपासा. 

प्किल  बसकेवेन्स (Skill Sequence)

पाईप व्हाइसमधे् पाईप होप्ल्डलंग करिे  (Holding pipe in a pipe vice)
उबदिषे् : हे तुम्ाला मित करेल

• साफ करा आबि त्याच्ा काया्कसाठी व्हाइस  तपासा

• पाईप व्हाइस चा मुवे्हिल  जॉ पाईपसाठी जुळवून घ्ा.

• पाईपला प््थथर जॉ वर बवसावा आबि तो भाग जॉ च्ा जवळ ठेवा.

• मुवे्हिल  जॉ वापरून पाईप घट्ट करा.

आवश्यक लालंिी माबकिं ग  करिे

डट् ॉइंग नुसार कापण्ासाठी लांबी मरोजा.

आयताकृती आकाराच्ा कागिाची िीट पाईपभरोवती माशकिं ग  शठकािी 

गंुडाळा. (आकृती कं् 1) 

कागिाच्ा कडा एकत्र आिा.

कागिाच्ा काठाभरोवती पेस्न्सलने माशकिं ग  करा.

कबटलंग G.I. पाईप (शचत्र 2) 

कापण्ाची जागा माशकिं ग  करा.

चाकूच्ा काठाच्ा फाईलच्ा मितीने कशटंग लाइनवर एक लहान “V” 

खरोबिी बनवा. 

ह्लॅकसॉमधे् बारीक िात बे्ड शनशचित करा.

उजव्ा हातात ह्लॅक सॉ हँडल धरा.

डाव्ा हातात ह्लॅक सॉ फे्म धरा.

बे्डच्ा संपूि्क लांबीसाठी माशकिं ग  खरोबिीवर @ 40 - 50 स्ट् रोक प्रशत 

शमशनट बे्डला हलवा. (शचत्र 3) 
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कापताना कूलंट लावा.

मोठ्ा व्ासाचे पाईप्स कापिे

अधा्क खरोली कापल्ानंतर पाईप शफरवा.

प्रशक्यांची पुनरावृत्ी करा.

पाईप कटरने कबटलंग

पाईप कटरमधे् पाईप शफक्स करा. (शचत्र 4) 

पाईप कटर पाईपभरोवती शफरवा.

एक शकंवा िरोन वळिानंतर कशटंग व्ील स्काइब केलेल्ा लाइन वर 

बसलेले आहे का ते तपासा. िरोन शकंवा तीन वळिानंतर कशटंग व्ीलवर 

अशतररक्त िाब द्ा.

प्ररोशसजर  सुरू ठेवा.

पाईप पडू नये म्िून पाईपला मुक्त हाताने आधार द्ा. (शचत्र 6) 

3 चाके पाईपच्ा संपका्कत येईपयिंत कटर अड्जस्  करण्ासाठी हँडल 

शफरवा. (शचत्र 5) 

तरो कट हरोईपयिंत प्ररोशसजर  सुरू ठेवा. िेवटचा चौरसपिा तपासा. (शचत्र 7) 

अधधी गरोल फाइल वापरून चौरस फाइल करा. (शचत्र 8). 

कटरची स््थथती तपासा.

ते पूि्कपिे स्वच्छ करा.

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळिी 2022) व्ायाम  1.6.31
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.6.32
प्लंिर (Plumber) - प्लंिर                                              

कबटलंग टूल्सद्ारे वेगवेगळ्ा व्ासाचे आबि आकाराचे कास् आयन्क पाईप कापिे (Cutting 
of cast iron pipe of different diameter and sizes by cutting tools)
उबदिषे् : या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• कास् आयन्क पाईप कबटलंगसाठी अवललंिलेली पद्धत करा.

आवश्यकता (Requirements) 

टूल्स/इलंस््रुमेंट्स (Tools/Instruments) 

• फ््लॅट फाइल  - 1 No.

•  टट् ाय सु्अर  - 1 No.

•  करोल्ड फ््लॅट शिन्ी - 1 No.

•  चौरस वापरून पहा - 1 No. 

मटेरीयल (Material) 

• 4” कास् आयन्क पाईप  - 1 No. 

जॉि चा बसकेवेन्स (Job Sequence) 

•  आवश्यक पाईपची लांबी अचूकपिे मरोजा.

•  पाईपला चौकरोनी गरोल करा.

•  पाईप लाकडी “V” ब्ॉकवर ठेवा.

4  शचन्ासह पाईप कट करा. (आकृती कं् 1) 

•  पाईपच्ा भरोवती 3 शकंवा 4 कट केल्ानंतर पाईपच्ा टरोकाला ट्लॅप 

करा. (शचत्र 2)

•  कट तुटत नसल्ास पाईप शफरवा.

•  पाईप कापले जाईपयिंत कशटंग आशि टेशपंगची पुनरावृत्ी करा.

•  फ््लॅट फाइलसह काठ फाइल करा. (शचत्र 3)
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.6.33
प्लंिर (Plumber) - प्लंिर                                              

कबटलंग टूल्सद्ारे बवबवध व्ास आबि आकाराचे सव्क प्कारचे पीव्हीसी पाईप कट करिे  
(Cutting of all kinds of PVC pipe of different diameter and sizes by cutting 
tools)
उबदिषे् : या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• P.V.C पाईप कबटलंगसाठी अवललंिलेली पद्धत करा.

आवश्यकता (Requirements) 

टूल्स/इलंस््रुमेंट्स (Tools/Instruments) 

•  फ््लॅट फाइल  - 1 No.

•  टट् ाय से्कअर  - 1 No.

•  पाईप व्ाइस - 1 No.

•  चौरस वापरून पहा  - 1 No.

मटेरीयल (Material) 

•  50mm” P.V.C पाईप  - 2 No.

जॉि चा बसकेवेन्स (Job Sequence) 

•  पीव्ीसी पाईप पाईपमधे् घट्ट धरून ठेवा.

•  डट् ॉइंग नुसार आवश्यक लांबी माशकिं ग  करा. (आकृती कं् 1).

•  5, 10, 15, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50 शममी खरोलीसाठी से्प कट 

पीव्ीसी पाईप.

• पीव्ीसी पाईप ह्लॅकसॉने कापून टाका.

पाईप व्हाइस मधे् पीव्हीसी पाईप धरून ठेविे

आवश्यक लालंिी माबकिं ग  करिे

पीव्हीसी पाईप कबटलंग

•  कापण्ाचे शठकाि माशकिं ग  करा.

•  ह्लॅकसॉमधे् बारीक टूल्स बे्ड शफक्स करा.

•  उजव्ा हातात ह्लॅकसॉ हँडल धरा.

•  डाव्ा हातात ह्लॅकसॉ फे्म धरा.

•  बे्डच्ा संपूि्क लांबीसाठी प्रशत शमशनट 40 स्ट् रोक @ शचन्ावर बे्डला 

हलवा.

•  rasp फाइलसह कडा फाइल करिे.

•  टट् ाय से्कअर वापरून स्र तपासिे.
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.6.34
प्लंिर (Plumber) - प्लंिर                                              

50 बममी व्ासापयिंत िेंडबडलंग मशीन वापरून ड्र ॉइलंग नुसार G.I पाईपचे िेंडबडलंग (Bending of 
G.I pipe, as per drawing using bending machine up to 50 mm dia)
उबदिषे् : या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• गरम पद्धतीने G.I पाईप वाकवा

• शीत पद्धतीने G.I पाईप वाकवा.

आवश्यकता (Requirements) 

टूल्स/इलंस््रुमेंट्स (Tools/Instruments)

•  स्ील टेप, माक्क र  - 1 No.

•  करोल्ड फ््लॅट शिन्ी  - 1 No.

•  बॉल पाइन ह्लॅमर - 1 No.

•  बे्डसह ह्लॅकसॉ फे्म  - 1 No.

•  पाचर, टेम्पलेट   - 1 No. 

उपकरिे (Equipments)

•  पाईप बेंडशडंग मिीन - 1 No.

•  बेंच व्ाइस,  - 1 No.

•  ब्रो शिवा - 1 No.

•  फ््लॅट फाइल  - 1 No.

•  टट् ाय से्कअर  - 1 No.

मटेरीयल (Material) 

•  G.I पाईप    - 1 No.

•  वाळू   - 1 No.

•  कॉटन वेस्     - 1 No.

•  लाकडी प्ग  - 1 No.

प्ररोशसजर (PROCEDURE) 

1  पाईपचे टरोक चौकरोनी फाईल करा. (आकृती कं् 1)

2  burrs काढा. 

3  पाईपच्ा लांबीची गिना करा. (शचत्र 2)

जर  D = बेंडचा व्ास

	 f = वाकण्ाचा करोन

 l = वक् भागाची लांबी

 AB = पाइपची शत्रज्ा (r)

 OB = बेंडची शत्रज्ा (R+r)

 नंतर, l = (R+r) x ०.०१७४५ x f

 पाईपची एकूि लांबी = L1 + L2 + l.

4  पाईप मरोजा आशि माशकिं ग  करा:

-  बेंडच्ा मध्भागी (शचत्र 3)

-  मध् रेषेपासून बेंडची सुरुवात आशि िेवट.

5  पाईपचा आतील व्ास मरोजा आशि पाईपसाठी िरोन यरोग्य लाकडी पेग 

शनवडा. (शचत्र 4) 

6  पाईपचे एक टरोक लाकडी खंुटीने जरोडा. (शचत्र 5) 

7  पाईप स्वच्छ, करोरड्ा आशि बारीक वाळूने भरा (मऊ ह्लॅमरने पाईप वर 

आशि खाली ट्लॅप करून वाळू िाबा.) (शचत्र 6) आशि िुसरे टरोक प्ग 

करा. 

सलंपूि्क पाईप वाळूने भरलेले असल्ाची खात्री करा.
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8  पाईपच्ा एका टरोकाला व्ाइस मधे् क््लॅम्प करा आशि पाईपच्ा क््लॅम्प 

केलेला भाग शिसे शकंवा तांब्ाच्ा शिम्सने संरशक्षत करा. (शचत्र 7) 

9  ऑस्क्स-एशसशटलीन टॉच्कने वाकवलेला भाग मंि लाल हरोईपयिंत समान 

रीतीने गरम करा. (शचत्र 8) 

िेंड षेित्र जास्त गरम होऊ नये.

10 वाकण्ाच्ा शििेने पाईप हळूवारपिे खाली खेचा. (शचत्र 9) 

11 यरोग्य बेंड अँगल येईपयिंत लहान खेचिे.(शचत्र 10-1,2,3,5,4) 

12 टेम्पे्टसह बेंड शत्रज्ा तपासा. (शचत्र 10)

13 संपूि्क ऑपरेिनमधे् उष्णता लागू करा आशि थरोडासा ओव्र बेंड करा 

आशि अंशतम बेंड सरळ करा. (शचत्र 11) 

14 प्गचे एक टरोक काढा. 

प्ग काढण्ापूववी पाईप थलंड झाल्ाची खात्री करा.

15 हातरोड्ाने पाईप हलक्ा हाताने ट्लॅप करून वाळू काढा.

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळिी 2022) व्ायाम  1.6.34
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िेंडबडलंग पाईप्स (Bending pipes)
उबदिष् : या एक्सरसाईस  च्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल

• पाईप िेंडबडलंग मशीन वापरून थलंड प््थथतीत पाईप िेंड करा.

चौकरोनीपिासाठी पाईप तपासा आशि ते बुरांपासून मुक्त असल्ाची खात्री 

करा. बेंडच्ा मध्भागी मरोजा आशि माशकिं ग  करा. (आकृती कं् 1) 

2  मध् रेषेपासून बेंडची सुरुवात आशि िेवट माशकिं ग  करा. (शचत्र 2) 

पाईपच्ा आकारास अनुकूल असलेले पशहले शनवडा. (शचत्र 3)

बेंच व्ाइसमधे् बेंडशडंग मिीन क््लॅम्प करा.

आधीच्ा स््थथतीत ठेवा आशि शपनसह लॉक करा. (शचत्र 4).

शपनसह ब्लॅक-स्ॉपचे शफक्स  करा. (शचत्र 5)

पाईप बेंडशडंग मिीनमधे् ठेवा, ते वाकलेल्ा हातातून पुढे जा आशि ते 

आधीच्ा खरोबिीसह आशि ब्लॅक-स्ॉपच्ा शवरूद्ध बसलेले असल्ाची 

खात्री करा, (शचत्र 6) आशि सू्क अड्जस्  करून वाकलेल्ा हातावर ररोलर 

सेट करा आशि लॉक नट. (शचत्र 7) 

वाकलेला हात आपल्ा िरीराकडे खेचून पाईप वाकवा. (शचत्र 8)

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळिी 2022) व्ायाम   1.6.34
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वाकताना प््थथती योग्यररत्या सलंतुबलत असल्ाची खात्री करा.

टेम्पे्ट्स वापरून बेंडचा करोन आशि शत्रज्ा तपासा. (शचत्र 9 आशि 10)

प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.6.35
प्लंिर (Plumber) - प्लंिर                                              

50 बममी व्ासापयिंत हीट प्ोसेस वापरून ड्र ॉइलंग नुसार P.V.C पाईपचे िेंडबडलंग  (Bending of 
P.V.C pipe as per drawing using heat process upto 50mm dia)

एक्सरसाईस   क्रमालंक १.६.३४ पहा

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळिी 2022) व्ायाम  1.6.34
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.6.36
प्लंिर (Plumber) - प्लंिर                                              

वेगवेगळ्ा डायमधे् पीव्हीसी पाईप आबि बफबटलंग्ज तयार करिे (Preparation of PVC 
pipe & fittings in different diaa)
उबदिषे् : या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• P.V.C पाईप आबि P.V.C बफबटलंगचे बवबवध प्कार ओळखा

• वेगवेगळ्ा वापरासाठी P.V.C पाईप्स आबि P.V.C बफबटलंग्ज वापरा

• बवबशष् कामासाठी वापरलेले P.V.C पाईप आबि P.V.C बफबटलंग वापरा. 

जॉि चा बसकेवेन्स (Job Sequence) 

•  पाईपमधे् P.V.C पाईप घट्ट धरून ठेवा.

•  डट् ॉइंग नुसार आवश्यक लांबी माशकिं ग  करा.

•  माशकिं गनुसार 90° पयिंत कट करा.

•  पाईप कटरने पाईप कट करा.

•  rasp फाइलसह कडा फाइल करा

•  टट् ाय से्कअरसह सपाटपिा तपासने

•  पाईपचे टरोक आशि P.V.C शफशटंगच्ा आत स्क्लॅ प करिे.

प्किल  क्रम (Skill Sequence)

पाईप व्हाइसमधे् पाईप धारि करिे (Holding pipe in a pipe vice)
उबदिषे् : हे तुम्ाला मित करेल

• साफ करा आबि त्याच्ा काया्कसाठी व्हाइस  तपासा

• पाईप व्हाइस चा मुवे्हिल  जॉ पाईपसाठी जुळवून घ्ा

• पाईपला प््थथर जिड्ावर बवसावा आबि तो भाग जिड्ाच्ा जवळ ठेवावा 

• मुवे्हिल  जिड्ाचा वापर करून पाईप घट्ट करा.

आवश्यक लालंिी माबकिं ग  करिे

डट् ॉइंग नुसार कापण्ासाठी लांबी मरोजा.

आयताकृती आकाराच्ा कागिाची िीट पाईपभरोवती माशकिं ग  शठकािी 

गंुडाळा. (आकृती कं् 1)

कागिाच्ा कडा एकत्र आिा.

कागिाच्ा काठाभरोवती पेस्न्सलने माशकिं ग  करा.

P.V.C पाईप कबटलंग (बचत्र 2) 

कापण्ाची जागा माशकिं ग  करा.

चाकूच्ा काठाच्ा फाईलच्ा मितीने कशटंग लाइनवर एक लहान “V” 

खरोबिी बनवा. 

ह्लॅकसॉमधे् बारीक िात बे्ड शनशचित करा.

उजव्ा हातात ह्लॅक सॉ हँडल धरा.

डाव्ा हातात ह्लॅक सॉ फे्म धरा.
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बे्डच्ा संपूि्क लांबीसाठी माशकिं गखरोबिीवर @ 40 - 50 स्ट् रोक प्रशत 

शमशनट बे्डला हलवा. (शचत्र 3) 

कापताना कूलंट लावा.

तरो कट हरोईपयिंत प्ररोशसजर  सुरू ठेवा. िेवटचा चौरसपिा तपासा. (शचत्र 4)

अधधी गरोल फाइल वापरून चौरस फाइल करा. (शचत्र 5)

कटरची स््थथती तपासा.

ते पूि्कपिे स्वच्छ करा. 

P.V.C बफबटलंग्जच्ा आतील सरफेस  आबि P.V.C पाईप्सच्ा 

िाहेरील पृष्ठभागावर तेल, वलंगि, ओले आबि धूळ पूि्कपिे 

स्वच्छ केले पाबहजेत.

P.V.C पाईप P.V.C बफबटलंग जॉइलंट सोित जोडताना पाईपच्ा 

माबकिं ग  भागापेषिा जास्त लालंि करू नये.

P.V.C पाईपच्ा आउटर  टोकाला आबि P.V.C बफबटलंग्जच्ा 

आतील पृष्ठभागावर जास्त घासू नका कारि पुढचा भाग सैल 

असेल.

•  शवशवध प्रकारचे P.V.C शफशटंग्ज (शचत्र 6)

Fig 6

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळिी 2022) व्ायाम  1.6.36

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



85

प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.6.37
प्लंिर (Plumber) - प्लंिर                                              

इलेप्ट््र क हॉट पे्टची तयारी आबि खिरदारी (Preparation and precaution of electric 
hot plate)
उबदिषे् : या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• काम करताना सुरबषिततेचा अवललंि करा.

आवश्यकता (Requirements) 

टूल्स/इलंस््रुमेंट्स (Tools/Instruments) 

•  मेजरीगं स्ील टेप  - 1 No.

•  PPR पाईप कटर - 1 No.

•  PPR हॉट पे्ट वेस्लं्डग मिीन सँ्ड  - 1 No.

•  सपाट गुळगुळीत फाइल  - 1 No. 

उपकरिे/मशीन (Equipment/Machines) 

•  PPR वेस्लं्डग मिीन  - 1 No. 

•  PPR मेल युशनट आशि सॉकेट युशनट - 1 No. 

मटेरीयल (Material) 

•  PPR-पाईप  - as reqd.

•  PPR-पाईप शफशटंग्ज  - as reqd.

•  कॉटन वेस्   - as reqd.

•  पांढरे कापड  - as reqd.

प्ररोशसजर (PROCEDURE) 

काय्क 1:पीपीआर पाईप वेप्ल्डलंग जॉइलंट

1  पाईपची लांबी आवश्यकतेनुसार माशकिं ग  केली पाशहजे. (आकृती कं् 1)

2  बेंच व्ाइस  वापरून PPR फू्जन वेल्डर आशि वक्क  बेंच जरोडा. (शचत्र2) 

3  फू्जन वेल्डरला बेंच सँ्डमधे् बसवा. 

फू्जन वेल्डर िेंच सँ्डशी घट्टपिे जोडलेले असल्ाची खात्री 

करा 

4  एक्ाप्ास् वेल्डर अट्लॅच  करा.

5  वेस्लं्डग िरम्ान क्षि टाळण्ासाठी शवस्ार पूि्कपिे सुरशक्षत केला 

पाशहजे. 

6  पॉवर ‘चालू’ हे लाल/शहरव्ा शिव्ांद्ारे सूशचत केले जाते.

7  जेव्ा उपकरिे 260 शडग्ी सेस्ल्सअस तापमानापयिंत परोहरोचतात 

तेव्ा शहरवा शिवा सतत पल्स हरोईल.

8  वेस्लं्डगपूवधी तापमान स््थथरीकरिासाठी आिखी 10 शमशनटे 

शवस्ारास परवानगी द्ा. (शचत्र 3) 

9  जेव्ा िरोन्ी कंपरोनंन्टस  एकाच वेळी िाबले जातात तेव्ा 

चेताविीची वेळ सुरू हरोते.

10 वेल्डरमधून कंपरोनंन्टस  काढून टाकल्ावर अवलंब करण्ाची 

वेळ सुरू हरोते.

11 पाशश््कक िाबाने एकमेकांिी ढकलले जािारे कंपरोनंन्टस  म्िजे 

कनेक्शन वेळ. 

कनेट् करताना कलं पोनलंन्टस  बपळू नका फक् िाजूकडील 

दाि लागू करिे आवश्यक आहे.
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12 हाताळण्ाची वेळ म्िजे जॉइंट  थंड हरोण्ासाठी आशि िारीररक 

तािांपासून मुक्त हरोण्ासाठी.

13 घटकांच्ा पृष्ठभागावरील तेल शकंवा वंगि काढून टाकण्ासाठी 

अल्रोहरोलसह स्वच्छ कापड शकंवा शटशू्य वापरा.

14 आवश्यक कडक हरोण्ास वेळ शिल्ानंतर, जॉइंट  पूि्क हरोते आशि 

तिावापासून मुक्त हरोते.

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळिी 2022) व्ायाम  1.6.37

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



87

प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.6.38
प्लंिर (Plumber) - प्लंिर                                              

वेप्ल्डलंग मशीन वापरून पीव्हीसी पाईप वेप्ल्डलंग बवबवध व्ास (PVC pipe welding various 
dia using welding machine)
उबदिषे् : या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• दोन प्कारच्ा वेप्ल्डलंग मशीनसह P.V.C पाईप अॅप्प्केशनद्ारे वेल्ड करण्ासाठी

• पाईपचा सरफेस  तयार करा

• गरम केलेले टूल्स  वापरून पीव्हीसी पाईप वेप्ल्डलंग करा

• गरम गॅस वापरून पीव्हीसी पाईप वेप्ल्डलंग करा.

आवश्यकता (Requirements) 

टूल्स/इलंस््रुमेंट्स (Tools/Instruments) 

• ग्लॅस गरम हरोिारी टॉच्क   - 1 No.

• वक्क  बेंच  - 1 No.

• वेस्लं्डग गन  - 1 No.

• शवि्त उजा्क सरोस्क  - 1 No.

• गुळगुळीत फाइल अधा्क गरोल  - 1 No.

• हातमरोजे आशि गॉगल - 1 No.

• गम बूट - 1 No 

मटेरीयल (Material) 

• शफलर रॉड - as reqd.

• फ्क्स  - as reqd. 

• पीव्ीसी पाईप  - as reqd. 

• मऊ कापड  - as reqd. 

प्ररोशसजर (PROCEDURE) 

1  फायर शब्कमधे् पीव्ीसी पाईप ठेवावा.

2  वेस्लं्डग युशनट 288°C (शकंवा) 550°F पयिंत उष्णतेसह तयार आहे.

3  वेस्लं्डग शफलर रॉड बेवेल करण्ासाठी पृष्ठभागाच्ा वर 75° करोनात 

ठेवले जाते.

4 वेस्लं्डग शफलर रॉड एक ते िरोन पूि्क वतु्कळात जरोडले जातात. 

(आकृतीकं्1)

5  (Fig 2) PVC पाईप हे PVC वेस्लं्डगसाठी वापरले जािारे वेस्लं्डग टॉच्क 

आहे. 

पीव्हीसी पाईप सरफेस  िारीक अपघर््कक कागद, बडटजिंट 

प्लिनर आबि कापड वापरून साफ केले जातात
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.6.39
प्लंिर (Plumber) - प्लंिर                                              

वेप्ल्डलंग मशीन वापरून बवबवध प्कारचे पीव्हीसी पाईप बवबवध डायसह वेल्ड करा (Weld 
various type of PVC pipe with various dia, using welding machine)
उबदिषे् : या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• पाईपचा सरफेस  तयार करा

• वेप्ल्डलंग करा.

आवश्यकता (Requirements) 

टूल्स/इलंस््रुमेंट्स (Tools/Instruments) 

•  ग्लॅस गरम केलेला प्रकार टॉच्क  -  1 No. 

मटेरीयल (Material) 

•  शफलर रॉड -  1 No. 

•  पीव्ीसी पाईप  - as reqd.

प्ररोशसजर (PROCEDURE)

काय्क 1 : पाईपची सरफेस  तयार करा                                                                                                     

1  तेल, वंगि आशि घाि पासून सरफेस  स्वच्छ करा.

2  वेले्डड करावयाच्ा काठावरुन सव्क तीक्षि कडा काढा. 

िारीक अपघर््कक कागद, बडटजिंट प्लिनर आबि कापड 

वापरा.

काय्क २:वेप्ल्डलंग करा

1  वेस्लं्डगसाठी पाईप आग शवटांवर शकंवा इतर उष्णता प्रशतररोधक 

मटेरीयल वर ठेवा.

2  वेस्लं्डग युशनट 550°F शकंवा 288°C तापमानात वेल्ड करण्ासाठी 

सरफेस  गरम करण्ास सक्षम बनवा.

3  वेस्लं्डग शफलर रॉडची स््थथती वेल्ड पृष्ठभागावर सुमारे 750 च्ा करोनात 

ठेवा. 

4  पाईपच्ा हरोल्स  वर एक शकंवा िरोन मिी वेल्ड करा. (आकृती कं् 1)
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.6.40
प्लंिर (Plumber) - प्लंिर                                              

वेप्ल्डलंग मशीन वापरून पीपीआर पाईप वेप्ल्डलंग जॉइलंट पाईपचे बवबवध डाय (PPR pipe 
welding joint various dia of pipe using welding machine)

एक्सरसाईस   क्रमालंक १.६.३७ पहा

प्लंबिलंग (Plumbing) व्ायाम  1.6.41
प्लंिर (Plumber) - प्लंिर                                              

िेंड आबि टी सह CI/HCI पाईप फॅ्लंज जॉइलंट (CI/HCI pipe flange joint with bend and 
Tee)
उबदिषे् : या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• C.I.पाइपमधे् फॅ्लंज सेट करा

• C.I.पाइपमधे् गॅकेिट शोधा

• C.I.पाइप फॅ्लंजमधे् िोल्ट आबि नट बफक्स करा

• जोडलेले षेित्र तपासा

आवश्यकता (Requirements) 

टूल्स/इलंस््रुमेंट्स (Tools/Instruments) 

•  हातरोडा

•  ्पि्लॅनर

•  टट् ाय सु्अर

•  ्पिीररट लेव्ल 

•  पाचर घालून घट्ट बसविे 

मटेरीयल/कलं पोनलंन्टस (Materials/Components) 

•  बाहेरील कडा

•  ग्लॅसे्ट

•  नट

•  बरोल्ट

प्ररोशसजर (PROCEDURE) 

1  C.I पाईपचा फ््लॅंज टरोक ठेवा.

2  फ््लॅंज समरोरासमरोर ठेवा.

3  िरोन फ््लॅंजच्ा मध्भागी ग्लॅसे्ट ठेवा

4  ्पि्लॅनर वापरून नट आशि बरोल्ट फ््लॅंज घट्ट करा. (आकृती कं् 1)

5  स््पिररट लेव्ल वापरून जॉइंट  तपासा. (शचत्र 2) 

6  पाईप लाईनचे अलाईनमेंट  तपासा. 

7  C.I टी अलाइन  करा आशि जड कास् आयन्क  पाईपने वाकवा (शचत्र 3 

आशि 4)

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



90

3

8  ग्लॅसे्ट, बरोल्ट आशि नट प्रिान करिारे जॉइंट .

सुरबषितता

1  यरोग्य ह्लॅन्ड  टूल्स वापरा.

2  बाहेरील कडा जास् घट्ट करू नका

3  ग्लॅसे्टशिवाय फ््लॅंज शनशचित करू नका.

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळिी 2022) व्ायाम  1.6.41
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.6.42
प्लंिर (Plumber) - प्लंिर                                              

लीडसह कास् आयन्क  पाईप्सचे सॉकेट जॉइलंट (Socket joint of cast iron pipes with 
lead)
उबदिषे् : या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• सॉकेट आबि प्स्गॉट जोडलेल्ा भागात बवतळलेले बशसे बवतळवा आबि ओतिे 

• सॉकेट आबि प्स्गॉटच्ा जॉइलंट एररया ला कौबकलं ग टूलच्ा सेटचा वापर करून कौल करा.

आवश्यकता (Requirements) 

टूल्स/इलंस््रुमेंट्स (Tools/Instruments) 

• वायर ब्ि  - 1 No.

• शिन्ी  - 1 No.

• हातरोडा  - 1 No.

• कौस्लं्ग टूल  - 1 No.

• मेस्लं्टग पॉट  - 1 No.

• स्ट् ेट एज  - 1 No.

• ्पिीररट लेव्ल   - 1 No.

• शचमटे  - 1 No.

• ब्रो शिवा  - 1 No. 

मटेरीयल/कलं पोनलंन्टस (Materials/Components) 

• C.I पाईप  - as reqd.

• शिसे  - as reqd.

• कातलेले सूत  - as reqd.

• शचकिमाती - as reqd.

• रॉकेल  - as reqd.

• कॉटन वेस्   - as reqd.

प्ररोशसजर (PROCEDURE) 

1  पाईप सॉकेट आशि स््पिगॉटचे टरोक स्वच्छ करा.

2  सॉकेट एंडमधे् स््पिगॉट एंड इन्सट्क करा.

3  सॉकेटच्ा लांबीच्ा 1/3 खरोलीपयिंत जॉइंट  घट्ट बांधा.

4  कॉम्प्लॅक्ट याशनिंग मटेररयल घट्ट, कडकपिे उजव्ा थे्ड च्ा लरोखंडासह 

सांध्ाभरोवती उजवीकडे. 

5  जॉईनमधून शचकटलेल्ा साशहत्याचा करोिताही सैल सँ्ड जाळून टाका.

6  लवशचक अमूत्क िरोरी पाईपभरोवती अंिाजे Ø25 शममी ठेवा. 

7  कॉड्कला सॉकेटमधे् घट्टपिे वर ढकलून द्ा.

8  िरोरीभरोवती घट्ट शचकिमाती गंुडाळा ओल्ा अंगठ्ाने साचा बनवा. 

9  पाईपच्ा वरचे हरोल्स  सरोडून िरोरी काळजीपूव्कक काढा. (आकृती कं् 1) 

10 ओतण्ाच्ा हरोल्स  तून हळूहळू शवतळलेले शिसे घाला.

11 मातीचा साचा काढा.

12 कौशकंग टूल वापरून सांध्ाभरोवती हातरोड्ाने कौल करिे.

13 जॉइंट तपासा.

सुरबषितता

1  यरोग्य टूल्स  हाताळा हातरोडा मधे् यरोग्य हँडल वापरा.

2  भांडे आशि शचमटे वापरून शवतळलेले शिसे काळजीपूव्कक हाताळा.

3  शवतळलेले शिसे सतत भरा.

4  ओतल्ानंतर शिसे काढा. (शचत्र 2) 
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कास् आयन्क  पाईप जोडिे (Joining cast iron pipe)
उशदिषे्ट :या एक्सरसाईस  च्ा शेवटी तुम्ी सषिम व्हाल

• जॉइलंट रनर िनवण्ासाठी बकलं वा जॉइलंट मधे् बवतळलेले बशसे ओतण्ासाठी आवश्यक मटेरीयल बनवडा आबि तयार करा

• जॉइलंट रनरला बनबद्कष् केलेल्ा प््थथतीत बकलं वा बठकािी एकत्र करा बकलं वा तयार करा

• जॉइलंट ओतिे आबि जॉइलंट कौल करण्ापूववी रनर काढून टाका.

1  जरोडण्ासाठी पाईप (्पिीगॉट एंड) च्ा आत आशि बाहेर सॉकेट स्वच्छ 

करा. 

2  सॉकेटच्ा आत स््पिगॉट टरोक ठेवा. (आकृती कं् 1)

3  सॉकेटच्ा लांबीच्ा 1/3 खरोलीपयिंत जरोड घट्ट बांधा.

4  याशनिंग मटेररअलला उजव्ा थे्ड च्ा लरोखंडाच्ा सहाय्ाने जॉइंटच्ा 

भरोवती घट्टपिे कॉम्प्लॅक्ट करा. (शचत्र 2)

5  साशहत्याचा करोिताही सैल स्ट् ँड जाळून टाका. जॉइंट पासून शचकटून. 

(शचत्र 3)

6  जॉइंटवर पावडर राळ शकंवा थरोड्ा प्रमािात ग्ीझ लावा.

 (उभ्ा सांध्ाच्ा बाबतीत शवतळलेले शिसे आता ओतले जाऊ िकते).

8  लवशचक एसे्स्स्क कॉड्क/िरोरी सुमारे 25mmfपाईपभरोवती ठेवा. 

9  सॉकेटमधे् िरोरखंड घट्टपिे वर ढकलून द्ा.

10 िरोरीभरोवती ताठ शचकिमाती गंुडाळा. ओल्ा अंगठ्ाने साच्ाला 

आकार द्ा. (शचत्र 4)

11  पाईपच्ा वरचे हरोल्स  सरोडून िरोरी काळजीपूव्कक काढा. (शचत्र 5)

12 गरम मरोल्टन शिसे ओतण्ाच्ा हरोल्स  तून सांध्ामधे् हळूहळू पि 

सतत घाला. (शचत्र 6)

13 मातीचा साचा काढा. ओतण्ाच्ा हरोल्स  त शििाचा ढेकूळ कापून 

टाका. 

14 लीड प्ग शिन्ी िूर करा.

15 कौशकंग टूल आशि हातरोडा वापरून सांध्ाभरोवती हातरोडा घाला. 

(Fig7) जॉइंट यरोग्य प्रकारे चहूबाजंूनी बांधला गेला आहे का ते तपासा.

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळिी 2022) व्ायाम  1.6.42
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.6.43
प्लंिर (Plumber) - प्लंिर                                              

एसी पे्शर पाईपचे वेगळे करण्ायोग्य जॉइलंट (Detachable joint of AC pressure pipe)
उबदिषे् : या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• आउटर  कामासाठी एसे्स्ोस बसमेंट पे्शर पाईप घालिे आबि जोडिे 

• कास् आयन्क बडटेचेिल जॉइलंट जोडिे

• A.C पाईप बडटेचेिल जॉइलंटची पद्धत करा.

आवश्यकता (Requirements) 

टूल्स/इलंस््रुमेंट्स (Tools/Instruments) 

•  हातरोडा  - 1 No.

•  ्पि्लॅनर  - 1 No.

•  टट् ाय से्कअर   - 1 No.

•  ्पिीररट लेव्ल   - 1 No.

•  वायर ब्ि  - 1 No.

•  शिन्ी  - 1 No.

•  कौस्लं्ग टूल - as reqd.

•  टट् ॉवेल  - as reqd.

•  क्रो बार - as reqd. 

मटेरीयल/कलं पोनलंन्टस (Materials/Components) 

•  A.C कॉलर  - as reqd.

•  रबर ररंग  - as reqd.

•  वॉिरसह बरोल्ट आशि नट  - as reqd.

प्ररोशसजर (PROCEDURE) 

काय्क 1 : कास् आयन्क बडटेचेिल जॉइलंटद्ारे

1  पाईप शपर्लॅ शमड आकारात साठवा शकंवा जास्ीत जास् 1.5 मीटर 

उंचीपयिंत पया्कयी थरांमधे् लांबीच्ा शििेने आशि क्ॉसवाइजमधे् ठेवा.

2  पाईपच्ा िरोन्ी बाजूला 300 शममी रंुिीचा खड्ा  खिून 750 शममी 

मातीचे आच्छािन खरोलीपयिंत ठेवा. (आकृती कं् 1)

 (जेव्ा मातीची वहन क्षमता कमी असते तेव्ा पाईप्स काँक्ीटच्ा 

पाळिा वर घातल्ा पाशहजेत).

4  प्रते्यक जॉइंट जागेसाठी 100 शममी अशतररक्त खरोली खििे. (शचत्र 2)

5 पाईपचे टरोक हाड्क वायर ब्िने स्वच्छ करा.

6 आधीच घातलेल्ा पाईपच्ा िेवटी एक फ््लॅंज आशि रबर ररंग ठेवा. 

(शचत्र3)

7  इतर फ््लॅंज, ररंग आशि मध्वतधी कॉलर एकत्र करण्ासाठी पाईपवर 

ठेवा. 

8 साइट गेज वापरून आधीपासून घातलेल्ा पाईपच्ा टरोकापासून अध्ा्क 

कॉलरच्ा रंुिीला रबर ररंग 2.5 शममी कमी ठेवा.

9 िरोन पाईपच्ा टरोकांमधे् 5 शममी अंतर ठेवून िुसरा पाईप जवळ आिा. 

(शचत्र 4) 

10 पाईप क्मांक 1 वरील रबर ररंगभरोवती कॉलर साइट से्कअरवर 

सरकवा. 

11 रबर ररंग पाईप-II वर कॉलरभरोवती शफरवा.

12 रबर ररंग अट्लॅच  करण्ासाठी िरोन्ी टरोकांवर फ््लॅंज हलवा. (शचत्र 5). 

13 फ््लॅंजच्ा हरोल्स  मधून फास्शनंग बरोल्ट घाला.

14 बरोल्ट वैकस्पिकररत्या आशि समान रीतीने घट्ट करा. 
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काय्क २:एसे्स्ोस बसमेंट कॉलर करून

1  कॉलर आशि रबर ररंग स्वच्छ करा.

2  मऊ साबि सरोलू्िनसह पाईप आशि कॉलरच्ा िेवटी वंगि घालिे. 

3  कॉलरच्ा खरोबिीमधे् रबरी ररंग्स बसवा.

4  लाकडी ब्ॉक आशि क्रोबारच्ा मितीने असेंबली (रबर ररंगसह 

कॉलर) िाबा. (आकृती कं् 1)

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळिी 2022) व्ायाम   1.6.43
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.6.44
प्लंिर (Plumber) - प्लंिर                                              

रिर ररलंगसह डट्ाइल आयन्क (DI) पाईपचे टायटन/सॉकेट आबि प्स्गॉट जॉइलंट  (Tyton / 
socket and spigot joint of ductile iron (DI) pipe with rubber ring)
उबदिषे् : या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• बपण्ाच्ा पाण्ाच्ा पुरवठ्ामधे् डट्ाइल आयकॉन पाईपचे महत्त्व सालंगा 

• सॉकेट आबि प्स्गॉट जॉइलंबटलंग पद्धती अॅप्प्केशनद्ारे सालंगा

• डी.आय जॉइलंट मटेरीयल  अॅप्प्केशनद्ारे तपशीलालंसह सालंगा

• D.I पाईपला बसमेंट अस्तराचे महत्त्व सालंगा.

आवश्यकता (Requirements) 

टूल्स/इलंस््रुमेंट्स (Tools/Instruments) 

•  क्रो  बार  - 1 No.

•  कुिळ  - 1 No.

•  फे्म्स  - 1 No.

•  डबल एंड ्पि्लॅनर  - 1 No.

•  अडजसे्बल  पाना - 1 No.

•  सू्क डट् ायव्र  - 1 No. 

मटेरीयल (Materials) 

•  डक्टाइल लरोखंडी पाईप  - as reqd.

•  लवशचक मेटल स््थप्ट ररंग  - as reqd.

•  रबर ग्लॅसे्ट  - as reqd.

•  ब्ि  - as reqd.

•  कॉटन वेस्   - as reqd.

जॉि चा बसकेवेन्स (Job Sequence)

•  ``यरोग्य ह्लॅन्ड  टूल्स आशि मटेरीयल शनवडा.

•  यरोग्य DI पाईप शनवडा; लवशचक मेटल स््थप्ट ररंग, रबर ग्लॅसे्ट. 

(आकृती  1 ते 6) 

•  DI पाईपचे िरोन तुकडे आडव्ा स््थथतीत ठेवा. (आकृती  7 ते 11) 

• प्रिान केलेल्ा पायरीवर सॉकेटच्ा आत रबर ग्लॅसे्ट ठेवा. (शचत्र 12) 

•  से्पमधे् अड्जस्  करून लवशचक मेटल स््पिट ररंग सॉकेटच्ा आत 

ठेवा. (शचत्र 12)

•  सॉकेटच्ा आत व्वस््थथत बसण्ासाठी िाब िेऊन स््पिगॉट एंड िाबा 

आशि कॉटन वेस्  आशि ब्िने काय्क के्षत्र स्वच्छ करा. (शचत्र 13)

सध्ा हे डट्ाइल लोखलंडी पाईप्स कास्-लोखलंडी जड पाईप्स 

असूनही वापरले जातात.

या DI पाईप्सची बटकाऊपिा कास् आयन्क पाईप्सपेषिा जास्त 

आहे कारि आत बसमेंट अस्तर आहे. 

रिर गॅकेिट बनबचित करण्ासाठी पॉइलंटेड टूल्स वापरू नका.

लवबचक मेटल प््थप्ट ररलंग बफक्स करताना हातोड्ाने प्हार 

करू नका.
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.6.45
प्लंिर (Plumber) - प्लंिर                                              

पाईप लाईन सबक्क टचे ड्र ॉइलंग  तयार करा आबि अभ्ास करा आबि टूल्स आबि उपकरिे 
वापरण्ाचे वेळापत्रक तयार करा (Prepare and study the drawing of pipe line circuit 
and schedule use of tools and accessories)
उबदिषे् : या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• ड्र ॉइलंग  तयार करण्ाची पद्धत ओळखा

• ड्र ॉइलंग मधे् वापरलेली मटेरीयल  ओळखा

• ड्र ॉइलंग नुसार मटेरीयल एकत्र करण्ासाठी वापरण्ात येिारी हँड टूल्स दाखवा.

आवश्यकता (Requirements) 

टूल्स/इलंस््रुमेंट्स (Tools/Instruments) 

• `मेजरीगं  स्ील टेप  - 1 No.

• माक्क र (शकंवा) पेस्न्सल  - 1 No.

• पाईप व्ाइस   - 1 No.

• ह्लॅकसॉ फे्म  - 1 No.

• फ््लॅट फाइल खडबडीत आशि गुळगुळीत  - 1 No.

• बसपा डाय स्ॉक शवथ डाय  - 1 No.

• तेलाचा डबा  - 1 No.

• डबल एंड ्पि्लॅनर  - 1 No.

• अडजसे्बल  पाना  - 1 No.

• वॉटर पंप प्ायर  - 1 No.

• पाईप wrenches  - 1 No. 

मटेरीयल (Materials)

• G.I. पाईप शबट्स - 4,8,13,23,25,27  - as reqd.

• G.I. एल्रो - 1,7,9 आशि 16

• G.I.Tee - 14  - as reqd.

• G.I. क्ॉस - 22  - as reqd.

• G.I. कपशलंग - 12,17  - as reqd.

• G.I. युशनयन - 5, 20  - as reqd.

• G.I. पाईप शनप्पल - 2,6,11,15,19 आशि 21  - as reqd.

• G.I. हेक्स शनपल  - 24  - as reqd.

• G.I. रेडु्सर कपशलंग - 26  - as reqd.

• G.I. क्लॅ प - 18 - as reqd.

• G.I. प्ग - 28  - as reqd.

• ग्रोब वाल्व गनमेटल - 3 आशि 10  - as reqd.

• ए - इनलेट  - as reqd.

• बी - आउटलेट  - as reqd.

• कॉटन वेस्   - as reqd.

• लुब्ीकेिन  तेल - as reqd.

• खाच सॉ बे्ड  - as reqd.

जॉि चा बसकेवेन्स (Job Sequence)

•  पाइपलाइन लेआउट तयार करा. (आकृती कं् 1)

•  पाईप आशि शफशटंग्ज सांगा.

•  मटेरीयल चा शवशिष्ट वापर सांगा.

•  रेखाशचत्रांनुसार वापरलेली ह्लॅन्ड  टूल्स सांगा.

प्बशषििाथथींनी बवबवध आकृत्या तयार केल्ा पाबहजेत आबि 

मटेरीयल  सालंगून प्बशषिि घेतले पाबहजे आबि ड्र ॉइलंग नुसार 

वापरलेली हॅन्ड  टूल्स सालंगा.
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.6.46
प्लंिर (Plumber) - प्लंिर                                              

सॉकेट, एल्ो, िेंड, फॅ्लंज, टी, युबनयन इत्यादीसह जीआय पाईपवर पाईप लाईन सबक्क ट िनवा 
आबि ड्र ॉइलंगनुसार कॉक्स आबि व्हॉल्वव्ह बनबचित करा (Make a pipe line circuit on G.I 
pipe with socket, elbow, bend, flange, tee, union etc, and fixing cocks and 
valves as per drawing)
उबदिषे् : या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• अजा्कद्ारे G.I पाईप्स आबि GI बफबटलंगचे बवबवध वग्क ओळखा 

• G.I पाईप BSP थे्बडलंगची प्ोबसजर  ओळखा

• थे्ड सील वापरून G.I पाईपसह G.I बफबटलंग्ज जोडण्ाचे काय्क करा 

• कास् आयन्क फॅ्लंज, गन मेटल व्हॉल्वव्ह आबि C.P.Bib-cock च्ा जोडण्ाच्ा पद्धती िनवा.

आवश्यकता (Requirements) 

टूल्स/इलंस््रुमेंट्स (Tools/Instruments) 

• स्ील टेप मरोजिे

• बे्डसह सॉ फे्म ह्लॅक करा

• पाईप व्ाइस 

• बीएसपी डाय - स्ॉक शवथ डाय

• पाईप पाना

• अडजसे्बल  ्पि्लॅनर

• बॉल पेन ह्लॅमर

• सू्क डट् ायव्र

• रॉल जम्पर

• तेलाचा डबा

उपकरिे/मशीन (Equipments/Machines) 

•  ह्लॅमररंग शडट् शलंग मिीन परोटटेबल 

मटेरीयल (Materials) 

• G.I पाईप

• G.I. एल्रो

• G.I.Tee

• G.I. सॉकेट कडक

• G.I. बेंडशडंग 

• G.I. वॉिर सह युशनयन

• वॉिर आशि बरोल्ट आशि नटसह फ््लॅंज ओव्ल कास्सं्ग

• वॉिर आशि बरोल्ट आशि नटसह फ््लॅंज राउंड कास् करिे

• गनमेटल ग्रोब वाल्वव्

• C.P. शबब कॉक 

जॉि चा बसकेवेन्स (Job Sequence)

•  डट् ॉइंग नुसार यरोग्य ह्लॅन्ड  टूल्स आशि मटेरीयल शनवडा. (आकृती कं् 1)

•  G.I पाईप व्ाईसमधे् धरून ठेवा पाईप करा आशि ह्लॅकसॉ फे्म 

बे्डसह आवश्यक आकारात शबट्स कट करा. (आकृती  २ आशि ३)

•  फ््लॅट फाईलसह कडा सपाट करा आशि burrs काढून टाका. (शचत्र 4)

•  BSP थे्ड्स G.I मधे् प्रिान करतात. बीएसपी डाय स्ॉकसह पाईप 

शबट्स (शचत्र 6) 

•  थे्ड सील थे्ड बॉलसह िेल्लॅक (शकंवा) पांढरे शिसे वापरून प्रिान करते. 

(आकृती  7 आशि 9) 

•  G.I सॉकेट, G.I एल्रो, G.I बेंड, G.I, Tee, G.I कनेक्ट करा. डट् ॉइंग नुसार 

युशनयन. 

•  C.P Bibcock कनेक्ट करा.

•  कॉटन वेस्  आशि काम सह काम तुकडे स्वच्छ ब्ि सह शठकािे.

•  ह्लॅन्ड  टूल्स स्वच्छ करा.

G.I पकडा. G.I मधे् पाईप टाका. पाच थे्ड   पयिंत हाताने 

आबि उव्कररत थे्ड   पाईप ररलंचद्ारे आठ थे्ड   पयिंत. थे्बडलंग 

ऑपरेशन करताना लुब्ीकेशन  तेल वारलंवार वापरताना, फॅ्लंज, 

ग्ोि व्हॉल्वव्ह आबि बिि-कॉक बफबटलंगमधील थे्ड्सपेषिा 

जास्त घट्ट करू नये.
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.6.47
प्लंिर (Plumber) - प्लंिर                                              

हॅकसॉ आबि पाईप कटर वापरून P.V.C पाईप कबटलंग आबि बवबवध डायमधे् आकार देिे 
(P.V.C pipe cutting & shaping in various dia, using hacksaw and pipe cutters)

एक्सरसाईस   क्रमालंक १.६.३६ पहा

प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.6.48
प्लंिर (Plumber) - प्लंिर                                              

एमरी पेपरसह P.V.C पाईप आबि बफबटलंग्ज तयार करिे (Preparation of P.V.C pipe and 
fittings with emery paper)

एक्सरसाईस   क्रमालंक १.६.३६ पहा

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळिी 2022) व्ायाम   1.6.46
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस 1.6.49
प्लंिर (Plumber) - प्लंिर                                              

P.V.C बफबटलंग्जचा आबि बफप्क्सलंगमधे् सॉल्वव्हेंट बसमेंट इ वापर (Use & fixing of P.V.C 
fittings use solvent cement etc)
उबदिषे् : या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• P.V.C पाईप बदलेल्ा लालंिीपयिंत कापा

• प्स्गॉट आबि सॉकेट कोरड्ा प््थथतीत स्वच्छ करा

• पाईपच्ा चेम्फड्क टोकाला सॉल्वव्हेंट लावा

• पाईप घट्टपिे सॉकेटमधे् ढकलून द्ा.

आवश्यकता (Requirements) 

टूल्स/इलंस््रुमेंट्स (Tools/Instruments) 

•  ह्लॅकसॉ  - 1 No.

•  स्ील रुल   - 1 No.

•  स्ील टेप  - 1 No. 

मटेरीयल/कलं पोनलंन्टस (Materials/Components) 

•  P.V.C पाईप - as reqd.

•  P.V.C शफशटंग्ज - as reqd.

•  सॉल्वव्ेंट शसमेंट  - as reqd.

प्ररोशसजर (PROCEDURE) 

1  डट् ॉइंग चा अभ्ास करा.

2  शफशटंग्ज आशि आवश्यक मटेरीयल शनवडा.

3  पाईप व्ाइस मधे् पाईप धरा.

4  शिलेल्ा लांबीप्रमािे पाईप माशकिं ग  करिे.

5  शिलेल्ा लांबीप्रमािे पाईप कट करा. (आकृती कं् 1)

6  खरखरीत फाईल वापरून शभंतीच्ा जाडीच्ा 150 ते 1/3 च्ा करोनात 

पाईपच्ा काठाला चेंबर करा.

7  स््पिगॉट आशि सॉकेट पूि्कपिे स्वच्छ आशि पूि्कपिे करोरडे असल्ाची 

खात्री करा.

8  पाईपला सील ररंगशिवाय सॉकेटमधे् घाला आशि पाईपच्ा बाजूने 

माशकिं ग  करा, ते पूि्कपिे घातल्ानंतर.

9  पाईपच्ा चेम्फड्क टरोकाला सॉल्वव्ेंट शसमेंट लावा, अगिी ्पिीगॉटवर 

केलेल्ा माशकिं गपयिंत शकंवा शफशटंगच्ा सॉकेटच्ा टरोकापयिंत.

10  पाईपला सॉकेट युशनटमधे् घट्टपिे ढकलून थम्कल शवस्ारासाठी, जर 

असेल तर, ्पिीगॉट आशि सॉकेटवरील शचन्ामधील अंतर सुमारे 10 

शममी आहे.

11 जॉइंट  तपासा.

सॉल्वव्हेंट बसमेंट ही ज्वलनशील मटेरीयल  आहे म्िून योग्य 

काळजी घेिे आवश्यक आहे.

सुरबषितता

1  यरोग्य टूल्स  वापरा.

2  सॉल्वव्ेंट शसमेंट लावल्ानंतर फक्त 45º वळवा.

3  एकसारखेपिाने सॉल्वव्ेंट शसमेंट लावा.

4  आपल्ा डरोळ्ावर आशि डरोक्ावर सॉल्वव्ेंट शसमेंट ्थप््लॅि करत नाही.
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.6.50
प्लंिर (Plumber) - प्लंिर                                              

ड्र ॉइलंग नुसार P.V.C पाईपचे लेआउट (Layout of P.V.C pipe according to drawing)
उबदिषे् : या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• ड्र ॉइलंग नुसार काम करा

• ड्र ॉइलंग नुसार कामासाठी मटेरीयल बनवडिे

• P.V.C जॉइलंट  जोडून घ्ा, योग्य लॅिम्प्सने बफक्स करा

• शॉवर जोडण्ाचे काम सालंगा.

आवश्यकता (Requirements) 

टूल्स/इलंस््रुमेंट्स (Tools/Instruments) 

• पाईप व्ाइस  - 1 No.

• पाईप ररंच  - 1 No.

• मेजरीगं  स्ील टेप  - 1 No.

• बॉल पेन ह्लॅमर  - 1 No.

• स्ॉक आशि मरिे  - 1 No.

• रॉल जंपर - 1 No.

• बे्डसह ह्लॅक सॉ फे्म - 1 No. 

उपकरिे/मशीन (Equipments/Machines) 

•  ह्लॅमर शडट् शलंग मिीन परोटटेबल  - 1 No. 

मटेरीयल (Materials) 

•  G.I. पाईप, P.V.C पाईप, G.I. टी, जी.आय. रेडू्सर टी

•  G.I. रेडू्सर एल्रो िॉवर गुलाब c.p. स्ॉप कॉक मािी अंत, सी.पी. 

शबब कॉक, वॉल क््लॅम्प, वॉल प्ग

•  P.V.C M.T.A आशि FTA, एमरी पेपर, थे्ड बॉल, टेफ्ॉन टेप, P.V.C 

सॉल्वव्ेंट शसमेंट.

जॉि चा बसकेवेन्स (Job Sequence) 

• डट् ॉइंग नुसार यरोग्य ह्लॅन्ड  टूल्स आशि मटेरीयल शनवडा. 

• आवश्यक लांबीसाठी P.V.C पाईप मरोजा आशि माशकिं ग  करा.

• P.V.C पाईप पाईपमधे् घट्ट धरून ठेवा आशि ह्लॅक सॉ फे्म आशि 

बे्डसह माशकिं ग  केल्ानुसार जाशहरात कट करा.

• P.V.C शफशटंगचा आतील भाग आशि P.V.C पाईपचा बाहेरचा भाग एमरी 

पेपर शकंवा सँड पेपरने घासून घ्ा.

• P.V.C पाईप G.I टी, G.I रीडू्सर टी, G.I रीडू्सर एल्रो, G.I सह जॉइंट 

करा. एल्रो, G.I. कपशलंग आशि G.I. सॉल्वव्ेंट शसमेंट वापरून M.T.A, 

F.T.A सह शनपल .

• C.P स्ॉप कॉक शफमेल एंड िॉवर ररोझ, C.P शबब कॉक थे्ड सीलसह 

एकत्र हरोतरो. 

• हँड शडट् शलंग मिीन ह्लॅमर प्रकार आशि वेल प्स वापरून वॉल च्लॅम्प 

शफस्कं्सग.

• साधा शसमेंट काँक्ीट शभंतीमधे् पकडण्ासाठी प्रिान करते प्रशत 

डट् ॉइंग.

• जॉइंट  तपासा आशि कामाची शठकािे साफ करा. (शचत्र 1)

•  G.I बफबटलंगसह P.V.C पाईप पेस् केलेले जॉइलंट   

 बनददेशालंनुसार योग्यररत्या जोडलेले असावे.

•  P.V.C पेस् केलेले जॉइलंट  काळजीपूव्कक करावेत,   

 वळवू नका.

•  सॉल्वव्हेंट बसमेंटने जोडल्ानलंतर बकमान 30 सेकलं द घट्ट  

 धरून ठेवा.
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.6.51
प्लंिर (Plumber) - प्लंिर                                              

पािी आबि पािी अन्ाबलसीस बकट तयार करिे (Preparation of water and water 
analysis kit)
उबदिषे् : या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• पािी अन्ाबलसीस बकट तयार करा

• TDS जािून घेण्ासाठी बवबवध तपासिी पद्धती लागू करा

• TDS मीटर वापरून पाण्ाची गुिवत्ा तपासा

• िेबसक  पाण्ाच्ा गुिवते्च्ा चाचण्ा बशकण्ासाठी

• पाण्ाच्ा गुिवते्चे महत्त्व ओळखा

• पाण्ाच्ा गुिवते्त योगदान देिारे कलं पोनलंन्टस  सालंगा

• आपल्ा पाण्ाची गुिवत्ा बटकवून ठेवण्ाची जिािदारी आपल्ापैकी प्ते्यकाची आहे. 

• तापमान मोजा

• पाण्ाचे pH मूल् तपासण्ासाठी TDS मीटर लावा

• डीओ, िीओडी, नायट्र ेट, टबि्कबडटी आबि टीसीिी मोजा.

प्ररोशसजर (PROCEDURE) 

1  पािी शवशे्षि शकट तयार करा.

2  िील्ड थमा्कमीटरने पाण्ाचे तापमान तपासिे.

3  पाण्ात नायटट् ेट्सचे प्रमाि तपासिे.

4  पाण्ाचे pH मूल् तपासिे.

5  पाण्ातील टीडीएस आशि क्षारता प्रमाि तपासिे.

6  पाण्ात शवरघळलेल्ा ऑस्क्सजन मटेरीयल ची टेस्  करिे.

7  टशब्कशडटी मटेरीयल ची टेस्  करिे.

8  B.O.D मटेरीयल ची टेस्  करिे.

9  पाण्ातील एकूि करोशलफॉम्क ब्लॅके्टररयाची टेस् .

10 टेस्  सुरू करण्ापूवधी संरक्षिात्मक कपडे वापरा.

P
B

N
17

85
H

1

Fig 1

 टेस्  1:  तापमान  िील्ड थमा्कमीटर 

 टेस्  2:  pH  क्लॅ प्ससह 2 टेस्  टू्ब      

   50 शमली रंुि शे्िी शनिटेिक     

   2 ऑके्टट रंग तुलनाकता्क 

 टेस्  3:  शवरघळलेला ऑस्क्सजन  नमुना बाटली      

   म्लॅंग्लॅनस सले्ट 25 शम.ली     

   क्षारीय परोट्लॅशियम आयरोडाइड ऍक्साइड    

   25 शमली सल्वफू्ररक ऍशसड 25 शमली    

   25 शमली स्ाच्क इंशडकेटर सरोलू्िन    

   50 शमली सरोशडयम थायरोसले्ट टायटट् ेिन    

   टू्ब क्लॅ पसहटायटट् ेटर      

 टेस्  4: ते 5 अशतररक्त डीओ स्लॅम्पशलंग बाटल्ा 
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 टेस्  5:  नायटट् ेट्स  प््लॅस्स्क स्लॅम्पशलंग बाटली 100 शमली शमशश्त    

   ऍशसड अशभकम्कक नायटट् ेट कमी करिारे एजंट   

   (पावडर).1 ग््लॅम मरोजण्ाचे चमचे क्लॅ प    

   ऑके्टट कलर कॉम्प्लॅरेटरसह टेस्  टू्ब 

 टेस्  6:  टशब्कशडटी तळािी 50 शमली सँ्डड्क टशब्कशडटी    

   अशभकम्कक स्स्ररंग रॉडमधे् शठपके    

   असलेले 2 शसलेंडर टू् टू्ब ब्ि ब ब्ि

 टेस्  7:  TDS आशि क्षारता  टीडीएस टेस्र (शडशजटल मीटर)     

   ग््लॅजु्एटेड शसलेंडर (खारटपिा कमी    

   करण्ासाठी) आय डट् ॉपर (खारटपिा कमी    

   करण्ासाठी) शडशमनेरलाइज्ड पाण्ाची    

   बाटली

  टेस्  8: करोशलफॉम्क 6 लैक्टरोज ब्रोथ टू्ब      

  नानाशवध  डीओ आशि बीओडी चाचण्ांसाठी तट्थथ   

   द्रव, करोशलफॉम्क नमुने शनजिंतुकीकरि    

   करण्ासाठी ब्ीच

पररिामालंचा अथ्क लाविे 

 0 पीपीएम  शडशमनरलाइज्ड पािी   

  शकंवा “िुद्ध” पािी 

 10 पीपीएम  पावसाचे पािी 

 40 पीपीएम  नळाचे पािी 

 500 पीपीएम  पािी प्रिालीमधे्   

  पं्शबंगसाठी हाशनकारक 

 <1000 पीपीएम (<l पीपीटी) ताजे पािी 

 1000-35,000 ppm (1-35 ppt)  खारे पािी    

 35,000 ppm (35 ppt)  समुद्राचे पािी 

नमुना गिना (खारे पािी) 

1:50 dilution = 675?s साठी नमुना मीटर रीशडंग 

1  पातळपिाच्ा पातळीने गुिाकार करा

  675 x 50 = 33,750 ps 

2 .5 च्ा स््लॅंडट् ेड  घटकाने गुिाकार करा 

 ३३,७५० x ०.५ = १६,८७५ 

3  पररिाम यरोग्य युशनट्समधे् ठेवा 

 क्षारता = 16,875 ppm शकंवा 16.9 ppt 

 (हे िरोन्ी बररोबर आहेत. TDS साधारिपिे ppm मधे् मरोजले  

 जाते; क्षारता सामान्यतः  ppt मधे् मरोजली जाते.)

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळिी 2022) व्ायाम   1.6.51

प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.6.52
प्लंिर (Plumber) - प्लंिर                                              

बवशे्र्ि बकट P.H TDS, तापमान इत्यादीद्ारे पािी बवशे्र्ि टेस्  (Water analysis test 
by analysis kits P.H TDS, Temperature etc)
उबदिषे् : या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• पािी अन्ाबलसीस बकट तयार करा

• P.H मूल्, T.D.S आबि तापमान टेस् .

एक्सरसाईस   क्रमालंक १.६.५१ पहा
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.6.53
प्लंिर (Plumber) - प्लंिर                                              

हायड्र ोबलक पे्शर टेस्  मशीन तयार करिे (Preparation of hydraulic pressure test 
machine)
उबदिषे् : या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• हायड्र ॉबलक पे्शर टेस्  मशीन तयार करण्ासाठी अवललंिलेली पद्धत करा.

आवश्यकता (Requirements) 

टूल्स/इलंस््रुमेंट्स (Tools/Instruments) 

•  पाईप रेंच 250 शममी ते 350 शममी - 1 No.

•  ्पि्लॅनर सेट  - 1 No.

•  हातरोडा  - 1 No.

•  सू्क डट् ायव्र  - 1 No.

•  पाईप रेंच 300 शममी  - 1 No. 

उपकरिे/मटेरीयल/कलं पोनलंन्टस (Equipment/Materials/

Components) 

•  हायडट् रोशलक िाब टेस्  m/c  - as reqd.

•  आवश्यक टेस्  पाईप लाईन  - as reqd.

•  हायडट् ॉशलक तेल  - as reqd.

•  कॉटन वेस्   - as reqd.

•  साफसफाईचे मटेरीयल  - as reqd.

•  झाडूची काठी - as reqd.

•  वायर ब्ि - as reqd.

प्ररोशसजर (PROCEDURE) 
2  करोित्याही एअर पॉकेटशिवाय पािी पूि्कपिे पाईप लाईनमधे् टाका.

पे्शरने पािी उपसून आबि सववोच्च पॉइलंट वर वाल्व  उघडून 

हवा सोडल्ास हे साध् करता येते

3  पे्रिर गेज स््थथर वाचन िि्कवेपयिंत प्ररोशसजर  सुरू ठेवा. 

1  पाईप शनपल्स सॉकेट आशि प्गसह टेस्  लाइनच्ा शवभागातील सव्क 

उघडिे प्ग करा. (आकृती कं् 1)

4  आवश्यक िाबाखाली ठेवा.

5  जॉइंट  आशि पाईप्समधील करोित्याही गळतीचे शनरीक्षि करा.

6 गळतीचे जॉइंट  आशि पाईप्स िुरुस् करा.

7  3 ते 4 तास िाब राखेपयिंत टेस् ची पुनरावृत्ी करा.

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



109

प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.6.54
प्लंिर (Plumber) - प्लंिर                                              

हायड्र ोबलक पे्शर टेस् मशीनद्ारे सॅ्बटक वॉटर पे्शर टेस् प्ाप्स्कच्ा पाण्ाच्ा िाटलीवर 
लागू करिे (Static water pressure test by hydraulic pressure test machine apply 
on plastic water bottle)
उबदिषे् : या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• पाण्ाच्ा लाइन बफक्सचरमधील बवबवध दोर् जािून घेण्ासाठी पे्शर टेस्  मशीन वापरा

• पाण्ाची टाकी आबि टाकी तपासण्ाच्ा पद्धती करा.

टीप: एक्सरसाईस   1.6.53 प्ोबसजर  पाळली पाबहजे
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.6.55
प्लंिर (Plumber) - प्लंिर                                              

हायड्र ॉबलक पे्शर टेस् मशीनद्ारे सॅ्बटक वॉटर पे्शर टेस् टाकी आबि टाकीवर लागू करिे 
(Static water pressure test by hydraulic pressure test machine apply on cistern 
and tank)
उबदिषे् : या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• सॅ्बटक हेड ओळखा

• आकृतीद्ारे गुरुत्ाकर््कि बवतरिाची बवबशष् प्लंबिलंग प्िाली ओळखा

• आकृतीद्ारे पे्शर पािी बवतरिाची ठराबवक प्लंबिलंग प्िाली ओळखा

• पाईप जॉइलंट  दाि तपासण्ाच्ा पद्धती जािून घेण्ासाठी पे्शर टेस्  मशीन वापरा.

सॅ्बटक हेड (बचत्र 1)

पं्शबंग इन्सॉलेिनमधील स््लॅशटक हेड हे मीटरमधे् व्क्त केलेल्ा 

पािी शडलेव्री  प्रिालीमधील िरोन पॉइंटमधील उभ्ा अंतर/उंची म्िून 

पररभाशषत केले आहे. स््लॅशटक हेड पंपांची शनवड शनशचित करण्ासाठी 

प्लॅरामीटस्कपैकी एक आहे. 

टीप: एक्सरसाईस   1.6.53 प्ोबसजर  पाळली पाबहजे.
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ठराशवक पं्शबंग शसस्म (गुरुत्ाकष्कि पािी शडलेव्री )(शचत्र 2) 

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळिी 2022) व्ायाम   1.6.55
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ठराशवक पं्शबंग शसस्म (पे्रिराइज्ड वॉटर शडलेव्री ) (शचत्र 3)

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळिी 2022) व्ायाम  1.6.55
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.6.56
प्लंिर (Plumber) - प्लंिर                                              

ड्र ॉइलंग नुसार साध्ा पाईप लाईन जोडिीचे टपे् (Steps of simple pipe line connection 
as per drawing)
उबदिषे् : या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• ड्र ॉइलंग नुसार बफबटलंगसह G.I पाईप्स बनबचित करा.

प्ररोशसजर (PROCEDURE) 

1  डट् ॉइंग च्ा आधारे आवश्यक पाईप्सच्ा लांबीची गिना करा. 

(आकृतीकं् 1)

2  पाईप कटर/ ह्लॅकसॉ वापरून गिना केलेल्ा लांबीनुसार पाईप्स कापून 

टाका. 

3  डाय स्ॉक वापरून पाईपच्ा िेवटी थे्ड कट करा.

4  स््लॅंडट् ेड  शफशटंगसह पाईप एकत्र करा.

प्किल  बसकेवेन्स (Skill Sequence)

पाईप्स आबि पाईप बफबटलंग्ज (Pipes and pipe fittings)
उबदिषे्:हे तुम्ाला मित करेल

• पाईप आबि पाईप बफबटलंग्ज असेम्बल करा

• पाईपमधे् बफबटलंग्ज बफक्स करा.

•  पाईप 1 पाईप व्ाइस मधे् धरा. (शचत्र 2) 

•  हेम्प प्लॅशकंग/कॉटन  थे्ड चे मटेरीयल पाईपच्ा बाहेरील थे्ड   वर 

गंुडाळा. (शचत्र 3) 

•  पाईपच्ा थे्ड वर सीशलंग कंपाऊंड लावा. (शचत्र 4)

•  पाईप/पाईप शफशटंगला अनुरूप पाईप पाना अड्जस्  करा. 

•  पूि्क थे्ड आत येईपयिंत सू्क करण्ाची प्ररोशसजर  सुरू ठेवा. (शचत्र 5).

•  पाईप रेंच वापरून पाईप I वर टी 1 शफट करा.

•  प्रशक्येचा अवलंब केल्ानंतर पाईप ररंच वापरून पाईप 2 ते टी 1 शफट 

करा. 
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•  प्रशक्येचा अवलंब केल्ानंतर पाईप ररंच वापरून टी 2 ते पाईप 2 शफट 

करा.

•  प्रशक्येचा अवलंब केल्ानंतर पाईप ररंच वापरून पाईप 3 ते टी 2 शफट 

करा. 

•  प्रशक्येचा अवलंब केल्ानंतर पाईप पाना वापरून पाईप 3 वर एल्रो 

शफट करा.

•  प्रशक्येचा अवलंब केल्ानंतर पाईप पाना वापरून करोपरापयिंत पाईप 4 

शफट करा. 

•  प्रशक्येचा अवलंब केल्ानंतर पाईप ररंच वापरून पाईप 4 वर सॉकेट 

शफट करा.

•  प्रशक्येचा अवलंब केल्ानंतर पाईप ररंच वापरून सॉकेटमधे् शबबकॉक 

शफट करा.

•  प्रशक्येचा अवलंब केल्ानंतर पाईप ररंच वापरून पाईप 5 ते टी 2 शफट 

करा.

•  प्रशक्येचा अवलंब केल्ानंतर पाईप ररंच वापरून पाईप 5 वर सॉकेट 

शफट करा. 

•  प्रशक्येचा अवलंब केल्ानंतर पाईप पाना वापरून सॉकेटमधे् बेंडशडंग  

शफट करा.

•  प्रशक्येचा अवलंब केल्ानंतर पाईप ररंच वापरून वाकण्ासाठी सॉकेट 

शफट करा.

•  प्रशक्येचा अवलंब केल्ानंतर पाईप ररंच वापरून सॉकेटमधे् पाईप 6 

शफट करा. 

•  प्रशक्येचा अवलंब केल्ानंतर पाईप ररंच वापरून टी 3 ते पाईप 6 शफट 

करा. 

•  प्रशक्येचा अवलंब केल्ानंतर पाईप पाना वापरून पाईप 7 आशि 8 ते 

टी शफट करा.

•  प्ररोशसजर  स्वीकारल्ानंतर पाईप पाना वापरून पाईप 7 आशि 8 वर 

सॉकेट शफट करा.

•  प्रशक्येचा अवलंब केल्ानंतर पाईप पाना वापरून सॉकेटमधे् 

शबबकॉक बसवा.

•  जॉइंट  पूि्क केल्ानंतर, ह्लॅकसॉ बे्ड शकंवा ब्रो ल्लॅम्प वापरून करोितेही 

अशतररक्त ब्रोथ , तार शकंवा सीशलंग टेप काढून टाका. (आकृती  ६ ते 

२०)
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.6.57
प्लंिर (Plumber) - प्लंिर                                              

ड्र ॉइलंग नुसार पािी बवतरिासाठी पाईप लाईन िनवा (Make a pipe line for water 
distribution as per drawing)
उबदिषे् : या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• G.I पाईप सह एल्ो बफक्स करा. 

• G.I पाईप सह युबनयन बनबचित करा. 

• G.I पाईप सह वाल्वव्ह बनबचित करा. 

• सॅ्लंड्र ेड  बफबटलंगसह पाईप एकत्र करा.

आवश्यकता (Requirements) 

टूल्स/इलंस््रुमेंट्स (Tools/Instruments) 

•  मेजरीगं  स्ील टेप - 1 No.

•  बे्डसह ह्लॅक सॉ फे्म  - 1 No.

•  पाईप व्ाइस   - 1 No.

•  कप मॉडेल डाय स्ॉक शवथ डाय  - 1 No.

•  पाईप पाना  - 1 No.

•  बॉल पेन ह्लॅमर - 1 No.

•  सू्क डट् ायव्र, कशटंग प्ायर,   - each 1No.

•  रॉल जंपर  - 1 No. 

उपकरिे/मटेरीयल/कलं पोनलंन्टस 

(Equipment/Materials/Components) 

•  G.I पाईप,  - as reqd.

•  G.I एल्रो, G.I Tee, G.I बेंड, G.I युशनयन  - as reqd.

•  G.I कपशलंग, G.I फरोर वे, G.I क्लॅ प  - as reqd.

•  G.M व्ील व्ॉल्वव् - as reqd.

•  G.I रीडू्सर कपशलंग - as reqd.

•  शपतळ शबब कॉक - as reqd.
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जॉि चा बसकेवेन्स (Job Sequence) 

•  4-वे क्ॉससह पाईप क्मांक 2 जरोडा. (ब)

• ‘ क्ॉस’ सह पाईप क्मांक 3 शफट करा.

•  पाईप क्. 3 च्ा िुसऱ्या टरोकाला पे्न कपशलंग (G) जरोडा.

•  साध्ा कपशलंगमधे् G.I.bend (H) एकत्र करा.

•  ररबड कपशलंग (I) बेंडच्ा िुसऱ्या टरोकाला बसवा.

•  ‘T’ च्ा शवरुद्ध टरोकाला पाईप क्मांक 5 जरोडिे.

•  पाईप क्मांक ५ सह एल्रो (एम) एकत्र करा,

•  एल्रोच्ा िुसऱ्या टरोकासह पाईप क्मांक 6 शफट करा.

•  पाईप क्मांक 6 सह ‘T’ ला जरोडिे.

•  ‘T’ च्ा शवरुद्ध टरोकासह पाईप क्मांक 1 शफट करा.

•  पाईप क्मांक १ आशि २ ला युशनयनसह जरोडिे. (अ)

•  ‘क्ॉस’ च्ा डाव्ा बाजूला 150 शममी ब्लॅरल शनप्पल (P) बसवा आशि 

त्यासाठी क्लॅ प (A) घाला.

•  क्ॉसच्ा उजव्ा बाजूला आिखी 100 शममी ब्लॅरल शनप्पल (C) ठेवा. 

•  रीडू्सर (E) ब्लॅरल शनप्पलला जरोडिे.

•  रीडू्सरच्ा िुसऱ्या टरोकाला शबब-कॉक (एफ) एकत्र करा.

•  षटकरोनी शनपल  (0) डाव्ा बाजूला ‘T’ वर ठेवा.

•  गेट-व्ॉल्वव् शनप्पलला असेम्बल करा.

•  गळतीसाठी जॉइंट  तपासा.
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प्किल  क्रम (Skill Sequence)

G.I पाईप्स सॅ्लंड्र ेड  बफबटलंगसह असेम्बल करा  (Assemble G.I. pipes with standard 
fittings)
उबदिष् : हे तुम्ाला मित करेल

• पाईप आबि पाईप बफबटलंग्ज असेम्बल करा.

पाईप वॉइस मधे् पाईप क्मांक 2 धरा. (आकृती कं् 1) 

पाईपच्ा बाहेरील थे्ड   वर ब्रोथ प्लॅशकंग/कॉटन  थे्ड  मटेरीयल  गंुडाळा. 

(शचत्र 2) 

पाईप थे्ड्सवर सीशलंग कंपाऊंड लावा. (शचत्र 3) 

पाईप नं.2 ला 4 वे क्ॉस शफक्स करा आशि पाईप ररंच वापरून घट्ट करा. 

ब्ोथ पॅबकलं गला सव्क पाईप्स आबि सॅ्लंड्र ेड  बफबटलंग्जच्ा आउटर  

थे्ड्सवर वाइलंड करा आबि इतर थे्ड्ससह जोडण्ापूववी 

थे्ड्सवर सीबललंग कलं पाउलंड लावा. (बचत्र 4). 

क्ॉससह पाईप क्मांक 3 शफक्स करा. (शचत्र 5) 

पाईप क्. 3 (शचत्र 6) च्ा िुसऱ्या टरोकाला साध्ा कपशलंगमधे् सामील व्ा 

साध्ा कपशलंगवर G.I बेंड शनशचित करा. (शचत्र 7)

G.I.bend च्ा िुसऱ्या टरोकाला से्प कपशलंग एकत्र करा. (शचत्र 8)

से्प कपशलंगला पाईप क्मांक 4 जरोडा. (शचत्र 9)

पाईप क्मांक 4 सह ‘T’ शफट करा. (शचत्र 10)

‘T’ च्ा शवरुद्ध टरोकाला पाईप क्मांक 5 जरोडा. (शचत्र 11) मिीन पूि्कपिे 

स्वच्छ करा.

पाईप क्. 5 सह एल्रो एकत्र करा. (शचत्र 12) 

पाईप क्मांक 6 खाली िुसऱ्या टरोकासह शफक्स करा. (शचत्र 13) 
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पाईप क्मांक 6 सह ‘T’ कनेक्ट करा (शचत्र 14)

‘T’ च्ा शवरुद्ध टरोकासह पाईप क्मांक 1 शफक्स करा. (शचत्र 15)

युशनयनमधे् रबर वॉिर शनशचित करा. युशनयनसह पाईप क्मांक 1 आशि 

2 सेट करा. पाईप ररंचमधे् युशनयनची एक बाजू आशि िुसऱ्या बाजूला 

युशनयनची ररंग धरा. (शचत्र 16) 

िरोन पाईप रेंच हळूवारपिे शवरुद्ध शििेने शफरवा आशि एकत्र करा. 
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सहज तोडण्ासाठी युबनयन जॉइलंटवर ग्ीस बकलं वा वॅ्हसलीन 

वापरा.

क्ॉसच्ा डाव्ा बाजूला 150 शममी ब्लॅरल शनपल  शफक्स करा आशि त्यासाठी 

क्लॅ प  घाला. (शचत्र 17) 

क्ॉसच्ा उजव्ा बाजूला आिखी 150 शममी ब्लॅरल शनप्पलमधे् सामील व्ा. 

(शचत्र 18) ररडू्सरला ब्लॅरल शनप्पलिी जरोडा. (शचत्र 19)

रेडू्सरच्ा िुसऱ्या टरोकाला शबब-कॉक एकत्र करा. (शचत्र 20)

‘T’ च्ा खालच्ा बाजूला 100mm ब्लॅरल शनप्पल शफक्स करा. (शचत्र 21)

100 शममी ब्लॅरल शनप्पलला गेट-व्ॉल्वव् असेम्बल करा. (शचत्र 22) मधे् 

िि्कशवल्ाप्रमािे वाल्व  आशि पाईप िरम्ान स्क्अरन्स हरोऊ द्ा.
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.6.58
प्लंिर (Plumber) - प्लंिर                                              

ड्र ॉइलंग नुसार OHR पािी बडलेव्हरी  प्िालीसाठी पाईप लाईन िनवा (Make a pipe line for 
OHR water distribution system as per drawing)
उबदिषे् : या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• आकृतीद्ारे ओव्हरहेड टाकीचे ्थथान ओळखा

• गुरुत्ाकर््कि बवतरिाची पद्धत, दाि बडलेव्हरी  प्िाली, पािी पातळी बनयलंत्रक सालंगा

• बिप्ल्डलंग ला पाइपलाइन जोडण्ाची पद्धत सालंगा

• पाण्ाचा जोर रोखण्ासाठी पािी बडलेव्हरी  प्िालीमधे् बफबटलंग्ज वापरा.

प्ररोशसजर (PROCEDURE) 

1  शचत्रांद्ारे शवशवध ओव्रहेड जलािय ओळखा.

2  पाईप लाईन जरोडण्ासाठी आवश्यक पाईप्स, शफशटंग्ज, ट्लॅप, उपकरिे 

समजून घ्ा. (आकृती कं् 1)

3  आकृत्यांमधून भूशमगत साठवि टाकी जरोडिी ओळखा.

4  शवशवध पाईप्स आशि शफशटंग्ज वापरून डट् ॉइंग नुसार कनेक्शन द्ा.

5  शवशवध पाईप्स आशि शफशटंग्ज वापरून स्लॅशनटरी शफशटंग्जना इनलेट 

कनेक्शन िेते. 

6  पाण्ाची पातळी राखण्ासाठी OHT मधे् पािी पातळी शनयंत्रक 

शनशचित करा.

7  वॉटर ह्लॅमरचे संरक्षि करण्ासाठी वॉटर ह्लॅमर अरेस्र शफक्स करा.

8  ओव्रहेड टाकीमधे् पािी उपसण्ासाठी पंप सेट करा.

9  नॉन-ररटन्क व्ॉल्वव्, फ्रोट व्ॉल्वव्, बॉल व्ॉल्वव् संपमधे् शनशचित करा.

10  एअर व्ेंट, तपासिी ओपशनंग ओएचटी आशि संप िरोन्ीसाठी प्रिान 

करते. 
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ठराशवक पं्शबंग शसस्म (पे्रिराइज्ड वॉटर शडलेव्री )(शचत्र 2)
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वॉटर लेव्हल कलं ट्र ोलर (आकृती  3 आबि 4)

साठवि टाक्ा स्वयंचशलतपिे भरण्ासाठी पंप चालवण्ासाठी वॉटर 

लेव्ल कंटट् रोलर वापरतात. पाण्ाच्ा टाक्ांमधे् पूव्क-शनधा्कररत उच्च आशि 

शनम्न स्रांवर प्रिान केलेले लेव्ल सेन्सर टाकीमधे् पािी नसताना पंप सुरू 

करिे आशि थांबविे हे ठरवतात.
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.6.59
प्लंिर (Plumber) - प्लंिर                                              

वॉटर हॅमर अरेस्रची इन्सॉलेशन (Installation of water hammer arrester)
उबदिषे् : या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• वॉटर हॅमर अरेस्रसाठी मटेरीयल तयार करा

• वॉटर हॅमर अरेस्र पाईप लाईनला जोडा

• वॉटर हॅमर अरेस्रच्ा योग्य काया्कची टेस्  घ्ा.

आवश्यकता (Requirements) 

टूल्स/इलंस््रुमेंट्स (Tools/Instruments) 

•  पाईप wrenches  - 1 No.

•  वॉटर पंप प्ायर - 1 No.

•  अडजसे्बल  ्पि्लॅनर  - 1 No.

•  सू्क डट् ायव्र - 1 No.

•  ह्लॅक सॉ फे्म  - 1 No.

•  हातरोडा  - 1 No. 

उपकरिे/मटेरीयल/कलं पोनलंन्टस 

(Equipment/Materials/Components) 

•  वॉटर ह्लॅमर अरेस्र  - as reqd.

•  G.I शकंवा P.V.C थे्डेड टी  - as reqd.

•  षटकरोनी शनपल   - as reqd.

•  खाच सॉ बे्ड - as reqd.

•  थे्ड सील मटेरीयल  - as reqd.

प्ररोशसजर (PROCEDURE) 

1  जॉब िीट पाहून आकृती काढा.

2  आकृतीनुसार यरोग्य टूल्स आशि मटेरीयल शनवडा.

3  शनशचित करण्ासाठी यरोग्य वॉटर ह्लॅमर अरेस्र ओळखा आशि शनवडा. 

(आकृती  १ आशि २)

4  B.S.P डाय सेट आशि पाईप व्ाइस  वापरून आकृतीनुसार पाईप 

लाईन सशक्क ट बनवा. 

5  उभ्ा स््थथतीत टी शफशटंगमधे् वॉटर ह्लॅमर अरेस्र एकत्र करा.

6  आकडे पाहून त्यांच्ा वापरानुसार वेगवेगळे वॉटर ह्लॅमर अरेस्र 

ओळखिे.

7  वाल्व उघडून िाब तपासा आशि पाण्ाची गळती ओळखा.

8  पाण्ाचा हातरोडा आशि िॉक शकंवा आवाज टाळण्ासाठी नेहमी उच्च 

िाबाच्ा पाईप लाईनमधील ट्लॅप आशि व्ॉल्वव् खाली वळविारा सू्क 

वापरा Fig 2

Fig 1
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सॅबिटरी प्लंबिलंगच्ा ड््र रॉइलंग चा अर््थ लावा (Interpret drawing of sanitary plumbing)
उबदिष्टे:एक्सरसाईस  च्ा शेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल

• ड््र टेिटेज बसस्टमचटे लटेआउट प्रदब्श्थत करा

• सॅबिटरी प्लंबिलंग बिबटलंगची ओळख

• आवश्यक साबित्ाची यादी तयार करा

• वाल्वचटे स्र्ाि माबकिं ग  करा.

कौ्शल्य क्रम (Skill Sequence)

सीवर लाइिसाठी खड्ा  खोदणटे (Excavation of trench for sewer line)
उबदिष्टे:हे तुम्ाला मदत करेल

• सीवर लाइिसाठी खड्ा  खोदणटे.

1 सॅनिटरी प्लंनिलंग निनटलंग्जच्ा ड््र रॉइलंग साठी आवश्यक मटेरीयल ची यादी 

निवड्ा.

2 वाल्वचे स््थाि तपासा, करॉक्स योग्य स्स््थतीत ठेवले आहेत.

3 सालंड्पाणी, िाले, पावसाचे पाणी इत्ादीसाठी पाईपचे आकार निनचित 

करा.

4 तपासा सव्व तपासणी चेंिस्वमधे् ताजे हवेचे इिलेट नदलेले आहेत.

5 ड््र रॉइलंग िुसार मानकिं ग  केलेले िाले तपासा.

6 ड््र रॉइलंग िुसार प्लंनिलंग नचने् ओळखा.

7 ड््र रॉइलंगिुसार सव्व मातीचे पाईप्स गल्ी ट्र ॅप्सनशवाय ्ेथट मॅिहोलमधे् िेले 

पानहजेत हे तपासा.

8 भनवष्ात त्ालंची सुरनक्षतता सुनिनचित करण्ासाठी अशा प्रकारे 

टाकलेल्ा िाल्ा तपासा.

9 निस््डिलंग तील सालंड्पाणी लवकर काढता यावे अशा प्रकारे टाकलेल्ा 

िाल्ालंची तपासणी करा.

प्रनरिया (PROCEDURE)

काय्व 1: ड््र टेिटेज बसस्टमची मालंड्णी दाखवा (बचत्र 1)

खडू् पावड्रिे जनमिीवर खलंदकाची रुलं दी मानकिं ग  करा.

A वरील खड्ा  नचन्ापासूि 600 नममी अलंतरावर खड्ा  प्रारलंभ परॉइलंट च्ा 

िाजूला दोि पेग करा.

पाण्ाची पातळी वापरूि दोन्ी खुलंटीवर पातळी मानकिं ग  करा. नचन्ावर 

एक दृष्ी रेल निनचित करा. खलंदकाच्ा शेवटी आवश्यक स्रॉपची गणिा 

करा.

आधीच्ा प्रनरियेिुसार (B वर) शेवटी आणखी दोि पेग निनचिWत करा.

उतार लक्षात घेऊि आवश्यक पातळी मानकिं ग  करा.

नचन्ावर सरळ रेल  निनचित करा.

दृश्य रेल  A पासूि B पयिंत एक स््ट््र लंग घट्ट िालंधा. (नचत्र 2)

िोनिलंग ररॉड् वापरूि खलंदकाची खालची पातळी तपासा (खलंदकाची पातळी 

स््ट््र लंगपासूि अगदी समाि असावी)

खिरदारी: माती सैल असल्यास खड्ा  बकिाऱ्यावर टाकावटेत 

(बचत्र 2). आवश्यक िॅररकटे ड््स आबण लाल बदव्ाचटे सलंकटे त 

बदलटे जातील.
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हुमटेड् पाईप घाला आबण अलाइि  करा (Lay and align hummed pipe)
उबदिष्टे:एक्सरसाईस  च्ा शेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल

• भूमबगत पाईप्स (िुमटेड् पाईप) टाका.

आवश्यकता (Requirements)

साधिटे/उपकरण (Tools/Instruments)

• कुदळ  - 1 No.

• नपक कुऱ्हाड् - 1 No.

• िावडे् - 1 No.

• साईट रेल - 1 No.

• िोनिलंग ररॉड्  - 1 No.

• िेसलाइि स््ट््र लंग - 1 No.

• मोटा्वर पॅि  - 1 No.

• ट्र रॉवेल - 1 No.

• कौस््किलं ग टूल  - 1 No.

• स्ीररट लेव्ल - 1 No.

• प्लंि िरॉि  - 1 No.

• मानकिं ग मीनड्या (निळा)  - 1 No.

• मेजरी लंग  टेप - 1 No.

• िरॉल पेि हातोड्ा - 1 No.

• सू्क ड््र ायव्र  - 1 No.

• निन्ी - 1 No.

उपकरणटे (Equipments)

• अॅके्ससरीज उभारणे - as reqd.

• हातोड्ा नड््र ल m/c - as reqd.

मटटेरीयल(Materials)

• हुम्ड् पाईप 150~300 नममी x 10’ - 2 Nos.

• सूत कातलेली दोरी  - as reqd.

• पोट्वलँड् नसमेंट - as reqd.

• एसी पाईप - as reqd.

• िारीक िदी वाळू - as reqd.

• ‘U’ कॅ्म्प (नकलं वा) से्शल कॅ्म्प - as reqd.

• करॉटि वे्ट् - as reqd.

• जू्ट याि्व - as reqd.

• सू्क - as reqd.

• वरॉल टाइट प्ग लाकूड्  - as reqd.

• AC िेंड् (90o) - as reqd.

• एसी िलंद सेट - as reqd.

• एसी शू - as reqd.

• गटर - as reqd.

• हलंस माि  - as reqd.

प्रनरिया (PROCEDURE)

काय्व 1:

1 माग्थ ठरवा

• एखाद्ा नवनशष्ठ परॉइलंट चा निचरा होत असल्ास पाईपचा माग्व शक्य 

नततका सरळ असावा नकलं वा एखाद्ा सामान्य के्षत्राचा निचरा करणे 

आवश्यक असल्ास ते मोठ्ा प्रमाणावर निरू शकते.

2 पाईपवर बिण्थय घ्ा

•  एखाद्ा नवनशष् ट परॉइलंट चा निचरा करण् यासाठी तुम् हाला िलंद  

पाईपची आवश् यकता असू शकते जेणेकरुि पाणी एका टोकािे  

आत जाईल आनण दुसर् या िाजूिे िाहेर पडे्ल.

•  िलंद पाईप अिेक याड््व लालंिीच्ा लवनचक रोलमधे् येऊ शकतात  

आनण आवश्यक नततक्या लालंिीमधे् जोड्ण्ासाठी आवश्यक  

असलेल्ा सव्व निनटलंग्जसह. सामान्य के्षत्राचा निचरा करण्ासाठी  

आपल्ाला उघड्ा पाईप्सची आवश्यकता असेल.

•  या पाईप्समधे् सामान्यतः  पाईपच्ा लालंिीच्ा खाली होल्स  ची रालंग 

असते आनण सामान्यतः  वैयस्तिक लहाि पाईप नवभाग वगळता  

येत िाहीत.

3 खड्ा  खणणटे

•  ड््र े िेज पाईप खलंदकात सेट करणे आवश्यक आहे. तुम्ी आधीच 

ठरवलेल्ा मागा्ववर खड्ा  खणूि काढा. खड्ा  8 ते 10 इलंच रुलं द 

आनण सुमारे 18 इलंच खोल असणे आवश्यक आहे.

•  जेव्ा तुम्ी खड्ा  सुरू करण्ासाठी सरॉड् कापता, तेव्ा तयार 

झालेले काम झाकण्ासाठी वापरण्ासाठी ठेवा. हे महत्ाचे 

आहे की खलंदकाचा तळ घट्ट असणे आवश्यक आहे आनण िेहमी 

आवश्यक ड््र े िेजच्ा नदशेिे खाली झुकलेले असणे आवश्यक आहे.
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•  जनमिीचे आराखडे् खड्ा  त्ाच्ा लालंिीच्ा परॉइलंटवर खोल नकलं वा 

उ्थळ असू शकतात परलं तु तळाशी समाि रीतीिे खाली प्रतवारी 

केली पानहजे.

4  खड्ा  रटेषा

•  खलंदकाला दोि इलंच रेव लावा आनण लेव्ल  करा. जर तुम्ी ओपि 

पाईप्स वापरत असाल तर निल्टर िॅनरिकसह खड्ीवरील खड्ा  

रेषा. (आकृती रिलं  1)

भूबमगत पाईप टाकणटे(Laying of underground pipes)
उबदिष्टे:या एक्सरसाईस  च्ा शेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल

• या एक्सरसाईस  च्ा ्शटेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल

काय्व 1:जबमिीखालील पाईप (सालंड्पाणी, पाण्ाचटे पाईप)

1 पाईप लेआउटच्ा मध्वतती लाइि वर खूण केल्ािलंतर खड्ा  खोदणे - 

खोली आनण रुलं दी मािकािुसार असावी.

2 िेड् करॉलंनरिट लावा.

3 दृश्यमाि दोष तपासल्ािलंतर पाईप टाका.

4 पाईप जोड्णे - नदवस काम केल्ािलंतर शेवट िलंद करा.

5 जरॉइलंट  तपासा.

6 मािकािुसार काँरिीट टाका.

7 खड्ा  पुन्ा भरा.

दगड्ी पाईप मध्टे जरॉइलंट (Joints in stone ware pipe)
उबदिष्टे:या एक्सरसाईस  च्ा शेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल

• जरॉइलंट दगड्ी पाईप मध्टे.

काय्व 1:दगड्ी पाईप मध्टे जरॉइलंट 

1 स्स्गरॉटच्ा टोकाची िाहेरील िाजू आनण सरॉकेटची आतील िाजू स्वच्छ 

करा.

2 स्स्गरॉटच्ा टोकाभोवती जाड् नसमेंट स्रीमधे् नभजवलेल्ा रिो्थ थे्ड् 

चे टार केलेले गॅसे्ट ठेवा (नचत्र 1).
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3 आधी घातलेल्ा पाईपच्ा सरॉकेट एलं ड्मधे् स्स्गरॉटचा शेवट चालंगला 

सरकवा.

िटे स अप स्ट्रीम करण्ासाठी सरॉकटे ट एलं ड्

1 पाईप अलाईिमेंट  अड््ज्ट्  करा.

2 सरॉकेटच्ा एकूण खोलीच्ा 1/4व्ा पेक्षा जास्त भरू िये म्णूि 

गॅसे्टला घट्ट चोळा.

3 नसमेंट मोटा्वर 1:1 (1 नसमेंट : 1 िारीक वाळू) च्ा कड्क नमश्रणािे 

सरॉकेटचे ररमाइलंड्र भरा.

4 450 कोिात ट्र रॉवेलच्ा सहाय्ािे जरॉइलंटभोवती एक निलेट तयार करा.

5 आतील पाईपमधूि परदेशी मटेरीयल काढा.

6 7 नदवस जरॉइलंट  सालंभाळा.

पाईप जरॉइलंट्स ची टटेस्ट  घ्ा(Test the pipe joints)
उबदिष्टे:या एक्सरसाईस  च्ा शेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल

• जरॉइलंट  तपासा.

काय्व 1:पाईप जरॉइलंट्स ची टटेस्ट  घ्ा

1 ड््र ेिचे खालचे टोक आनण किेक्शिचे टोक असल्ास प्ग करा.

2 प्रणाली पाण्ािे भरा (नचत्र 1).

3 वरच्ा टोकाला तातु्रत्ा िकल िेंड्मधे् सामील व्ा.

4 आवश्यक टे्ट्  उलंची प्रदाि करण्ासाठी उभ्ा पाईपमधे् सामील 

व्ा,म्णजे टे्ट्  अलंतग्वत नवभागाच्ा सववोच्च परॉइलंट वर 2.5m हेड् वर.

5 हा पाईप देखील पाण्ािे भरा.

6 गळतीसाठी तपासा.

7 गळती नकलं वा घाम येणे दुरुस्त करा.

8 पुन्ा टे्ट्  करा.

खड्ा  पुन्ा भरा (Refill the trench)
उबदिष्टे:या एक्सरसाईस  च्ा शेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल

• काँक्रीटमध्टे िटेड् ि ठटे वल्यास खड्ा  पुन्ा भरा.

काय्व 1:खड्ा  पुन्ा भरा

1 पाईपच्ा खाली आनण आजूिाजूला हातािे रीनिल मटेरीयल पॅक करा.

2 िावडे् आनण हलके िेड्िाड् सह रॅम.

3 पाईपच्ा वरच्ा 600 नममी पयिंत सुरू ठेवा. (पाईपच्ा वरच्ा िाजूस 

150 नममीिे टँप करू िका.) 

4 नशल्क के्षत्र पुन्ा भरा.

बसमेंट काँक्रीट टाका(Lay the cement concrete)
उबदिष्टे:या एक्सरसाईस  च्ा शेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल 

• स्टोिवटेअर पाईपमध्टे काँक्रीट टाका.

काय्व 1:बसमेंट काँक्रीट टाका

1 खलंदकाच्ा तळाशी रॅम.

2 रॅमेड् के्षत्राला पाणी द्ा.

3 िेनड्लंगची उलंची मानकिं ग  करा (नचत्र 1).

4 काँरिीट टाका.
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5 पाईप आनण जरॉइलंट घालणे.

6 पाईपच्ा हालंचपयिंत काँरिीट टाका.

7 मोटा्वरसह समाप्त करा.

8 ड््र रॉइलंग िुसार आवश्यक आकाराचे दोि टेम्पलेट तयार करा.

9 दोि टोकालंिा टेम्पलेट निनचित करा.

10 टेम्पे्ट आकारािुसार काँरिीट ठेवा.

11 सरिेस  सुिकपणे पूण्व करा.

12 त्ाला सालंभाळा.

W = D + X

कुठे

ड्ी  - पाईपचा आउटर  व्ास आहे.

X  - 1200 नममीच्ा खड्ा  खोलीसाठी 300 नममी, 1200 नममीपेक्षा  

   जास्त खड्ा  खोलीसाठी 400 नममी टी - 150 नममी अलंतग्वत  

   पाईप्ससाठी 100 नममी, 1/4व्ाअलंतग्वत व्ास 150 नममी पेक्षा  

   जास्त पाईप्ससाठी नकमाि 150 नममी आनण कमाल 300 नम 

   मीच्ा अधीि आहे

MWL - कमाल पाणी पातळी

1 ड््र रॉइलंग  वाचा.

2 आवश्यकतेिुसार मटेरीयल तयार करा.

3 कामाची जागा तयार करा (निवड्ा, स्तर, नचन्)

4 पाईप लेआउटच्ा मध्वतती लाइि वर खूण केल्ािलंतर खड्ा  

उत्खििकरा - खोली आनण रुलं दी मािकालंिुसार असावी.

5 िेड् करॉलंनरिटचे लेआउट.

6 दृश्यमाि दोष तपासल्ािलंतर पाईप टाका.

7 पाईप जोड्णे - नदवसालंच्ा कामािलंतर शेवट िलंद करा.  

(आकृती  १ आनण २)

8 जरॉइलंट  तपासा.

9 मािकािुसार काँरिीट टाका.

10 खड्ा  पुन्ा भरा.

1 आवश्यक कच्च्ा मालाची गणिा करण्ासाठी ड््र रॉइलंग  वाचा.

2 जरॉि शीटिुसार मटेरीयल तयार करा.

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळणी 2022) व्ायाम  1.7.61
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.7.62 
प्लंिर (Plumber) - पाइबपलंग बसस्टम                                                      

वटेगवटेगळ्ा बठकाणी बवब्शष् ड्ायचा वापर दाखवा (Demonstrate use of specific dia in 
different location)
उबदिष्टे:एक्सरसाईस  च्ा शेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल

• बवबवध ड्ाय पाईप्स ओळखा

• वटेगवटेगळ्ा बठकाणी वापरलटेलटे पाईप्स स्टेबसिाय करा.

आवश्यकता (Requirements)

साधिटे/उपकरण (Tools/Instruments)

• ट्र रॉवेल  - 1 No.

• नटि िाँड् - 1 No.

• पाईप कटर - 1 No.

• प्लंि िरॉि, हातोड्ा, ररॉल जलंपर - 1 No.

उपकरणटे (Equipments)

• नड््र नललंग मशीि - 1 No

मटटेरीयल(Materials)

• करॉटि वे्ट्  - as reqd.

• रिर - as reqd.

• गॅसे्ट रिर - as reqd.

• नसमेंट - as reqd.

• वाळू  - as reqd.

• वाळू का्ट् आयि्व पाईप - as reqd.

प्रनरिया (PROCEDURE)

काय्व 1: वटेस्ट  आबण वायुवीजिासाठी वापरल्या जाणाया्थव पाईपचटे प्रकार (बचत्र 1)

1 सालंड्पाण्ासाठी वाळूचा लोखलंड्ी पाईप

2 मातीच्ा पाण्ासाठी वाळूचे लोखलंड्ी पाईप

3 पावसाच्ा पाण्ासाठी वाळूचे लोखलंड्ी पाईप

4 वेंटनटलेशिसाठी वाळूचे का्ट् आयि्व पाईप

5 कामाचा दाि पलंनपलंग मेिसाठी टे्ट्  दािाच्ा 50% पेक्षा जास्त िाही 

आनण गुरुत्ाकष्वण मुख्ालंसाठी 67%.

सलंदभ्थ द्ा माजी. क्र 1.10.96 (जरॉइलंट्स ची पद्धत)
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.7.63 
प्लंिर (Plumber) - पाइबपलंग बसस्टम                                                      

बवबवध सॅबिटरी बिबटलंग वापरा (Use various sanitary fitting)
उबदिष्टे:एक्सरसाईस  च्ा शेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल

• हुमटेड् पाईप समस्ाबिवारण

• हुमटेड् पाईपची दुरुस्ी.

आवश्यकता (Requirements)

साधिटे/उपकरण (Tools/Instruments)

• कुदळ - 1 No.

• नपक कुऱ्हाड् - 1 No.

• शोवेल - 1 No.

• रिो  िार  - 1 No.

• मोटा्वर पॅि, ट्र रॉवेल - 1 No.

• कौस््किलं ग टूल - 1 No.

• निन्ी - 1 No.

• िरॉल पेि हातोड्ा - 1 No.

• सू्क ड््र ायव्र - 1 No.

• बे्ड्सह हॅकसरॉ फे्म - 1 No.

• स्ीररट लेव्ल  - 1 No.

• पाचर - 1 No.

• मानकिं ग थे्ड्  - 1 No.

• प्लंि िरॉि  - 1 No.

• टू्ि पातळी - 1 No.

• वुड् रॅप िाइल  - 1 No.

• मॅलेट - 1 No.

• मेजरी लंग  टेप  - 1 No.

उपकरणटे (Equipments)

• हॅमर नड््र ल m/c - 1 No

मटटेरीयल(Materials)

• जू्ट याि्व  - as reqd.

• गासे्ट (रिो्थ याि्व) - as reqd.

• काँरिीट पायपील - as reqd.

• नसमेंट - as reqd.

• िदी वाळू  - as reqd.

• रिर ररलंग्ज  - as reqd.

• काँरिीट करॉलर  - as reqd.

• करॉटि वे्ट्  - as reqd.

प्रोनसजर( PROCEDURE)

पाईप्स िदला

1 इिलेट िलंद करा.

2 पाईप्सचा दोषपूण्व भाग कापूि काढा.

3 आवश्यक पाईप्स मोजा.

4 आवश्यक आकाराचे पाईप आनण करॉलर तयार करा.

5 नवद्माि लाइि च्ा दोन्ी टोकालंिा करॉलर घाला.

6 नवद्माि लाइिवर पाईप निनचित करा.

7 नवद्माि लाईिवर जोड्ण्ासाठी करॉलरची स्स््थती ठेवा आनण िवीि 

पाईप्स घाला.

8 करॉलरच्ा दोन्ी िाजूलंिी कातलेले सूत िालंधा.

9 नसमेंट मोटा्वरसह पॅक.

10 िरा होऊ द्ा.

11 पॅनकलं ग मटेरीयल भरा. (आकृती  १ आनण २)
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कास्ट आयि्थ पाईप (सरॉकटे ट आबण स्स्गरॉट जरॉइलंट) (Cast Iron pipe (socket and spigot 
joint))
उबदिष्टे:या एक्सरसाईस  च्ा शेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल

• कास्ट आयि्थ सरॉकटे ट आबण स्स्गरॉट एलं ड् वायर ब्र्शिटे स्वच्छ करा

• कास्ट आयि्थ सरॉकटे ट आबण स्स्गरॉट एलं ड््स घाला

• बचकणमातीचा वापर करूि सरॉकटे ट आबण स्ीगरॉटच्ा जरॉइलंट क्षटेत्राला याि्थ िालंधा आबण करॉमॅ्क्ट करा

• सरॉकटे ट आबण स्ीगरॉटच्ा जोड्लटेल्या भागात बवतळवूि घ्ा आबण ओतणटे

• सरॉकटे ट आबण स्ीगरॉटच्ा जरॉइलंट क्षटेत्राला कौबकलं ग टूलच्ा सटेटचा वापर करूि कौल करा

• जोड्लटेलटे क्षटेत्र तपासा.

1 पाईप सरॉकेट आनण स्स्गरॉटचे टोक स्वच्छ करा.

2 सरॉकेट एलं ड्मधे् स्स्गरॉट एलं ड् इन्सट्व करा.

3 सरॉकेटच्ा लालंिीच्ा 1/3 खोलीपयिंत जरॉइलंट  घट्ट िालंधा.

4 करॉमॅ्पक्ट यानििंग मटेररयल घट्ट, कड्कपणे उजव्ा थे्ड् च्ा 

लोखलंड्ासहसालंध्ाभोवती उजवीकडे्. 

5 जरॉईिमधूि नचकटलेल्ा सानहत्ाचा कोणताही सैल ्ँट्ड् जाळूि टाका.

6 लवनचक अमूत्व दोरी पाईपभोवती अलंदाजे Ø25 नममी ठेवा.

7 करॉड््वला सरॉकेटमधे् घट्टपणे वर ढकलूि द्ा.

8 दोरीभोवती घट्ट नचकणमाती गुलंड्ाळा ओल्ाअलंगठ्ािे साचा ििवा.

9 पाईपच्ा वरचे होल्स  सोडू्ि दोरी काळजीपूव्वक काढा.

10 ओतण्ाच्ा होल्स  तूि हळूहळू नवतळलेले नशसे घाला.

11 मातीचा साचा काढा.

12 कौनकलं ग टूल वापरूि सालंध्ाभोवती हातोड्ािे कौल करणे.

13 जरॉइलंट तपासा.

सुरबक्षतता

• योग्य टूल्स  हाताळा हातोड्ामधे् योग्य हँड्ल वापरा.

• भालंडे् आनण नचमटे वापरूि नवतळलेले नशसे काळजीपूव्वक हाताळा.

• नवतळलेले नशसे सतत भरा.

• नशसे ओतल्ािलंतर कढवा. (आकृती  १ आनण २)

C.I पाईप जरॉइलंट (फॅ्लंज्ड जरॉइलंट) (C.I pipe joint (flanged joint))
उबदिष्टे:या एक्सरसाईस  च्ा शेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल

• C.I.पाइपमध्टे फॅ्लंज सटेट करा

• C.I पाईपमध्टे गॅस्टे ट लोकटे ट करा

• C.I पाईप फॅ्लंजमध्टे िोल्ट आबण िट बिक्स करा

• जोड्लटेलटे क्षटेत्र तपासा.

1 C.I पाईपचा फॅ्लंज टोक ठेवा.

2 फॅ्लंज समोरासमोर ठेवा. (आकृती रिलं  1)

3 दोि फॅ्लंजच्ा मध्भागी गॅसे्ट ठेवा

4 सॅ्िर वापरूि िट आनण िोल्ट फॅ्लंज घट्ट करा.  

5 स््रिट लेव्ल वापरूि जरॉइलंट  तपासा. (नचत्र 2) 

6 पाईप लाईिचे अलाईिमेंट  तपासा.

सुरबक्षतता

• योग्य हॅन्ड  टूल्स वापरा.

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळणी 2022) व्ायाम  1.7.63
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• िाहेरील कड्ा जास्त घट्ट करू िका

• गॅसे्टनशवाय फॅ्लंज निनचित करू िका.

S.W पाईप (सरॉकटे ट आबण स्स्गरॉट) जरॉइलंट (S.W Pipe (socket and spigot) Joint)
उबदिष्टे:या एक्सरसाईस  च्ा शेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल

• S.W पाईप्स स्वच्छ आबण घालण्ास सक्षम असाल

• S.W.पाइपमध्टे सरॉकटे ट आबण स्स्गरॉटवर पॅक सॅ्ि याि्थ

• S.W.पाइप जरॉइलंट एररयामध्टे बसमेंट मोटा्थर भरा

• S.W.पाईप्समध्टे उतार तपासा.

1 स्स्गरॉट एलं ड्चे आउटर  के्षत्र आनण अलंतग्वत के्षत्र सरॉकेट स्वच्छ करा. 

2 स्स्गरॉट एलं ड् सरॉकेट एलं ड्मधे् ठेवा

3 भोवती एकसमाि अलंतर देऊि पाईप योग्य स्स््थतीत अड््ज्ट्  करा. 

4 नसमेंट मोट्वरमधे् रिो्थ  याि्व मोजे घाला.  

5 नसमेंट मोटा्वर 1:1 च्ा प्रमाणात भरा.

6 पाईपच्ा ट्र रॉवेल िॅरलचा वापर करूि जरॉइलंटभोवती निलर तयार करा. 

7 पाईपचे आतील भाग स्वच्छ करा.

8 जरॉइलंट तपासा.

सुरबक्षतता

• योग्य हॅन्ड  टूल्स वापरा.

• िाहेरील कड्ा जास्त घट्ट करू िका

• गॅसे्टनशवाय फॅ्लंज निनचित करू िका.

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळणी 2022) व्ायाम  1.7.63
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.7.64 
प्लंिर (Plumber) - पाइबपलंग बसस्टम                                                      

बवबवध मटटेरीयल चटे बवबवध बिबटलंग वापरा (Use various fitting of different material)

एक्सरसाईस   पिा: 1.7.63

प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस   1.7.65 
प्लंिर (Plumber) - पाइबपलंग बसस्टम                                                      

पाईप जोड्ण्ाचटे मटटेरीयल वापरा (Use joining materials of pipe)

प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.7.66 
प्लंिर (Plumber) - पाइबपलंग बसस्टम                                                      

ठरबवलटेल्या प्रबक्रयटेिुसार पाईप जोड्णटे (Join pipe as per laid down procedure)

एक्सरसाईस   पिा: 1.7.63

एक्सरसाईस   पिा: 1.7.63
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.8.67 
प्लंिर (Plumber) - पलंप आबि पीव्ीसी जॉइलंट                                                      

वेगवेगळ्ा पलंपालंच्ा वापराचे प्ात्यबषिक दाखवा (Demonstrate use of different pump)
उबदिषे्:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• िेड तयार करण्ासाठी इन्सॉलेशन मटेरीयल तयार करा

• पलंप आबि मोटर िेडवर चालू करा

• सक्शन लाइन आबि बडबलव्री लाइन कनेक्ट करा

• सक्शन लाइन आबि बडबलव्री लाइनची टेस्ट  घ्ा.

आवश्यकता (Requirements)
साधने/उपकरि (Tools/Instruments)

•  प्रशिक्षणार्थी टूल शकट - 1 No.

•  स्पॅनर सेट - 1 No.

•  सू्क ड््र ायव्र - 1 No.

•  स्ीररट लेव्ल - 1 No.

•  ट्र रॉवेल - 1 No.

•  हातोड्ा - 1 No.

•  शिन्ी - 1 No.

•  मेजरीगं  टेप - 1 No.

•  फीलर गेज - 1 No.

•  शटन बाँड् - 1 No.

•  इंशड्या माक्क  से्िल टूल शकट - 1 No.

•  हपॅकसरॉ फे्म  - 1 No.

•  पाईप व्ाइस  - 1 No.

•  बोअर क्पॅम्प - 1 No.

•  कशटंग प्ायस्क - 1 No.

•  एशलयन की - 1 No.

•  चाकू (शकंवा) वायर कटर - 1 No.

•  वरॉटर पंप प्ायर - 1 No.

•  पं्ब बरॉब - 1 No.

मशीन्स / उपकरिे (Machines/ Equipments)

•  कें द्ापसारक पंप - 1 No.

•  इंशजन - 1 No.

•  फाउंडे्िन टेम्पलेट, बोल्ट आशण नट - 1 No.

•  ग्पॅन्ड  दोरी - 1 No.

•  रेशसप्रोकेशटंग हँड्पंप - 1 No.

•  ररसीप्रोकेशटंग परॉवर ऑपरेट पंप - 1 No.

•  से्िल टूल्स - 1 No.

•  इंशड्या माक्क  हँड्पंप - 1 No.

•  मोनो ब्रॉक पंप सेट - 1 No.

•  फाउंडे्िन टेम्पलेट, बोल्ट आशण नट  - 1 No.

•  सबमशस्कबल पंप - 1 No.

•  टेफ्रॉन टेप - 1 No.

•  इनु्लेिन टेप  - 1 No.

•  थे्ड् सील - 1 No.

•  गेट व्रॉल्वव्  - as reqd.

•  एनआर-वाल्वव्  - as reqd.

•  परॉली सेफ्ी रोप - 1 No.

•  केबल टपॅग - 1 No.

मटेरीयल/कलं पोनलंन्टस (Materials/Components)

•  G.I पाईप - as reqd.

•  फूट वाल्व - as reqd.

•  नरॉन-ररटन्क व्रॉल्वव् वशट्ककल प्रकार - as reqd.

•  नरॉन-ररटन्क व्रॉल्वव् हरॉररझंटल  प्रकार - as reqd.

•  गेट व्रॉल्वव् - as reqd.

•  बेंड्, फ्पॅंज, सरॉकेट, कोपर, युशनयन - as reqd.

•  जोड्णी - as reqd.

•  शसमेंट वाळू काँक्ीट - as reqd.

•  शनळे धातू  - as reqd.

•  गाळणे, गपॅसे्ट वरॉिर - as reqd.

•  शवद्यमान बोअरवेल - as reqd.

•  कड्क कपशलंग - as reqd.

•  हपॅकसरॉ बे्ड् - as reqd.

•  वंगण तेल - as reqd.

•  वंगण - as reqd.

•  बाहेरील बाजूचे वरॉिर - as reqd.

•  युशनयन - as reqd.

•  स्तनाग्र - as reqd.

•  शसम्स - as reqd.

•  जेट पंप - 80’ 1 - HP - as reqd.

•  जेट पंप - 80’ 150 - 1.5 HP - as reqd.

•  पाईप शफशटंग्ज - as reqd.

•  बरॉल व्रॉल्वव् - as reqd.

•  पाईप शनप्पल  - as reqd.

•  टी  - as reqd.

•  प्रवाह शनयंत्रण वाल्व - as reqd.

•  कोन आशण कोन बोल्ट नट - as reqd.
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प्रशक्या (PROCEDURE)

काय्क 1: फाउलंडेशन िेड िनवा

1 बेड् साठी इन्सरॉलेिन  मटेरीयल तयार करा.

2  a (1:2:4) गुणोत्तरानुसार शसमेंट मोटा्कर बनवा.

बसमेंट वाळू मोटाटार प्माि

बसमेंट : वाळू : बनळा धातू १ : २ : ४

b हेल्प टेम्पे्ट्ससह फाउंडे्िन बोल्ट आशण नट ग्राउंड् करणे.

c जशमनीच्ा जागेत शसमेंट मोटर भरा.

d बरे करण्ास परवानगी द्या.

e टेम्पलेट काढा आशण बेड् लेव्ल  करा.

f बेड् उभारणे.

g स्प्रिट लेव्ल आशण फीलर गेजच्ा मदतीने बेड्वर पंप आशण मोटर 

चालू करणे.

h पंप पुली आशण मोटर पुली अलाइन  करा.

अलाईनमेंट  पुली

पलंप पुली आबि मोटर पुली योग्यररत्या एकत्र करिे.

योग्यररत्या अलाईनमेंट  न केल्ास खालील दोष बवकबसत 

होतात.

• लव् जॉइलंट कपबललंग असेंिल अपयश.

• ग्लॅन्ड रोप आबि िुश जीिटा होतात.

• पलंप िेअररलंगची जीिटा होतात.

काय्क 2: सक्शन लाइन आबि बडबलव्री लाइन कनेक्ट करा

1 सक्शन पाईपची आवश्यक लांबी मोजा.

2 आवश्यक पाईप शफशटंग, वाल्वचे गपॅसे्ट शनवड्ा.

3 फूट वाल्व-गपॅसे्ट, फ्पॅंज, पंपला बेंडशडं्ग  कनेक्ट करा.

फूट व्ाल्व असेम्बल

1 सक्शन पाईप लाईनमधील पाण्ाची पातळी राखिे.

4 शड्लेव्री  पाईपची आवश्यक लांबी मोजा.

5 आवश्यक पाईप शफशटंग्ज आशण वाल्व-गपॅसे्ट्स शनवड्ा.

6 आवश्यक शठकाणी नरॉन-ररटन्क-व्रॉल्वव्साठी आशण शफशटंग्जच्ा 

मदतीने शड्लेव्री  लाइन कनेक्ट करा.

नॉन-ररटनटा वाल्वचा उदेिश

1 िलॅक पे्शर टाळण्ासाठी.

2 हॉररझलंटल  (बकलं वा) व्टटीकली  बडलेव्री  लाइन आवश्यक 

असल्ास नॉन-ररटनटा वाल्व ठेवा.

7 शवद्त जोड्णी प्रदान करणे.

8 सक्शन पाईपचे प्राइशमंग.

प्ाइबमलंग

1 सक्शन पाईपमधून हवा सोडिे

9 पंप चालू करा.

10 सक्शन पाईप आशण शड्शलव्री पाईप तपासा.
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सुरबषितता

• योग्य हँड् टूल वापरा.

• फूट व्ाल्वच्ा स्प्थर्तीत भूजल पातळीचा तळ राखण्ासाठी. 

• ड््र ाय रन टाळण्ासाठी.

• ग्पॅन्ड रोप जास्त घट्ट करू नका कारण दोरी जळणार आहे.

• या प्रणालीवरील कंपन टाळण्ासाठी.

• शबयररंग्जवर आवश्यकतेनुसार वंगण तपासा.

रेबसप्ोकेबटलंग पलंपची इन्सॉलेशन (Installation of reciprocating pump)
उबदिषे्:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• ररबसप्ोकेबटलंग पलंप (हँड आबि पॉवर ऑपरेट) साठी इन्सॉलेशन मटेरीयल तयार करा 

• पलंप वॉल ब्रकेट /िेडमधे् चालू करा

• सक्शन आबि बडबलव्री लाइन कनेक्ट करा

• सक्शन आबि बडबलव्री लाइनची टेस्ट  घ्ा.

काय्क 1: हँड ने चालिाऱ्या पलंपाची इन्सॉलेशन

1 इन्सरॉलेिन  मटेरीयल तयार करा (शचत्र 1).

2 एररया िोधणे आशण माशकिं ग  करणे.

3 होल्स  माशकिं ग  करणे आशण शफस्प्ंसिगसाठी कोन प्रदान करणे. हँड् पंप 

बेस. 

4 कुररंग करू द्या.

5 चेक वाल्वसह सक्शन पाईपचे शफ्सि  करणे.

6 वेट वरॉिर (शकंवा) एअर वरॉिरसह पंप बेस प्रदान करणे.

बसलेंडर िेसवर वजन वॉशर ठेवले.

7 शसलेंड्र शफ्सि बेसवर बोल्ट आशण नट्सने जोड्ा.

8 पं्जर ररॉड्सह कप वरॉिर एकत्र करणे.

9 हँड् लीव्रसह पं्गर ररॉड् शनशचित करणे.

10 शसलेंड्र हेड्सह पं्जर ररॉड् असेंबली कनेक्ट करण्ासाठी.

प्लंजर वाल्व योग्य स््थथितीत बनबचित करिे आवश्यक आहे.

11 हँड् लीव्र टू आशण ड्ाउन मोिनवर ऑपरेट करणे.
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काय्क 2: पॉवर ऑपरेटेड रेबसप्ोकेबटलंग पलंप

फाऊलं डेशन िेड िनवा (बचत्र 1)

1 बेड् साठी इन्सरॉलेिन  मटेरीयल तयार करा.

• प्रमाणानुसार (1:2:4) शसमेंट मोटा्कर बनवा.

• हेल्प टेम्पे्ट्ससह फाउंडे्िन बोल्ट आशण नट ग्राउंड् करणे.

• ग्राउंड् केलेल्ा भागात शसमेंट मोटा्कर भरा.

• कुररंग करू द्या.

• टेम्पे्ट काढा आशण बेड् लेव्ल  करा.

• बेड् उभारणे.

• स्प्रिट लेव्ल आशण फीलर गेजच्ा मदतीने बेड्वर पंप आशण मोटर 

चालू करणे.

• पंप पुली आशण मोटर पुली अलाइन  करा.

अलाईनमेंट  पुली

• पलंप पुली आबि मोटर पुली योग्यररत्या एकत्र करिे.
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काय्क 3 : सक्शन लाइन कनेक्ट करा

1 सक्शन पाईपची आवश्यक लांबी मोजा.

2  आवश्यक पाईप शफशटंग, वाल्वचे गपॅसे्ट शनवड्ा.

3  चेक वाल्व-गपॅसे्ट, फ्पॅंज, बेंड् शपस्टन ररॉड् कनेक्शन ररॉड् कनेक्ट करा.

 • शपस्टन ररॉड् पं्जर सेटला व्यवस्प्थर्त धरून ठेवा.

•  शपस्टन ररॉड् आशण कनेस्पकं्टग ररॉड् व्यवस्प्थर्त असणे आवश्यक आहे 

वाल्व असेम्बल तपासा

1  पाणी पातळी राखण्ासाठी सक्शन पाईप लाईन आहे.

2  शवद्त कनेक्शन प्रदान करण्ासाठी.

3  पंप चालू करा.

4  सक्शन पाईप तपासा.

सुरबषितता

• योग्य हँड् टूल वापरा.

•  फूट व्ाल्वच्ा स्प्थर्तीत भूजल पातळीचा तळ राखण्ासाठी. 

•  ड््र ाय रन टाळण्ासाठी.

•  ग्पॅन्ड रोप जास्त घट्ट करू नका कारण दोरी जळणार आहे.

•  या प्रणालीवरील कंपन टाळण्ासाठी.

•  शबयररंग्जवर आवश्यकतेनुसार वंगण तपासा.
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इलंबडया माकटा  III पलंपची ्थथिापना (Installation of India mark III pump)
उबदिषे्:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• सध्ाच्ा िोअरसह इलंबडया माकटा  पलंप िसवा.

काय्क 1 : फाउलंडेशन ऑफ इलंबडया माकटा  III पलंप

1 पंप बरॉड्ी माउंट करणे.

2 स्वच्छ आशण ग्राउंड् केलेले 1 मीटर ∅ बोअरवेलभोवती 150 शममी 

खोल. 

3 दगड्ी हाताच्ा टूल्सच्ा मदतीने पंप बरॉड्ी असेंबल ठेवा.

4 पंप बरॉड्ीच्ा वर सेल्फ लरॉशकंग क्पॅम्प ठेवा आशण शनशचित करा.

काय्क 2 : सेक्शन पाईप आबि कनेस्क्टलंग रॉडसह बसलेंडर हेड जोडण्ासाठी

1  शसलेंड्र हेड् टरॉप एंड् आशण कनेस्पकं्टग ररॉड् सक्शन पाईपने 

जोड्ण्ासाठी. 

2  वरील असेंबली सेल्फ लरॉशकंग क्पॅम्पच्ा मदतीने बोअरवेल घाला. 

3  कनेस्पकं्टग ररॉड् आशण सक्शन पाईप एकत्र करण्ासाठी आवश्यक 

असल्ास पुढील शलंक.

कनेस्क्टलंग रॉडमधे् एका टोकाला स्टड आबि दुसरे टोक 

जोडलेले असते.

सक्शन पाईप कठोर कपबललंगसह कनेक्ट करा.

4 पाण्ाची टाकी (तळािी) असेंबली सक्शन पाईप आशण कनेक्शन 

ररॉड्मधे् जोड्ण्ासाठी. 

5  कनेस्पकं्टग ररॉड् गाइड्  बुिसह बाहेर काढला.

6  कनेस्पकं्टग ररॉड्मधे् हँड् लेव्ल चेन (असेंबली) एकत्र करणे. 

7  तपासणी चेंबर बरॉड्ी कव्र बंद करा.

8  हँड् लीव्र अप आशण ड्ाउन मोिन ऑपरेट करण्ासाठी.

9  पाण्ाच्ा टाकीतून पाण्ाचा प्रवाह तपासा.

काय्क 3 : पलंप एकत्र करा (बचत्र 1 आबि 2)
1 पंप बरॉड्ीवर माउंशटंग स्प्रिट लेव्लच्ा मदतीने जशमनीवर 90° उभ्ा 

स्प्थर्तीत ठेवा. 

2  सक्शन पाईप आशण कनेक्शन ररॉड् एकत्र करण्ासाठी योग्य स्व-

लरॉशकंग क्पॅम्प वापरणे आवश्यक आहे. 

3  शसलेंड्र बरॉड्ी आशण सक्शन पाईप योग्यररत्या एकत्र केले.

4  सक्शन पाईप आशण कनेस्पकं्टग ररॉड् घालण्ासाठी शलस्पफं्ग टूल वापरा.

5  हेड् असेंबली योग्य साखळी शलंक वापरली.

6  वेळोवेळी साखळी शलंकमधे् घन लुब्ीकेिन  लागू करा.
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मोनो ब्ॉक पलंपची इन्सॉलेशन (Installation of mono block pump)
उबदिषे्:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• िेड साठी इन्सॉलेशन  मटेरीयल तयार करा

• सक्शन आबि बडबलव्री पाईप लाईन्स कनेक्ट करा

• सक्शन लाइन आबि बडबलव्री लाइनची टेस्ट  घ्ा

• िेड वर पलंप चालू करा.

काय्क 1 : िेड साठी इन्सॉलेशन  मटेरीयल (आकृती  १ आबि २)

1 पाया तयार करा.

2 (1:2:4) गुणोत्तरानुसार शसमेंट मोटा्कर बनवा.

बसमेंट वाळू मोटाटार प्माि

बसमेंट : वाळू : बनळा धातू १ : २ : ४

3 हेल्प टेम्पे्ट्ससह फाउंडे्िन बोल्ट आशण नट ग्राउंड् करणे.

4 जशमनीवर असलेल्ा भागात शसमेंट मोटा्कर भरा.

5 कुररंग करू द्या.

6 टेम्पलेट काढा आशण बेड् लेव्ल  करणे.

7 बेड् उभारणे.

8 स्प्रिट लेव्ल आशण फीलर गेजच्ा मदतीने बेड्वर पंप आशण मोटर 

कमी करणे.
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काय्क 2 : सक्शन लाइन आबि बडबलव्री लाइन कनेक्ट करा (बचत्र 1)

1 सक्शन पाईपची आवश्यक लांबी मोजा.

2 आवश्यक पाईप शफशटंग, वाल्वचे गपॅसे्ट शनवड्ा.

3 फूट वाल्व-गपॅसे्ट, फ्पॅंज, पंपला बेंडशडं्ग  कनेक्ट करा.

फूट व्ाल्व असेम्बल

1 सक्शन पाईप लाईनमधील पाण्ाची पातळी राखिे.

4 शड्लेव्री  पाईपची आवश्यक लांबी मोजा.

5 आवश्यक पाईप शफशटंग्ज आशण वाल्व-गपॅसे्ट्स शनवड्ा.

6 आवश्यक शठकाणी नरॉन-ररटन्क व्रॉल्वव्साठी आशण शफशटंग्जच्ा मदतीने 

शड्लेव्री  लाइन कनेक्ट करा.

नॉन-ररटनटा वाल्वचा उदेिश

1 िलॅक पे्शर टाळण्ासाठी.

2 हॉररझलंटल  (बकलं वा) व्टटीकली  बडलेव्री  लाइन आवश्यक 

असल्ास नॉन-ररटनटा व्ॉल्व ठेवा.

7 शवद्त जोड्णी प्रदान करणे.

8 सक्शन पाईप शप्रशमंग.

बप्बमलंग

1 सक्शन पाईपमधून हवा सोडिे

9 पंप चालू करा.

10 सक्शन पाईप आशण शड्शलव्री पाईप तपासा.

सुरबषितता

• योग्य हँड् टूल वापरा.

• फूट व्ाल्वच्ा स्प्थर्तीत भूजल पातळीचा तळ राखण्ासाठी.

• ड््र ाय रन टाळण्ासाठी.

• ग्पॅन्ड रोप जास्त घट्ट करू नका कारण दोरी जळणार आहे.

• या प्रणालीवरील कंपन टाळण्ासाठी

• शबयररंग्जवर आवश्यक असलेले वंगण तपासा.

सिमबसटािल पलंप िसविे (Installation of submersible pump)
उबदिषे्:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• पलंप आबि मोटर एकत्र करा

• बवबहरीत पलंप आबि मोटर िसवा.

काय्क 1 : पलंप आबि मोटर एकत्र करा

1 सबमशस्कबल पंप आशण उपकरणे तपासा.

2 िारीररक स्प्थर्ती तपासा.

3 कामाची स्प्थर्ती, शवद्त स्प्थर्ती तपासा.

4 शवशहरीच्ा तळापासून 1.5 मीटर पेक्षा कमी अंतरावर पंप बसवायचे 

असल्ास ते ्थर्ान शनवड्ा.

5 पंप, उपकरणे, योग्य व्ोले्टजसाठी शवद्त पुरवठा, फू्शजंग, वायरचा 

आकार, ग्राउंशडं्ग आशण ट्र ान्फरॉम्कर, केशसंगची क्षमता तपासा.

6 पाईप शनवड्ा.
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काय्क 2 : पॉलीबथिलीन पाईपसह पलंप इलंस्टाल  करिे

1 पंप शड््थचाज्क एंड्मधे् अपॅड्रॉप्टर शफ्सि करा.

पलंप हाऊबसलंगमधून डोके सैल होण्ापासून रोखण्ासाठी 

पाईप ररलंचसह बड्थचाजटा हेड धरून ठेवा

2 पाईपच्ा एका टोकावर आवश्यक नळीचे क्पॅम्प शनशचित करा आशण 

घट्ट करा. 

3 पाईप मऊ करण्ासाठी परॉशलशर्लीन पाईपला उष्णता लावा.

4 परॉशलशर्न पाईपला दत्तक घेणाऱ्यावर दाबा.

5 अ पॅड्रॉप्टरच्ा टोकावर पाईपभोवती सुरशक्षतपणे क्पॅम्प घट्ट करा.

6  पंप आशण पाईप शवशहरीत उतरवले.

7  सबमशस्कबल वायर केबल इलेस्पक्ट्र कल टपॅप (शकंवा) स्पॅप वायर टाय 

वापरून पंपच्ा िीर्ा्कपासून 5 फूट शड््थचाज्क पाईपपयिंत सुरशक्षत करणे 

आवश्यक आहे.

8  शड््थचाज्क पाईशपंगसह 3m अंतराने ही प्रोशसजर  पुन्ा करा.

पाईप व्ाइस  बकलं वा कॉलर क्लॅम्प नेहमी पाईपच्ा वरच्ा 

टोकाला घट्टपिे बचकटवले पाबहजे कारि ते खाली केले जाते.

9 पंप आवश्यक खोलीपयिंत पोहोचला आहे याची खात्री करा.

पाईप व्ाइस  बकलं वा कॉलर क्लॅम्प नेहमी पाईपच्ा वरच्ा 

टोकाला घट्टपिे बचकटवले पाबहजे कारि ते खाली केले जाते.

10  घरातील टाकीच्ा शठकाणी पाईप जोड्णी सुरू ठेवा. अशतररक्त 

clamps आशण शफशटंग वापर.

11  एक शफ्सि युशनयन गेट व्रॉल्वव् आशण नरॉन ररटन्क व्रॉल्वव् शड्शलव्री 

लाइनच्ा िेवटी बोअरच्ा जवळ आहे.

गेट वाल्व अड्जस्ट  करण्ासाठी ईएल्ड वे्ररफाय  करा.

जेट पलंपाची इन्सॉलेशन (Installation of Jet pump)
उबदिषे्:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• इन्सॉलेशन साठी जेट पलंप तयार करा

• जेट पलंप चालू करा

• सक्शन आबि बडबलव्री जेट पलंपशी जोडा.

काय्क 1 : उथिळ-बवहीर जेट पलंप

शबल्ड-इन-सेट शकमान 25’ च्ा शलफ्साठी असेंबल करत असल्ास. 1 बोअरजवळ पंप िोधण्ासाठी जागा शनवड्ा.
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2 पंप बसवणे.

3  दोरी आशण शड्शलव्री पाईपने जेट आशण बांधा, आवश्यक असल्ास 

शड्शलव्री पाईप खोल शवशहरीपयिंत चालू ठेवा.

ते िोअरवेलच्ा तळापासून 1.5 मीटर पेषिा कमी नसावे.

4 सक्शन एंड्मधे् फ्पॅंज शनशचित करा.

5 पंपाचा सक्शन आशण तळ एकत्र करा.

6 प्राइशमंग पाईप नंतर पे्रिर कंट्र ोल वाल्व शनशचित करणे.

7 कंट्र ोल व्रॉल्वव् नंतर शड्शलव्री लाइन कनेक्ट करा.

बप्बमलंग बनबचित करण्ासाठी, पलंप भागालंच्ा वरती वाल्व आबि 

बडलेव्री  पाईप कलं ट्र ोल करा.

8 पंप शप्रशमंग.

9 पंप सुरू करा.

10 पाण्ाचा प्रवाह बाहेर पड्तो, गळती आहे की नाही ते तपासा.

एअर बलफ्ट पलंपची इन्सॉलेशन (Installation of air lift pump)
उबदिषे्:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• इन्सॉलेशन साठी एअर बलफ्ट पलंप तयार करा

• एअर बलफ्ट पलंप चालू करा

• सक्शन एअर पाईप आबि बडबलव्री पाईप जोडा.

काय्क 1 : एअर बलफ्ट पलंप तयार करिे

1 माउंशटंग एअर करॉमे्पसर मोटस्क.

2  एजु्केटरसह जेट नोजल कनेक्ट करा. (पीव्ीसी)

3  खोल शवहीर आवश्यक लांबी.

4  बोअरमधील भूजल पातळीपेक्षा नोजल पातळी 1.5 मी. 

5  जशमनीच्ा पातळीच्ा वर बोअर क्पॅम्प देण्ासाठी ते क्पॅम्प करा.

6  पंप करण्ासाठी सक्शन एअर पाईप जोड्ण्ासाठी G.I. पाईपची 

शकमान 6m लांबी वापरली पाशहजे. 7 आवश्यक लांबी असल्ास, 

शड्लेव्री  पाईप्स जोड्ा.

8  एअर शलफ् पंप चालवा.

9  पाणी प्रवाह बंद तपासा.
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िूस्टर पलंपची इन्सॉलेशन (Installation of booster pump)
उबदिषे्:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• इन्सॉलेशन साठी िूस्टर पलंप तयार करा

• िूस्टर पलंपचे कबमशनी लंग.

काय्क 1 : िूस्टर पलंप असेंिली माउलंबटलंग
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1 फाउंडे्िन बोल्टसह बेड्मधे् पंप उभारणे.

2 पे्रिर टाकी असेंबली शफ्सि करा.

3 पंप सक्शन लाइनमधे् चेक वाल्व कनेक्ट करा.

4 चेक व्रॉल्वव् शफ्सि केल्ानंतर सक्शन लाइनमधे् पे्रिर कमी करा.

5  सक्शन लाईनमधे् युशनयनसह चेक व्रॉल्वव् नंतर पे्रिर कमी वाल्व 

शनशचित करा. 

6  दाब कमी केल्ानंतर बरॉल व्रॉल्वव् शफ्सि करा आशण सक्शन 

लाईनमधे् युशनयन करा.

7  एका टोकाला सक्शन लाइनमधे् टी जोड्ण्ासाठी ओव्रहेड् टाकी 

आशण दुसऱ्या टोकाला जोड्णे म्णजे युशनव्स्कल व्रॉल्वव् चेंज.

8.  र्टकोनी बपॅरल शनप्पलिी जोड्ण्ासाठी युशनव्स्कल वाल्व चेंज चे 

आउटलेट. 

9 टी जोड्ण्ासाठी शनप्पलचा िेवट.

10 बरॉल व्रॉल्वव् जोड्ण्ासाठी टी ते एक टोक आशण दुसरे टोक शड्शलव्री 

लाइन आहे. 

11 पे्रिर टँक आउटलेटमधे् युशनयन आशण र्टकोनी बपॅरल शनप्पल शनशचित 

करा. 

12 पे्रिर टाकी आशण युशनयनमधे् र्टकोनी बपॅरल शनप्पल जोड्ण्ासाठी. 

13 चेक व्रॉल्वव्/नरॉन-ररटन्क व्रॉल्वव् शफ्सि करण्ासाठी व्रॉल्वव्ची शदिा 

शनवड्ा. 

14 ओळ शफ्सि युशनयन मधे् बरॉल वाल्व  करण्ापूवथी आवश्यक आहे.

15 योग्यररत्या इंस्टाल .

16 पंपामधे् शिफारस केलेला पे्रिर वापरा.

प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस   1.8.68 
प्लंिर (Plumber) - पलंप आबि पीव्ीसी जॉइलंट                                                      

बवद्त पलंप िसवण्ाचे प्ात्यबषिक दाखवा (Demonstrate installation of electric pump)

एक्सरसाईस   पहा: 1.8.67

प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस   1.8.69 
प्लंिर (Plumber) - पलंप आबि पीव्ीसी जॉइलंट                                                      

बवद्त पलंपाच्ा देखभालीचे प्ात्यबषिक दाखवा (Demonstrate maintenance of electric 
pump)

एक्सरसाईस   पहा: 1.8.67

प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.8.70 
प्लंिर (Plumber) - पलंप आबि पीव्ीसी जॉइलंट                                                      

सेंट्र ीफू्गल, रेबसप्ोकेबटलंग, सिमबसटािल पलंपच्ा कायटा प्बरियेचे प्ात्यबषिक करा (Demonstrate 
working process of centrifugal, reciprocating, submersible pump)

एक्सरसाईस   पहा: 1.8.67
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.8.71 
प्लंिर (Plumber) - पलंप आबि पीव्ीसी जॉइलंट                                                      

पलंप, पे्शर हेड, बडबलव्री पाईप, सक्शन पाईप इत्यादीद्ारे ओव्र हेड टाकीपययंत पािी 
पोहोचवण्ाचे प्ात्यबषिक (Demonstrate delivery of water to over head tank through 
pump, pressure head, delivery pipe, suction pipe etc)

एक्सरसाईस   पहा: 1.8.67

प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.8.72 
प्लंिर (Plumber) - पलंप आबि पीव्ीसी जॉइलंट                                                      

पाईपवर िीएसपी थे्ड  तयार कराक (Produce BSP thread on pipe)

एक्सरसाईस   पहा: 1.3.16

प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.8.73 
प्लंिर (Plumber) - पलंप आबि पीव्ीसी जॉइलंट                                                      

वेगवेगळ्ा डायच्ा पीव्ीसी पाईप्सवर अलंतगटात आबि आउटर  थे्ड  तयार करा (Produce 
internal and external thread on PVC pipes of different dia)

एक्सरसाईस   पहा: 1.3.16
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.8.74 
प्लंिर (Plumber) - पलंप आबि पीव्ीसी जॉइलंट                                                      

थे्ड सह P.V.C पाईप जॉइलंट (Joint P.V.C pipe with thread)
उबदिषे्:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• पीव्ीसी सू्क केलेल्ा जॉइलंटसाठी मटेरीयल तयार करा

• पीव्ीसी पाईपवरील थे्ड  कापून टाका

• PVC पाईप आबि बफबटलंग्ज म्हिून थे्ड  तपासा

• PVC बफबटलंग्ज आबि पाईप्समधे् जॉईन करा.

आवश्यकता (Requirements)
साधने/उपकरि (Tools/Instruments)

• ड्ाई स्टरॉक  - as reqd.

• हपॅकसरॉ फे्म  - as reqd.

• स्टील रुल   - as reqd.

• स्टील टेप  - as reqd.

•  पाईप पाना  - as reqd.

मशीन्स / उपकरिे (Machines/ Equipments)

• पाईप व्ाइस   - as reqd.

मटेरीयल/कलं पोनलंन्टस (Materials/Components)

• P.V.C पाईप  - as reqd.

• सू्क केलेले सरॉकेट  - as reqd.

•  थे्ड् सील (ब्ोर् /थे्ड् बरॉल/टेफ्रॉन टेप)  - as reqd.

•  हपॅकसरॉ बे्ड्  - as reqd.

प्रशक्या (PROCEDURE)
1 शफशटंग्ज आशण आवश्यक मटेरीयल शनवड्ा.

2  पाईप व्ाइस मधे् पाईप धरा (शचत्र 1).

3  शदलेल्ा लांबीप्रमाणे पाईप माशकिं ग  करणे.

4  शदलेल्ा लांबीप्रमाणे पाईप कट करा.

5  रफ फाईलसह पीव्ीसी पाईप वापरण्ाचे चेंबररंग.

6  ड्ाई-स्टरॉक वापरून पीव्ीसी पाईपवरील थे्ड्  कापून टाका.

7  स्टपॅंड््र ेड्  शफशटंगसह थे्ड्  तपासा.

8  योग्य मटेरीयल  असल्ास थे्ड् सील लावा (शचत्र 2 आशण 3).

9  पीव्ीसी पाईप्स आशण शफशटंग्ज एकत्र करा.

सुरबषितता

•  थे्ड् सील योग्यररत्या वापरा

•  योग्य टूल्स हाताळा

•  शफशटंग्ज जास्त घट्ट करू नका.

•  पाईपला लंबवत थे्ड् .

ब्रोथि  पलॅबकलं गला सवटा पाईप्स आबि स्टलॅलंड्र ेड  बफबटलंग्जच्ा आउटर  

थे्ड्सवर वाइलंड करा आबि दुसर् या थे्डसह जोडण्ापूवटी 

त्यावर सीबललंग कलं पाऊलं ड लावा (बचत्र 3).© N
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस   1.8.75 
प्लंिर (Plumber) - पलंप आबि पीव्ीसी जॉइलंट                                                      

सॉल्वव्ेंट बसमेंट आबि उष्णता प्बरियेसह P.V.C पाईप जॉइलंट (Joint P.V.C pipe with solvent 
cement and heat process)
उबदिषे्:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• लाकडी भुसा गोळा करा

•  P.V.C पाईप एन्ड गरम करा

•  सॉकेट िनवा

•  स्कलॅ बचलंग करा

•  P.V.C पाईपसह जॉईन करा.

आवश्यकता (Requirements)

साधने/उपकरि (Tools/Instruments)

• मोटा्कर पपॅन  - as reqd.

मशीन्स / उपकरिे (Machines/ Equipments)

• ब्ो शदवा    - as reqd.

मटेरीयल/कलं पोनलंन्टस (Materials/Components)

•  मपॅच बरॉ्सि  - as reqd.

• तेल  - as reqd.

• लाकड्ी वेस्ट  - as reqd.

• करॉटन वेस्ट   - as reqd.

• ओले कापड् - as reqd.

• P.V.C पाईप  - as reqd.

प्रशक्या (PROCEDURE)

काय्क 1:

एक्सरसाईस   पहा 1.6.49

काय्क 2 : उष्णता प्बरियेद्ारे P.V.C पाईप जॉइलंट

1 मोट्कर पपॅनमधे् भूसा, लाकड्ी वेस्ट  आशण ज्वलनिील पदार््क गोळा 

करा. 

2  मपॅच बरॉ्सि (शकंवा) ब्ो लपॅम्पसह गरम करून आग लावणे.

3  P.V.C पाईपचे टोक गरम करणे

4  दुसरा P.V.C पाईप शबट वापरून सरॉकेट बनवणे.

5  ओल्ा कापड्ाचा वापर करून काब्कन साफ करणे आशण संकोचन 

पुसणे.

6  एमरी पेपरने सरॉकेट एंड् आशण पाईप एंड् स्कपॅ च करा.

7  पाईपच्ा बाहेरील टोकाला आशण सरॉकेटच्ा आतमधे् सरॉल्वव्ेंट शसमेंट 

लावा. 

8  सरॉकेट आशण पाईप िेवटच्ा बाजूच्ा दाबाने लगेच जोड्णे.

प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस   1.8.76 
प्लंिर (Plumber) - पलंप आबि पीव्ीसी जॉइलंट                                                      

लेआउटनुसार P.V.C पाईप जोडिे (Join P.V.C pipe as per layout)

एक्सरसाईस   पहा: 1.6.50
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.9.77
प्लंिर (Plumber) -ड््र रेनरेज बसस्टम्स                                    

तपासणी कक्ष, मॅनहोल, गल्ी ट््र ॅप, सरेबटिक ट्ाकी, खड्ा बिजवण्ाचरे प्ात्यबक्षक  (Demonstrate 
inspection chamber, manhole, gully trap, septic tank, soak pit)
उबदिष्रे:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

•  तपासणी चेंिर, मॅनहोल आबण गल्ी ट््र ॅपचरे प्ात्यबक्षक

•  सरेबटिक ट्ाकी आबण खड्ा बिजवण्ाचरे प्ात्यबक्षक.

प्ररोशसजर PROCEDURE

इन्स्रेक्शन चेंिर, मॅनहोल, गल्ी ट््र ॅप, सरेबटिक टँ्क आबण 

बिजवलरेल्ा खड्डािदिल प्बिक्षक बवद्ार्थायांना दाखवतील 

आबण प्ात्यबक्षक करतील.

1  प्रशिक्षणार्थी सव्व प्रदशि्वत केलेल्ा वेगवेगळ्ा ड््र े नेज शिशटंग्जची नरोदं 

घेतील (आकृती  1 ते 6). 

2  तक्ा 1 मधे् नरोदं करा.

3  ते प्रशिक्षक टेबल 1 द्ारे तपासा.

Fig 1
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Fig 2
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प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळणी 2022) व्ायाम  1.9.77
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.9.78
प्लंिर (Plumber) -ड््र रेनरेज बसस्टम्स                                    

तपासणी कक्ष, सरेसपूल, सरेबटिक ट्ाकी, बिजवणारा खड्ा इत्यादी िालंधणरे (Construct 
inspection chamber, cesspool, septic tank, soak pit etc.)
उबदिष्रे:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

•  तपासणी चॅम्परसाठी मरेजरी लंग  माबककि ग 

•  उत्खनन आबण बसमेंट् मोट्र िरेड् प्दान करणरे

•  बिलंत िालंधणरे, िेंचबचलंग, चॅनरेल करणरे

•  िीर्किस््थानी उतार प्दान करा आबण C.I. कव्हर बिक्क्सलंग.

आवश्यकता (Requirements)
टू्ल्स/इलंस्ट्रुमेंट््स 

• मेजरीगं  टेप   -1No.

• कुदळ  -1No.

• शपक कुऱ््हाड्   -1No.

• मरोटा्वर पॅन  -1No.

• ट्र रॉवेल  -1No.

• स्ीररट लेव्ल   -1No.

• पं्ब बरॉब   -1No.

• स््र ेट एज  -1No.

• ट्यूब पातळी   -1No.

•  क्रो  बार   -1No.

उपकरणरे/मट्रेरीयल/कलं पोनलंन्टस 

•  चुना पावड्र  -as reqd.

•  शसमेंट  -as reqd.

•  वीट  -as reqd.

•  शरिक बॅट्स -as reqd.

•  एकशरित  -as reqd.

•  नदीची बारीक वाळयू   -as reqd.

•  कव्रस्ह सी.आय. फे्म  -as reqd.

प्ररोशसजर PROCEDURE
काय्व १: अधधी वीट् जाड्ीची कोपरा बिलंत (स्ट्ररेचर) लरेआउट् आबण िालंधणरे

4  खड्यू ने वास्तशवक करोपऱ्याच्ा मापांपेक्षा र्रोड्ी लांब रेषा वाढवा.

5  ्ेहड् जरॉइंट एकसमान ठेवणारा पश्हला करोस्व ‘ड््र ाय बरॉण्ड’ मांड्णे 

(पुढच्ा बरोटाचा वापर करून 10 शममी)

1 काय्वके्षरिात मटेरीयल एकरि करा.

2  पुरेिी कामाची जागा देण्ासाठी मरोटा्वर पॅन शिंतीपासयून अंदाजे एक 

मीटर मागे सेट करा. 

3  स्ील से्कअर आशण पेन्सिल शकंवा खड्यू  (शचरि 1) वापरून जशमनीवर ‘L’ 

करोपरा तयार करा.

6  करोपऱ्यातील वीट काढयू न टाका (वीट क्मांक 1) मरॉट्वर पसरवा आशण 

शवटा मधे् न ्हलवता पुन्ा ठेवा. (शचरि 2)

7  िेवटची वीट काढा (वीट क्मांक 2) मरोटा्वर पसरवा.

8  लेव्ल आशण पं्ब वीट क्. 1 वीट क्. 2 स्ह आशण काठ आशण पं्ब 

रुल  शकंवा स््र ेट एज सरळ करा.

9  वीट क्मांक 3 लेव्ल पं्ब घाला आशण (आकृती  3 आशण 4) मधे् 

दि्वशवल्ाप्रमाणे वीट क्मांक 1 ने काठ सरळ करा.

10  ठेवलेल्ा प्रते्यक करोस्वमधे् जादा मरोटा्वर (शचरि 5) काढा.
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11 सव्व जरॉइंट  एकसमान जाड्ीचे असावेत.

12  शवटांचा पश्हला करोस्व टाकल्ानंतर चौरसपणाचा करोपरा तपासा.  

(शचरि 6) 

13  स्तरासाठी दुसरा करोस्व तपासा. (शचरि 7)

14  बेड्  तयार करण्ासाठी पुरेिा प्रमाणात मरोटा्वर घ्ा आशण तीन शकंवा 

चार शवटा घाला आशण त्यात पसरवा (आकृती  8 आशण 9).

15  trowel चालयू आशण बेड् बाजयूने तरोि ठेव ्हलशवले. (शचरि 10) 

16  बेड् च्ा के्षरिाच्ा मध्िागी तरोि घाला.

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळणी 2022) व्ायाम  1.9.78
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17  सव्व नऊ करोस्व ्हरोईपययंत ्ही पद्धत सुरू ठेवा आशण काम पयूण्व करा. 

18  शिंतीच्ा आउटर  आशण अंतग्वत पृष्ठिागावरील अशतररक् शसमेंट 

मरोटा्वर काढयू न टाका. 19 करोपरा शवटा अचयूक करोपरा घालणे.

20  आकृती 11 मधे् टॅप करण्ासाठी ट्र रॉवेल वापरा.

21  करोपरा शवटा अचयूक करोपरा घालणे. (शचरि 12)

काय्व 2:कामाच्ा जागरेनुसार ड््र रॉइलंग चरे वाचन

1  पररमाण आशण पातळीच्ा ड््र रॉइंग नुसार तपासणी चेंबरसाठी उत्खनन 

करा.

आवश्यक आकाराचरे मट्रेरीयल तयार करण्ासाठी ड््र रॉइलंग  

काळजीपूवकिक वाचा

2  आकृती  1 आशण 2 च्ा ड््र रॉइंग नुसार काँक्ीट टाका.

फ्ी चेंिरच्ा पायासाठी योग्य प्माणात बसमेंट् काँक्ीट् तयार 

करा.(1:5:10)

3 शसमेंट मरोटा्वर 1:4 मधे् प्रर्म शे्णी 75 शवटांस्ह शवटांचे काम तयार करा.

अलंतगकित बिलंत ती िारीक गुळगुळीत असणरे आवश्यक आहरे

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळणी 2022) व्ायाम  1.9.78
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4  अंतग्वत शिंत गुळगुळीत पयूण्व करा.

5  लीक प्रयूिसाठी पाईप आशण शवटांचे जरॉइंट काम करा.

6  साश्हत्याचा प्रवेि ररोखण्ासाठी पाईपला ब्रॉक करा.

Fig 2
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7  आतील शिंतीनंा 12 शममी जाड्ीच्ा शसमेंट प्ास्रने प्ास्र करा 

(शसमेंट 1 : खड्बड्ीत वाळयू  3).

8  शसमेंट काँक्ीट 1:2:4 एकयू ण 20 शममी सामान्य आकारास्ह चॅनेल आशण 

बेंचशचंग प्रदान करा.

9  व्यवन््थर्त शसमेंटने गुळगुळीत रेंड्र करा (बेंचशचंग ्हरॉलच्ा रूपात 

वाश्हनीची खरोली ड््र रॉइंग नुसार असावी).

चेंिरनरे योग्य िेंचबचलंग प्दान करणरे आवश्यक आहरे

10  टरॉप कव्रसाठी मध्िागी प्रदान करा.

11  कव्रसाठी मजबुतीकरण तयार करा आशण शनशचित करा.

12  फे्मवर कास् आयन्व शिक्स करा.

13  टरॉप कव्र शनशचित करा.

14  काम सांिाळा.

15  मध्िागी काढा आशण ब्रॉक काढा रेंड्र करा.

सुरबक्षतता

•  खराब झालेले टयू ल्स  वापरू नका

•  चांगल्ा शवटा वापरण्ासाठी तपासणी कक्ष आशण बांधकाम. 

•  तपासणी चेंबर आशण मॅन ्हरोलचे बांधकाम मरोटा्वर अचयूक गुणरोत्तर 

वापरतात. 

•  मरोटा्वरमधे् जास्त प्रमाणात पाणी वापरू नका.

•  शिंतीच्ा जाड्ीनुसार तपासणी चेंबरची खरोली/उंची.

•  तपासणी चेंबर आशण मॅन्हरोलचे बांधकाम पाण्ाच्ा खरोल शवटांमधे् 

वापरले जाते.

•  वीट जरोड् 25 शममीपेक्षा जास्त रंुदीचा बनवयू नका.

•  उतार वाश्हनी तपासा.

•  उभ्ा सरळपणासाठी प्म बरॉब वापरा

•  प्ास्रमधील करोरड्ा शिंतीचे शनरीक्षण कक्ष आशण मॅन्हरोल पयूण्व.  

(शचरि 3)

Fig 3
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गल्ी चेंिरचरे िालंधकाम (Construction of gully chamber)
उबदिष्रे:एक्सरसाईस  च्ा िरेवट्ी तुम्ी सक्षम व्हाल

• एररया ड््र रॉइलंग  वाचन माबककि ग  करा

•  उत्खनन आबण बसमेंट् काँक्ीट् ट्ाकणरे

•  गल्ी ट््र ॅप िसवणरे आबण बिलंत प्दान करणरे

•  बिलंतीवर प्ास्टर करा

•  C.I लाईट् डु्ट्ी कव्हर बिक्स करा.

1  गल्ी ट्र ॅपसाठी (शचरि 1) पररमाण आशण स्तरांनुसार उत्खनन करा.

2  ड््र रॉइंग नुसार काँक्ीट टाका.

3  गली ट्र ॅपची गुणवत्ता तपासा.

पृष्ठिागाच्ा पातळीवर गली ट््र ॅप ठरे वा, गली ट््र ॅपमध्रे पाणी 

िरा. पाण्ाच्ा सील स्तरावर पाण्ाची तपासणी करा. 

पाण्ाची सील पातळी राखली नसल्ास गली ट््र ॅप वापरू 

नका

4 लेव्ल  गल्ी ट्र ॅप ठेवा.

5  गल्ी आउटलेटला रिांच  नाल्ािी जरोड्ा (संदि्व S.W. पाईप जरॉइंट).

6  गल्ी आशण रिांच  नाल्ाची टेस्  घ्ा.

गल्ी ट््र ॅपमधून गाळ काढण्ासाठी आउट्लरेट्मधून 

जाण्ासाठी गल्ी आबण ब्ालंच  धान्य तपासा वरेळोवरेळी गल्ी 

ट््र ॅप साि करे ला जाऊ िकतो.

7  1.15 शममी जाड्ीचे शवटांचे दगड्ी बांधकाम चेंबर 300 x 300 शममी एका 

गरोल गल्ी ट्र ॅपमधे् बेड् काँक्ीटच्ा वरपासयून जशमनीच्ा पातळीपययंत 

बांधा.

8  चेंबस्वच्ा शिंती आशण ट्र ॅप तील अंतर शसमेंट काँक्ीटने िरा.

9  चेंबरच्ा वरच्ा िागाला प्ास्र करा. म्णजे शसमेंट मरोटा्वर 1:3 स्ह 

ट्र ॅप च्ा वरच्ा पातळीच्ा वर.

10  व्यवन््थर्त शसमेंटच्ा तरंगत्या आवरणाने प्ास्र के्षरि पयूण्व करा. चेंबरचे 

करोपरे आशण तळािी गरोलाकार करा जेणेकरून जाळीच्ा शदिेने 

उतार येईल.

11  शसमेंट काँक्ीट 1:2:4 स्ह शवटांच्ा दगड्ी बांधकामाच्ा वर C.I गे्शडं्ग 

300 x 300 शनशचित करा.

12 काँक्ीटचे गुळगुळीत तयार केलेले िीष्व स्तर समीप जशमनीच्ा 

पातळीपेक्षा सुमारे 4cm खाली असावे.

सुरबक्षतता

•  आवश्यक मटेरीयल तपासा.

•  खराब झालेले टयू ल्स  वापरू नका.

•  गल्ी ट्र ॅप चेंबरचे बांधकाम, बेशकंग नसलेल्ा शवटा.

•  गुली ट्र ॅप चेंबरचे बांधकाम चांगल्ा दजा्वचे शवटांचे. (वग्व - I) 

•  शवटांचा वापर िक् बांधकामासाठी ्हरोतरो.
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मॅनहोलचरे िालंधकाम (Construction of manhole)
उबदिष्रे:एक्सरसाईस  च्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल

•  कामाच्ा जागरेनुसार ड््र रॉइलंग  वाचा

•  बसमेंट् काँक्ीट्चरे उत्खनन करा

•  बिलंत िालंधा, िेंचबचलंग आबण चॅनरेल प्दान करा

•  िूट् ररेस्ट बिक्स करा

•  बिलंतीचरे प्ास्टररलंग करा, C.I कव्हर प्दान करा.

1  मॅन ्हरोलसाठी ड्ायमेंिन आशण लेव्लच्ा ड््र रॉइंग नुसार उत्खनन 

करा. आवश्यक आकाराचे मटेरीयल तयार करण्ासाठी ड््र रॉइंग  

काळजीपयूव्वक वाचा.

2  ड््र रॉइंग नुसार काँक्ीट टाका (शचरि 1). फ्ी चेंबरच्ा पायासाठी यरोग्य 

प्रमाणात शसमेंट काँक्ीट तयार करा. (१:५:१०)

3  शसमेंट मरोटा्वर 1:4 मधे् प्रर्म शे्णी 75 शवटांस्ह शवटांचे काम तयार करा. 

अंतग्वत शिंत ती बारीक गुळगुळीत असणे आवश्यक आ्ेह.

4  आउटर  जरॉइंट  गुळगुळीत पयूण्व करा.

5  लीक प्रयूिसाठी पाईप आशण शवटांचे काम करा.

Fig 1
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6  साश्हत्याचा प्रवेि ररोखण्ासाठी पाईपला ब्रॉक करा.

7  आतील शिंतीनंा 12 शममी जाड् शसमेंट प्ास्रने प्ास्र करा (शसमेंट 1: 

खड्बड्ीत वाळयू  3).

8  शसमेंट काँक्ीट 1:2:4 (1 शसमेंट: 2 करोस्व वाळयू : 4 दगड्) एकयू ण 20 शममी 

सामान्य आकारास्ह चॅनेल आशण बेंचशचंग प्रदान करा.

9  व्यवन््थर्त शसमेंटने गुळगुळीत रेंड्र करा (बेंचशचंग ्हरॉलच्ा रूपात 

वाश्हनीची खरोली ड््र रॉइंग नुसार असावी). चेंबरमधे् यरोग्य बेंचशचंग प्रदान 

करणे आवश्यक आ्ेह.

10  शसमेंट काँक्ीट 1:3:6 च्ा 20 x 20 x 10 सेमी आकाराच्ा शसमेंट 

काँक्ीट ब्रॉकमधे् M.S. ियू ट रेट्स एमे्ड् करा.

11 शिंतीच्ा पृष्ठिागाच्ा पलीकडे् 10cm प्ररोजेक्ीगं  करत 40cm 

अंतरावर ियू ट रेस् शिक्स करा. (िक् खरोल चेंबरसाठी)

12  करोळिाच्ा ड्ांबराने ियू ट रेस् पेंट करा.

13  टरॉप कव्रसाठी मध्िागी प्रदान करा.

14  कव्रसाठी मजबुतीकरण तयार करा आशण त्याचे शिक्स  करा.

15  फे्मवर कास् आयन्व शिक्स करा.

16  टरॉप कव्र करंॉशक्ट करा.

17  काम सांिाळा.

18  सेंटररंग काढयू न टाका आशण ब्रॉक काढयू न टाका.

19  मॅन ्हरोल कव्र शनशचित करा.

20  मॅन ्हरोल कव्र ग्ीसने सील करा.

सुरबक्षतता

•  खराब झालेले टयू ल्स  वापरू नका

•  चांगल्ा शवटा वापरण्ासाठी तपासणी कक्ष आशण बांधकाम. 

•  तपासणी चेंबर आशण मॅन्हरोलचे बांधकाम मरोटा्वर अचयूक गुणरोत्तर 

वापरते.

•  मरोटा्वरमधे् जास्त प्रमाणात पाणी वापरू नका.

•  शिंतीच्ा जाड्ीनुसार तपासणी चेंबरची खरोली/उंची.

•  तपासणी चेंबर आशण मॅन्हरोलचे बांधकाम पाण्ाच्ा खरोल शवटांमधे् 

वापरले जाते.

•  वीट जरोड् 25 शममीपेक्षा जास्त रंुदीचा बनवयू नका.

•  उतार वाश्हनी तपासा.

•  उभ्ा सरळपणासाठी पं्ब बरॉब वापरा

•  प्ास्रमधे् करोरड्ा शिंतीस्ह तपासणी कक्ष आशण मॅन्हरोल पयूण्व.

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळणी 2022) व्ायाम  1.9.78

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



161

सरेबटिक ट्ाकीचरे िालंधकाम (Contruction of septic tank)
उबदिष्रे:या एक्सरसाईस  च्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल

•  सरेबटिक ट्ाकी सरेट् करा

•  पायासाठी बसमेंट् काँक्ीट् ट्ाका

•  िाँबड्लंग, एअरव्हेंट् प्दान करून वीट् अभ्ासक्म तयार करा.

काय्व 1:सरेबटिक ट्ाकी सरेट् करा

काय्व २:बसमेंट् काँक्ीट् ट्ाका

1  AB सरळ रेषा माशकयं ग  करा आशण AB रेषेवर Q परॉइंट  माशकयं ग  करा. 

आकृती 1 मधे् दाखवल्ाप्रमाणे Q परॉइंट पासयून एक ओळ सीड्ी सेट 

करा.

2  माक्व  Qm समान 2.10m.

3  माक्व  JK समान 5.10m.

4  लंब रेषा GH आशण CD ला समांतर माशकयं ग  करा.

5 जरॉईन JKLM आवश्यक सेशटिक टाकी आ्ेह.

6  मधे् दाखवल्ाप्रमाणे आयताकृती सेशटिक टाकीचे उत्खनन करा

 आकृती  1 2.75 मीटर खरोलीवर.

1  बेस करंॉशक्ट 1:2:4 25 सेमी जाड्ीसाठी ठेवा आशण चांगले रॅम केले. 2 10 मधे् 1 च्ा उतारास्ह काँक्ीटच्ा बेड् ची 2 लेव्ल टरॉप सरिेस .

काय्व ३:िरॉक््डिलंगसह बवट्ालंचा कोसकि घाला (बचत्र 1)

1  इंन्लिि बरॉन्डमधे् शिंतीिरोवती शवटा शसमेंट मरोटा्वरस्ह एका शवटाच्ा 

जाड्ीत ठेवा 1:4 

2  इनलेटच्ा टरोकापासयून 90 सेमी अंतरावर 40 शममी जाड्ीची R.C.C 

बािल शिंत घाला.

3  इनलेट स्रोन वेअर पाईप पाण्ाच्ा पातळीपासयून 100 शममी वर ठेवा

4  आउटलेट पाईप 100 शममी तळाच्ा सांड्पाण्ाची पातळी ठेवा.

5  सेशटिक टाकीच्ा आतील सव्व जरॉइंट  िरा.

6  शिक्स 80mm C.I. व्ेंट पाईप.

7  व्ेंट पाईप जशमनीच्ा पातळीपासयून 200 सेमी वर ठेवा.

8  व्ेंट पाईपच्ा िीष्व्थर्ानी C.I काउल शिक्स करा.

9  सेशटिक टाकीवर 10 सेमी जाड्ीचा R.C.C 1:2:4 सॅ्ब शकंवा काढता 

येण्ाजरोगा सॅ्ब घाला.
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बिजवलरेल्ा खड्डाचरे िालंधकाम (Contruction soak pit)
उबदिष्रे:या एक्सरसाईस  च्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल

• आकारानुसार वतुकिळाकार माबकयां ग  करा

•  खड्डाचरे उत्खनन

•  कोरड्ा जरॉइलंट्सह बवट्ालंची बिलंत िालंधा

•  वीट् िॅट्नरे िरा

•  इनलरेट् िेंड् इलंस्टाल  करणरे

•  एअर लाईट् कव्हर प्दान करणरे.

1  1 मीटर वतु्वळाकार आशण 2 मीटर खरोलीचा खड्ा खरोदणे.

2  तुटलेल्ा शवटा शकंवा तुटलेला खड्क वापरून शिंत बांधणे. 

3  ईंट बॅट (शकंवा) ररॉक बॅटने खड्ा  िरणे

4  तळापासयून 100 सेमी अंतरास्ह दगड्ी िांड्ी (शकंवा) P.V.C स्ह इनलेट 

शनशचित करणे. 

5  वाळयू चे आवरण बाजयूंना 30 सेमी पययंत प्रदान करते.

6  जशमनीच्ा पातळीपासयून 45 सेमी उंचीपययंत शिजवणारा खड्ा तयार 

करा.

 7  पावसाचे पाणी ररोखण्ासाठी R.C.C ्हवाबंद कव्र द्ा. (आकृती कं् 1)

उपकर पूल िालंधा (Construct cess pool)
उबदिष्रे:या एक्सरसाईस  च्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल

• आकार आबण माबककि ग  बनबचित करा

• माबकयां गनुसार खड्ा खोदणरे

• बसमेंट् काँक्ीट् वापरून पायािूत िरेड्  द्ा

• िाजूलंना पाणी सोड्णरे प्दान करा

• वरचा िाग उघड्ा.

1   आकृतीमधील आकारानुसार माशकयं ग  करणे. (आकृती कं् 1)

2  माशकयं गनुसार खड्ा खरोदणे.

3  िाउंडे्िन बेड्साठी शसमेंट काँक्ीट देणे.

4  सेसपयूलच्ा बाजयूला शिल्टर मीशड्या प्रदान करणे.

5  शिल्टर मीशड्याने िाउंडे्िनपासयून शकमान 45cm अंतर प्रदान केले 

आ्ेह.

6  ड्ाऊनवड््व परोशझिनमधे् इनलेटसाठी स्रोनवेअर शकंवा P.V.C टी प्रदान 

करणे. 

7  पावसाचे पाणी आत जाण्ापासयून ररोखण्ासाठी पातळीपासयून 45 सेमी 

उंची बांधा. 

8  आतील व्यास शकमान 100 सेमी असावा.

9  करोरडे् बांधकाम आशण करोस्व एकयू ण 15cm साठी प्रदान करणे. 

10  30 सेमी वाळयू चे आवरण अभ्ासक्माच्ा एकयू ण समीप िरणे.
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.9.79
प्लंिर (Plumber) -ड््र रेनरेज बसस्टम्स                                    

ड््र रेनरेज पाईप लाईनचरे ड््र रॉइलंग  मालंड्णीचरे प्ात्यबक्षक (Demonstrate drawing layout of 
drainage pipe line)
उबदिष्रे:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

•  ड््र रेनरेज पाईप ट्ाकण्ासाठी मट्रेरीयल तयार करा

•  लरेआउट्  एररया बनबदकिष् करा

•  खड्ा  खणणरे आबण खड्ा  ररेर्ा

•  पाईप इलंस्टाल करा आबण ड््र रेनरेज लाइन्स जोड्ा

•  खड्ा  ट्रेस्ट  आबण पुन्ा िरणरे.

काय्व 1:ड््र रेनरेज पाईप लाईनचरे लरेआउट् प्दबिकित करा

1.7.61 एक्सरसाईस   पहा

काय्व २:घराच्ा ड््र रेनरेजची मालंड्णी प्दबिकित करा (बचत्र 1)
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.9.80
प्लंिर (Plumber) -ड््र रेनरेज बसस्टम्स                                    

स्ोक ट्रेस्ट , पाणी ट्रेस्ट , वास ट्रेस्ट , िरॉल ट्रेस्ट , बमरर ट्रेस्ट साठी ट्रेस्ट  करा  (Perform 
testing for smoke test, water test, smell test, ball test, mirror test)
उबदिष्रे:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

•  स्ोक ट्रेस्ट , वास ट्रेस्ट  पाणी ट्रेस्ट , गलंध ट्रेस्ट , िरॉल ट्रेस्ट  आबण बमरर ट्रेस्ट 

•  नवीन पाइबपलंग लाइन (सीवर लाइन आबण सलरेज लाइन) वर ड््र रेन प्ग इलंस्टाल  करण्ासाठी लरेआउट् करा.

आवश्यकता (Requirements)
टू्ल्स/इलंस्ट्रुमेंट््स 

•  िनेल  - 1 No.

•  ड््र ेन प्ग  - 1 No.

•  पाईप ररंच  - 1 No.

•  सॅ्नर सेट  - 1 No.

मट्रेरीयल/कलं पोनलंन्टस  (Materials/Components)

•  रिास बरॉल  - 1 No.

•  C.I.पाइप  - as reqd.

•  शिशटंग  - as reqd.

•  शमरर  - as reqd.

•  स्रोक शिशलंग मिीन  - as reqd.

•  नव्याने कशमटेड् पाइपलाइन  - as reqd.

•  टार पेपर  - as reqd.

•  तेल चरोक केलेला करॉटन वेस्   - as reqd.

•  पेपर शमंट तेल - as reqd.

प्ररोशसजर PROCEDURE
काय्व 1:घराच्ा सीवर लाइनची स्ोक ट्रेस्ट  (आकृती  1 आबण 2)

1  पाईप लाईन सीवर लाईन आशण सल्ज वरॉटर लाईन मधे् प्ग करा.

2  धुराची टेस्  m/c तयार करा.

3  इनलेट प्ररोब पाईप लाईन कनेक् करा.

4  आउटलेट प्ररोब पाईप लाईन कनेक् करा.

5  ज्वलन कक्षातील धुराची मटेरीयल  खायला देणे.

6  मिीन चालयू करा.

7  पाईप लाईनच्ा आत धयूर येऊ देण्ासाठी वाल्व उघड्ा.

इनलरेट् प्ोि ड््र रेनरेज बसस्टमच्ा खालच्ा ट्ोकाला जोडू् िकतरे.

8  15 ते 20 शमशनटांत पाईप लाईन शसस्ीममधे् धयूर येऊ द्ा.

9  पाईप लाईनमधे् उपलब्ध शकंवा नसलेली करोणती्ही गळती दरोष.

पाईप लाईनमधून धूर बनघत असल्ास पाईप लाईनमधील 

बवबिष् जागा दुरुस्त करा.

10  पाईप लाईनमधयून धुराची टेस्  m/c काढयू न टाकणे.

बड्समेंट्ल पूवधी वाल्व िलंद करा. ज्वलन चेंिरची चौकिी 

करणाररे  इनलरेट् आबण आउट्लरेट् प्ोि काढून ट्ाकणरे.
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काय्व 2:पाणी ट्रेस्ट 

1 मातीच्ा पाईपचे आउटलेट (शचरि 1) शवस्तारणाऱ्या ड््र ेन प्गने प्ग 

करा.

2  उपकरणाद्ारे सॅ्क पाण्ाने िरा.

3  उपकरणामधे् युशनट िरणे सुरू ठेवा ओव्रफ्रो ्हरोण्ाच्ा परॉइंट वर 

आ्ेह.

4  उपकरणातील पाण्ाची पातळी तपासा.

5  ट्र ॅप च्ा पाण्ाच्ा सीलमधयून रबर ट्यूब टाकयू न अड्कलेली ्हवा 

मुकुटापययंत परो्हरोचेपययंत काढयू न टाका. (शचरि 2)

6  पाण्ाच्ा पातळीचे बारकाईने शनरीक्षण करा.

7 गळती िरोधा आशण असल्ास दुरुस्त करा.

8  दुरुस्तीनंतर, टेस्  पुन्ा करा.

खिरदारी: पाण्ाची ट्रेस्ट  6 मीट्रपरेक्षा जास्त बकलं वा 1.5 

मीट्रपरेक्षा कमी नसावी. जर पाणी साचलरेल्ा िागात 

पाईपमध्रे ट्रेस्ट  करे ली गरेली असरेल तर ट्रेस्ट च्ा पाण्ाला 

फ्ोरोसेंट् सारख्ा कमी प्माणात ड्ाई आबण बहरव्ा रलंगाचरे 

ड्ाग पाईपच्ा िाजूनरे तपासा.

काय्व ३:गलंध (बकलं वा) वास ट्रेस्ट 

1  सव्व व्ेंट पाईप्सचे आउटलेट टरोक बंद करा.

िीर्किस््थानी वगळता िहुतरेक एक व्हेंट् पाईप्स खुलरे असलरे पाबहजरेत.

2  सवा्वत उघड्लेल्ा व्ेंट पाईपवर 50 गॅ्म ते 60 गॅ्म पेपर शमंट तेल 

घाला.

6 मीट्र लालंिीची पाईप लाईन वापरणरे आवश्यक आहरे.

1   50 गॅ्म तरे 60 गॅ्म बमरी बमलंट् (बकलं वा) गलंध िरे रस पदा्थकि 

2   5 बलट्र उकड्लरेलरे पाणी वापरलरे.

3  सवा्वत वरती उघड्लेल्ा व्ेंट पाईपमधे् 5 शलटर उकळते पाणी घाला.

4  वरचा व्ेंट पाईप बंद करा.

5  वास घेऊन गळती िरोधा.

जर ्थलंड् पाण्ाचा वास यरेत नसरेल तर आपण िक्त उकळलरेलरे 

पाणी वापरावरे

6 आवश्यक एररया मधे् दुरुस्ती करून करोणती्ही गंध बा्ेहर येते.

7  सव्व कॅप  काढा.

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळणी 2022) व्ायाम  1.9.80
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काय्व ४:िरॉल ट्रेस्टद्ाररे  ड््र रेनरेज लाइनची ट्रेस्ट  (बचत्र 1)

1  शमरर टेस्  वापरा जसे की पाईपमधे् बेंचशडं्ग .

2  पाईपच्ा आतील िागापेक्षा 13 शममी ल्हान शपतळी बरॉल घातला आ्ेह.

3  वरचे टरोक पाईपच्ा तळािी शकंवा उलट्ा बाजयूने मुक्पणे शिरले 

पाश्हजे. 

4  अड्र्ळा असल्ास.

5  पाईप आउट अलाईनमेंट  आ्ेह बरॉल र्ांबेल.

6  तरो शजरे् र्ांबतरो तरो परॉइंट  ररॉड्वर माशकयं ग  केला जातरो जेणेकरून 

पाईपच्ा बाजयूने अचयूक ्थर्ान मरोजले जाऊ िकते.

7  तेरे् समस्ा दुरुस्त केली जाऊ िकते.

8  यरोग्य िरॉल करण्ासाठी पाईप पुन्ा अलाइन  करणे.

9  अड्र्ळा दयू र करणे.

काय्व ५:बमरर ट्रेस्ट द्ाररे  ड््र रेनरेज लाइनची ट्रेस्ट  (बचत्र 1)

1 पाईप्सच्ा आतील बाजयूचे अलाईनमेंट  आशण न््थर्ती तपासा.

2  टेस् साठी दरोन आरसे वापरले जातात.

3  ते परॉइंट  ओलांड्यू न आशण आरिांपैकी एक पाहून न््थर्तीत ठेवतात.

4  पाईपच्ा बाजयूने प्रकाि परावशत्वत झाल्ामुळे पाईपच्ा बरोअरची 

न््थर्ती पाश्हली जाऊ िकते.

प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.9.81
प्लंिर (Plumber) -ड््र रेनरेज बसस्टम्स                                    

जड् कास्ट आयनकि  सरॉकरे ट् पाईपमध्रे सामील व्हा (Join heavy cast iron socket pipe)

एक्सरसाईस   पहा: 1.7.42

प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.9.82
प्लंिर (Plumber) -ड््र रेनरेज बसस्टम्स                                    

जड् कास्ट आयनकि पाईप जरॉइलंट्ला बिसरे आबण कौलबकलं ग टू्ल्ससह सील करणरे (Sealing of 
heavy cast iron pipe joint with lead and caulking tools)

एक्सरसाईस   पहा: 1.7.42

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळणी 2022) व्ायाम  1.9.80

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



168

प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.10.83 
प्लंिर (Plumber) - पाणी पुरवठा यलंत्रणा                                                    

बिकेज पाईपचे स््थान ओळखा (Identify location of leakage pipe)
उबदिषे्:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• पाण्ाचा टॅप तपासा

• गेट व्हॉल्वव् तपासा.

आवश्यकता (Requirements) 

टूल्स/इलंस्ट्रुमेेंट्स (Tools/Instruments) 

• कुदळ  - as reqd.

• शिक कुऱ््हाड  - as reqd.

• क्रो  बार  - as reqd.

उपकरणे/मेटेरीयि/कलं पोनलंन्टस 

(Equipment/Materials/Components)

•  साउंशडंग रॉड  - as reqd.

•  खडू िावडर  - as reqd.

•  वॉटर टॅि असेंब्ी  - as reqd.

•  गेट - वाल्व असेंबली  - as reqd.

प्ररोशसजर (PROCEDURE)

1  शडलेव्री  लाइन तिासा.

2  िाईि लाईनमधील आवाज ऐकणे.

3  फुटलेल्ा िाण्ाचा आवाज ऐका.

4  जशमनीखालील िाण्ाच्ा लाईनमधील गळती ओळखा (शचत्र 1)

5  इनलेट वाल्व बंद करा.

6  िाण्ाच्ा नळातील गळती ओळखा (शचत्र 2)

7  ्ँहडल घड्ाळाच्ा शदिेने वळवून स्ॉि वाल्वव् बंद करा. 

8  गेट व्ॉल्वव्मधील गळती ओळखा (शचत्र 3)

9  ्ॅहन्ड व्ील  घड्ाळाच्ा शदिेने वळवून गेट वाल्वव् बंद करा.

सुरबषितता

•  ट्र े शसंग करताना िाईि लाईनचे नुकसान करू नका.
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.10.84 
प्लंिर (Plumber) - पाणी पुरवठा यलंत्रणा                                                    

गळती पाईप काढून टाकणे (Removing out leakages pipe)
उबदिषे्:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• पाणीपुरवठा यलंत्रणेतीि गळती शोधणे

• पाणी पुरवठा पाईप िाईन मेधे् जहॉइलंट बनण्णय

• पाणीपुरवठा यलंत्रणेतीि जहॉइलंट  दुरुस्त करा.

आवश्यकता (Requirements) 

टूल्स/इलंस्ट्रुमेेंट्स (Tools/Instruments) 

• ्ॅहकसॉ  - as reqd.

• िाईि wrenches  - as reqd.

• शिन्ी आशण ्हातरोडा  - as reqd.

•  कुदळ  - as reqd.

•  शिक कुऱ््हाड  - as reqd.

•  सॅ्नर सेट  - as reqd.

उपकरणे/मेटेरीयि/कलं पोनलंन्टस 

(Equipment/Materials/Components) 

•  िाईि  - as reqd.

•  िाईि शफशटंग्ज  - as reqd.

•  थे्ड सील मटेरीयल - as reqd.

प्ररोशसजर (PROCEDURE) 

1  िाईि लाईनवरील माती काढून िाईि साफ करा.

2  गळतीचे कारण िरोधा.

3  जर एखादा सांधा सैल असेल तर तरो उत्तम प्रकारे घट्ट करा.

4  मुख्य लाइन बंद करा.

5  जर ते िाईिचे तुटलेले असेल तर 2 मीटर लांबीिययंत िाईिच्ा दरोन्ी 

बाजंूना मातीिासून साफ करा. 6 तुटलेला तुकडा कािून टाका.

7  कािलेल्ा तुकड्ाची लांबी मरोजा.

8  कािलेल्ा तुकड्ाच्ा 2 सेमीिेक्षा कमी िाईिचा तुकडा कािून टाका.

9  दरोन्ी टरोकांना व्यवस््थथित करा आशण शफक्स करा आशण जीआय 

युशनयनच्ा वािराने िाईि लाईनिी जरोडा.

10  आणखी गळती आ्ेह का ते तिासा.

11  काम िूण्ण करा.

सुरबषितता

•  अशधक नुकसान न करता िाईि ्हळू ्हळू साफ करा.

•  कािण्ािूववी िाईि लाईन बंद करा.

•  सरळ कािून घ्ा.

•  वॉिरस्ह युशनयनमधे् यरोग्यररत्या सामील व्ा.

•  लॉक नट ्हळू ्हळू घट्ट करा. (आकृती कं् 1)
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस 1.10.85
प्लंिर (Plumber) - पाणी पुरवठा यलंत्रणा                                                    

एअर िहॉक काढून टाकणे (Removing of air locks)
उबदिषे्:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• पलंपातीि एअर िहॉक काढून टाका

• मेेन िाइन तीि एअर िहॉक काढा

• घरगुती पाण्ाच्ा िाइनमेधीि एअर िहॉक काढून टाका.

आवश्यकता (Requirements) 

टूल्स/इलंस्ट्रुमेेंट्स (Tools/Instruments) 

• शिन्ी  - 1 No.

•  ्हातरोडा  - 1 No.

•  सॅ्नर सेट  - 1 No.

•  िाईि ररंच  - 1 No. 

उपकरणे/मेटेरीयि/कलं पोनलंन्टस 

(Equipment/Materials/Components) 

•  एअर व्ॉल्वव्  - as reqd.

•  खरोगीर  - as reqd.

•  िाईप्स  - as reqd.

प्ररोशसजर (PROCEDURE) 

काय्ण 1: पलंपमेधीि एअर िहॉक काढणे (बचत्र 1)

1  सक्शन लाइनमधील ्हवा काढून टाका.

Fig 1
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PRIMMING

2  प्राइशमंग लाइनवर कॅि/वाल्वव् उघडा.

3  प्राइशमंग लाइनमधे् िाणी भरा.

4  एअर कॉक उघडा. (आकृती कं् 1)

5  ्हवेचे फुगे िूण्णिणे बा्ेहर येऊ द्ा.

6  एअर कॉक बंद करा.

7  प्राइशमंग लाईनवर कॅि बंद करा.

काय्ण 2: मेेन िाइन तीि एअर िहॉक काढणे

1  िाईि लाईनमधील िाणी वाहून जाण्ासाठी वाल्व उघडा.

2  िाईि लाईनमधे् ्हवेच्ा प्रवा्हाचे प्रमाण आढळले.

3  जवळच्ा शफशटंग िॉइंटला शडस्कनेक्ट करा. (सववोच्च िाइिलाइन भाग)

4  एअर व्ॉल्वव्च्ा तिासणी चेंबरमधे् बदल करा

5  तिासणी चेंबरमधे् एअर ररलीफ व्ॉल्वव् शनशचित करा. (आकृतीकं्1)

6  एअर ररलीफ व्ॉल्वव् िाइि लाइनमधे् एअर लॉक सरोडण्ासाठी, ्हवा 

िाईप्सच्ा िीर््ण्थथिानी जाते.
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7  एअर ररलीफ व्ॉल्वव् चेंबरची तिासणी करा. 

िहॉि जीण्ण होऊ शकतो. 

काय्ण ३:घरगुती पाईप िाईनमेधीि एअर िहॉक काढणे

1  वाल्व इनलेट्स बंद करा.

2  सव्ण आउटलेट उघडा. (व्ॉल्वव् लॉक)

3  वाल्व इनलेट्स उघडा.

4  िाईि आशण आउटलेट उिकरणांमधे् िाण्ाचा प्रवा्ह तिासा.

5  जर करोणते्ही आउटलेट वा्हत नसेल तर.

6  िाईिवरील करोणती्ही फुगलेला तिासा आशण दि्णवा.

7  इनलेट वाल्व बंद करा.

8  फुगलेली जागा कािून बदला. (आकृती कं् 1)

सलंख्ा िलंद बदशा िदि कनेक्ट करत नाही. (िेंड वापरा) 

9  िाईिची लांबी आशण िाईिचे इनलेट शफशनि.

10 िाण्ाच्ा ्ेहड ची गणना करा.

11  बेंड चे प्रकार आशण बेंड ची संख्या लाइन आवश्यक आ्ेह.

सुरबषितता

•  िंशिंग करण्ािूववी िाईि लाईनचा िेवट उघडा.

•  तिासणी चेंबरमधे् एअर व्ॉल्वव् उभ्ा स््थथितीत शनशचित करा.

•  िाईि लाईनच्ा वरच्ा बाजूला एअर व्ॉल्वव् शफक्स करा.
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.10.86
प्लंिर (Plumber) - पाणी पुरवठा यलंत्रणा                                                    

रेन वहॉटर हाववेस्�स्टलंग बस�स्टमेचे प्ात्यबषिक दाखवा (Demonstrate rain water harvesting 
system)
उबदिषे्:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• खड्ा िनवा आबण खड्ा रेव् ने भरा

• पावसाच्ा पाण्ाचे टॅप दुरुस्त करा

• पाईप्सिा खड्डात जोडा

• खड्ा झाकून टाका.

आवश्यकता (Requirements) 

टूल्स/इलंस्ट्रुमेेंट्स (Tools/Instruments) 

•  ट्र ॉवेल  - 1 No.

•  कुदळ - 1 No.

•  शिक कुऱ््हाड  - 1 No.

•  मरोटा्णर िॅन  - 1 No.

•  ्ॅहकसॉ  - 1 No.

•  ्हातरोडा - 1 No.

•  स्ील टेि - 1 No.

•  स््र ेट एज  - 1 No.

उपकरणे/मेटेरीयि/कलं पोनलंन्टस 

(Equipment/Materials/Components) 

•  शवटा  - as reqd.

•  वाळू  - as reqd.

•  स्रोन एग्ीगेट  - as reqd.

•  शसमेंट  - as reqd.

•  िाईप्स  - as reqd.

•  शफशटंग्ज  - as reqd.

•  RCC कव्र/गे्शटंग  - as reqd.

प्ररोशसजर (PROCEDURE) 

1  खड्डाची जागा िरोधा

2  खड्ा 3 मीटर खरोलीिययंत आशण 300 शममी व्यासाचा बनवा.

3  खड्डाच्ा वरच्ा बाजूला जशमनीच्ा िातळीिययंत 1x1x½m चेंबर 

बांधा.

4  ितावरील िावसाच्ा िाण्ाचा िाईि शनशचित करा. (आकृती कं् 1)

5  िाईिला खड्डािी जरोडा

6  खड्ा खडी शकंवा खडे टाकून भरा

7  खड्ा C’ शकंवा RCC जाळीने झाकून टाका.

8  तिासा आशण काम िूण्ण करा.

सुरबषितता

•  वेस्  खड्डात जाऊ देऊ नका

•  खड्डाचा वरचा भाग जशमनीच्ा िातळीच्ा खाली असावा

•  बारीक वाळू शफल्टररंग माध्माच्ा वर ठेवावी. (शचत्र 1) 

•  सैल माती खरोदताना बाजूचा आधार शनशचित करा.
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस 1.10.87
प्लंिर (Plumber) - पाणी पुरवठा यलंत्रणा                                                    

मेटेरीयि सह बभन्न कहॉक्स आबण वाल्वचे प्ात्यबषिक करा (Demonstrate different cocks 
and valves including materials)
उबदिषे्:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• बभन्न कहॉक आबण वाल्वव् ओळखा

• कहॉक्स आबण व्हॉल्वव्चे उपयोग स्पष् करा

• फलं क्शनचे वण्णन करा

• कहॉक्स आबण व्हॉल्वव् बडसमेेंटि करणे स्पष् करा

• बवबवध प्कारचे सेन्सर टॅप स्पष् करा.

आवश्यकता (Requirements) 

टूल्स/इलंस्ट्रुमेेंट्स (Tools/Instruments) 

•  िाईि ररंच  - 1 No.

•  अडजसे्बल  िाना  - 1 No.

•  िाण्ाचा िंि पे्न  - 1 No.

•  सॅ्नर सेट  - 1 No.

•  सू्क ड्र ायव्र  - 1 No.

•  िरोकर - 1 No.

•  शिन्ी  - 1 No.

•  ्हातरोडा  - 1 No.

उपकरणे/कलं पोनलंन्टस (Equipment/Components) 

•  बेंच व्ाइस  - as reqd.

•  िाईि व्ाइस  - as reqd. 

मेटेरीयि (Materials)

•  स्ॉि कॉक  - as reqd.

•  शवशवध प्रकारचे वाल्वव् - as reqd.

•  सेन्सर टॅि - as reqd.

•  शफशटंग्ज  - as reqd.

•  RCC कव्र/गे्शटंग  - as reqd.

प्ररोशसजर (PROCEDURE) 

काय्ण 1:वेगवेगळे कहॉक ओळखा 

1  स्टहॉप कहॉक्स (बचत्र 1)

•  स्ॉि कॉकचे काय्ण तिासा.

•  ्ेह िाणी मीटरच्ा आधी प्रदान केले आ्ेह ते तिासा.

•  श्ंहग्ड कव्र असलेल्ा यरोग्य कास् आयन्ण बॉक्समधे् ते बंशदस्त 

असल्ाची खात्री करा.

Fig 1
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2  बिि कहॉक्स (बचत्र 2)

•  शबब कॉकचे काय्ण तिासा.

•  शबब कॉक्सचे भाग स्ष्ट करा.

•  शबब कॉक यरोग्य स््थथितीत ठेवा.

•  जॉइंट दरम्ान रबर वॉिर तिासा.
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काय्ण 2:वेगवेगळ्ा प्कारचे वाल्वव् ओळखा

1  सु्इस वाल्व (बचत्र 1)

•  सु्इस व्ॉल्वव्चे काय्ण तिासा.

•  ते राखाडी कास् आयन्णचे बनलेले असल्ाची खात्री करा.

•  सु्इस व्ॉल्वव्, पे्रिर ररलीफ व्ॉल्वव् (शचत्र 2) चे भाग स्ष्ट करा.

•  पे्रिर ररलीफ व्ॉल्वव्चे काम तिासा. 

•  अत्याशधक दाब कसा कमी झाला ते स्ष्ट करा. 

•  ररलीफ व्ॉल्वव्चे भाग स्ष्ट करा.

2  बवबवध वाल्वव्चे प्कार

•  एअर ररलीफ व्ॉल्वव् (शचत्र 3)

•  डबल फ्रोट एअर ररलीफ व्ॉल्वव् (शचत्र 4)

•  शसंगल फ्रोट एअर ररलीफ व्ॉल्वव् (शचत्र 5)

•  ड्र ेन व्ॉल्वव् (शचत्र 6)

•  गेट वाल्व (शचत्र 7).

•  ग्रोब वाल्व (शचत्र 8).

•  नीडल वाल्व (शचत्र 9).

•  नॉन-ररटन्ण व्ॉल्वव्/चेक व्ॉल्वव् (10a,10b,10c)

•  प्ग वाल्व (शचत्र 11)

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळणी 2022) व्ायामे  1.10.87
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•  व्ील व्ॉल्वव् (शचत्र 12)

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळणी 2022) व्ायामे   1.10.87
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•  सेन्सर युरीनल (शचत्र 13) •  सेन्सर वॉि बेशसन टॅि (शचत्र 14)

सुरबषितता

•  जास्त घट्ट करू नका.

•  फक्त यरोग्य आकाराचे सॅ्नर वािरा.

•  व्ॉल्वव् उघडण्ासाठी आशण बंद करण्ासाठी सॅ्नरशिवाय इतर टूल्स 

वािरू नका. 

•  गॅसे्कट भरणे िुरेसे नसावे.

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळणी 2022) व्ायामे  1.10.87
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.10.88
प्लंिर (Plumber) - पाणी पुरवठा यलंत्रणा                                                    

वेगवेगळ्ा बठकाणी कहॉक आबण वाल्वव् िावा (Employ cocks and valves at different 
place)
उबदिषे्:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• बिि कहॉकसाठी जागा बनवडा आबण स्टहॉप कहॉक 

• बिि कहॉक ठीक करा

• सु्इस व्हॉल्वव् बफक्स करा

• बफक्स स्टहॉप कहॉक

• बवबवध प्कारचे वाल्व ओळखा

• बवबवध प्कारचे डायव्ट्णस्ण टू वे आबण थ्ी वे ओळखा

• वाल्व फलं क्शन तपासा

• २ वे आबण  3 वे डायव्ट्णस्ण बनबचित करा.

आवश्यकता (Requirements) 

टूल्स/इलंस्ट्रुमेेंट्स (Tools/Instruments)

•  सॅ्नर सेट - 1 No.

•  सू्क ड्र ायव्र  - 1 No.

•  िाईि ररंच  - 1 No.

•  ्ॅहकसॉ  - 1 No.

•  डाय सेट  - 1 No.

•  िक्कड  - 1 No.

•  फाइल  - 1 No.

•  ्हातरोडा  - 1 No.

•  सू्क सॅ्नर - 1 No.

 उपकरणे/मेशीन (Equipment/Machines) 

•  िाईि व्ाइस   - as reqd.

•  खंडिीठ व्ाइस   - as reqd. 

मेटेरीयि/कलं पोनलंन्टस (Materials/Components) 

•  शबब कॉक, सु्इस व्ॉल्वव्, स्ॉि कॉक  - as reqd. 

•  ्ॅहकसॉ बे्ड - as reqd. 

•  कॉटन वेस्  - as reqd. 

•  टेफ्ॉन टेि - as reqd. 

•  थे्ड सील  - as reqd. 

•  वंगण तेल  - as reqd. 

•  G.I रेडू्सर, किशलंग  - as reqd. 

•  बॅरल शनिल   - as reqd. 

•  टी  - as reqd. 

•  बेंड  - as reqd. 

•  किशलंग  - as reqd. 

•  िाईि शनप्पल  - as reqd. 

•  युशनयन  - as reqd. 

•  वॉिर, नट, ब्रि  - as reqd. 

•  गॅ्न्ड दरोरी - as reqd. 

•  २ वे डायव्ि्णन - as reqd. 

•  3 वे डायव्ि्णन - as reqd. 

प्ररोशसजर (PROCEDURE) 

काय्ण 1:बिि कहॉक बफ�क्सलंग (बचत्र 1)

1  शबब कॉक शफस्कं्सगसाठी जागा ठरवा.

2  प्ररोशसजर  केल्ानंतर िाईि िाना वािरून सॉकेटमधे् शबबकॉक शनशचित 

करा.

 3  जॉइंट दरम्ान एक रबर वॉिर शनशचित करा.

4  ्ॅहकसॉ बे्ड शकंवा ब्रो लॅम्प वािरून जॉइंट  िूण्ण केल्ानंतर करोणती्ही 

अशतररक्त ब्ररोथि  स्स््र ंग शकंवा सीशलंग टेि काढून टाका.

सुरबषितता

•  शबबकॉक यरोग्य स््थथितीत ठेवा.

• जास्त घट्ट करू नका.

•  िाण्ाचे टॅि शफक्स करताना फक्त सॅ्नर वािरा.

• फक्त यरोग्य सॅ्नर आकार वािरा.
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काय्ण २: बफ�क्सलंग स्टहॉप कहॉक (बचत्र 1)

1  स्ॉि कॉक शनशचित करण्ासाठी शठकाण शनशचित करा.

2  समान डाय स्ॉि कॉकचे लांब िाईि शफक्स करा.

3  स्ॉि कॉक शनशचित करा.

स्टहॉप कहॉकवर नषिीदार िाण पाण्ाच्ा प्वाहाच्ा बदशेने 

असावा.

4  जॉइंट  स्वच्छ करा.

5  स्ॉि कॉकद्ारे िाईि लाईनची टेस्  घ्ा.

स्टहॉप कहॉकची चुकीची बदशा एकत्र करण्ासाठी पाईप 

िाईन्समेधीि पाण्ाच्ा प्वाहाचे प्मेाण कमेी करा. 

सुरबषितता

•  शफस्कं्सग करण्ािूववी शदिा तिासा.

•  जास्त घट्ट करू नका.

•  फक्त यरोग्य सॅ्नर आकार वािरा.

काय्ण ३:सु्इस वाल्व बफ�क्सलंग (बचत्र 1)

1  ्थलू्स वाल्वव् शनशचित करण्ासाठी ्थथिान शनशचित करा.

2  मरोठे डाय कास् आयन्ण  शकंवा G.I िाईि शनशचित करा.

3  नंतरचे नट घट्ट करा.

4  जॉइंट दरम्ान रबर शकंवा लेदर गॅसे्कट शनशचित करा.

5  साठी flanges screwing, वेस््ंडिग करून बसशवले जाऊ िकते.

सुरबषितता

•  वाल्व यरोग्य स््थथितीत ठेवा.

•  जास्त घट्ट करू नका.

•  नट आळीिाळीने घट्ट करा.
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Fig 1

PB
N

24
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1

काय्ण 4 :टू वे डायव्ट्णर बफ�क्सलंग (बचत्र 1 आबण 2)

1  २ वे डायव्ि्णनचे ड्र ॉइंग  सेट करा.

2  २ वे डायव्ि्णन शफक्स करण्ासाठी मटेरीयल शनवडा.

3  शफस्कं्सगसाठी यरोग्य ्ँहड टूल्स शनवडा.

4  अडजसे्बल  रेंच वािरते वॉल शमक्सरचे शफक्स  करा.

5  शभंतीतील ओव्र्ेहड टी 8 सेमी ब्रास एक्स्ेंिन िाईिने शफक्स करा 

6  1.1 मी आकाराचे ब्रास ओव्र्ेहड िाईि शफक्स करा.

7  अडजसे्बल  रेंच वािरून C.P 2 वे डायव्ट्णर कनेक्ट करा.

8  िॉवर ्हाताने ओव्र्ेहड िॉवर कनेक्ट करा.

9  P.V.C टू्बने ्ँहड िॉवर कनेक्ट करा.

10  ्ँहड िॉवरसाठी वॉल हुक शनशचित कराहे 

सरिीकृत 2-वे डायव्ट्णर वहॉि बमेक्सरचा भाग आहे 
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काय्ण 5: थ्ी वे डायव्ट्णरचे बफ�क्सलंग (आकृती  १,२,३ आबण ४)

1  भाग असेंबलीस्ह आकृतीचा रस्ता करा. (शचत्र 1)

2  थ्ी वे डायव्ट्णर शफक्स करण्ासाठी जागा शनवडा. 

3  शफस्कं्सगसाठी यरोग्य मटेरीयल आशण ्ॅहन्ड  टूल्स शनवडा 

4  आकृती नुसार शफस्कं्सग तििील ओळखा (शचत्र 1)

5  िाईि लाईनला मुख्य भाग एकत्र करा (शचत्र 2)

6  मुख्य भाग शफस्कं्सगसाठी कव्र पे्ट कनेक्ट करा. 

7  कव्र पे्ट शफस्कं्सग करण्ासाठी अडजसे्बल  कव्र शनशचित करा. 

8  कव्र पे्ट आशण सू्कवर ्ँहडल शफक्स करा (शचत्र 3)

9  सजावटीचे प्स आशण संरक्षणात्मक कव्र शफस्कं्सग. 

10  अॅके्ससरीजचा वािर ओळखा. (शचत्र 4) 

स्वच्छ आबण चमेकदार ठेवण्ासाठी स्वच्छ पाण्ाने फ्लश 

करा आबण मेऊ कापडाने कोरडे करा, जर कोणतीही घाण 

मेऊ द्रव (बकलं वा) पारदश्णक काचेच्ा बडटजजंटने स्वच्छ केिी 

तरच 

काय्ण 6: पाण्ाच्ा नळाची वहॉशरच्ा जागी दुरुस्ती

1  मुख्य स्ॉिकॉक शकंवा मुख्य गेट व्ॉल्वव् बंद करून िाणीिुरवठा बंद 

करा. (आकृती कं् 1)
2  दुरुस्त करण्ासाठी िाण्ाचा टॅि “ओिन” स््थथितीत ठेवा. (Fig 2) 

3  िाण्ाच्ा टॅिमधून बॉनेट सॅ्नरने काढा (शचत्र 3).
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4  नुकसानीसाठी वॉिरची तिासणी करा (शचत्र 4)

5  मेटल शडस्क पे्टला िक्कड धरून ठेवा आशण सॅ्नरने वॉिर नट 

काढा (शचत्र 5)

6  वॉिर त्याच्ा आसनातून काढा.

7  नवीन वॉिर यरोग्य िरोशजिन मधे् दाबा. 

गरमे पाण्ाच्ा नळासाठी फायिर वहॉशर वापरा.

8  वॉिर नट ररशफट करा आशण घट्ट घट्ट करा (शचत्र 6).

9  दुरुस्त केलेले बरोनेट िाण्ाच्ा नळात बदला (शचत्र 7 आशण 8). िाना 

स्ह बरोनट घट्ट करा. ते जास्त घट्ट करू नका कारण यामुळे वॉटर टॅि 

बॉडीचा थे्ड  खराब ्हरोईल.
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काय्ण 7: पाण्ाचे टॅप पॅबकलं ग मेटेरीयि च्ा जागी दुरुस्त करा

1  दुरूस्तीचे दुसरे काम जे पं्बरला करावे लागेल ते म्णजे स्शफंग 

बॉक्समधील िॅशकंग बदलणे.

2  जर िाण्ाच्ा नळाच्ा गॅ्न्ड च्ा नटातून िाणी सुटत असेल, तर 

्ँहडल घड्ाळाच्ा शदिेने वळवून स्ॉिकॉक बंद करा कारण यामुळे 

नळातील िाणी दुरुस्त करण्ासाठी थिांबेल (शचत्र 1).

3  िाफ्टभरोवती िॅशकंग संकुशचत करण्ासाठी गॅ्न्ड  नट घट्ट करा (शचत्र2).

4  आता गळती थिांबली आ्ेह का ते तिासण्ासाठी िाण्ाचा टॅि उघडा. 

िाण्ाचा टॅि अजून्ही गळत असल्ास, स्शफंग बॉक्समधील िॅशकंग 

बदलले िाश्हजे (शचत्र 3).

5  मुख्य गेट व्ॉल्वव् बंद करून िाणीिुरवठा बंद करा.

6  स् िॅनर (शचत्र 4) च् या स्हाय्ाने घड्ाळाच्ा शवरुद्ध शदिेने वळवून 

बरोनटमधून गॅ्न्ड चे नट सैल करा.

7  गॅ्न्ड  नट वर करा आशण स्शफंग बॉक्समधून जुने िॅशकंग स्वच्छ करा 

(शचत्र 5). 
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स्टबफलं ग िहॉक्सचे िोअर खराि करू नका.

8  एसे्स्रोस दरोरीिासून नवीन िॅशकंग बनवा (शचत्र 6)

9  नवीन िॅशकंग िाफ्टभरोवती गंुडाळा आशण ल्हान सू्क ड्र ायव्रने खाली 

ढकलून द्ा (शचत्र 7)

10 गॅ्न्ड  नट आशण घट्ट िुन्ा एकत्र करा (शचत्र 8)

11 मुख्य गेट व्ॉल्वव् उघडा आशण गळतीसाठी िाण्ाच्ा नळाची टेस्  

घ्ा.

काय्ण 8: गेट वाल्वव्चे ररपेअरी लंग

1  मुख्य वाल्व बंद करून िाणी बंद करा.

2  गेट-व्ॉल्वव् बंद करा आशण व्ील नट सॅ्नरने काढा. 

3  बरोनटमधून गॅ्न्ड  नट काढा.

4  स्शफंग बॉक्समधील जुने िॅशकंग साफ करा.

5  बॉडी तून स्सं्डलस्ह बरोनेट काढा आशण सव्ण भाग स्वच्छ करा (शचत्र 1)

6  एसे्स्ॉस दरोरीला गंुडाळा, िाण्ाच्ा िंिाच्ा ग्ीसने स्ीअर करा 

आशण सू्क ड्र ायव्रने खाली ढकलून द्ा.

7  स्सं्डल गेटला बरोनेटला एकत्र करा.

8  गॅ्न्ड  नट, ्ँहड व्ील एकत्र करा आशण ्ँहड व्ील नट घट्ट करा.

9 गेट-व्ॉल्वव् उघडा आशण गॅ्न्ड  नटमधून बा्ेहर िडणारे िाणी 

थिांबवण्ासाठी िॅशकंग िुरेसे संकुशचत ्हरोईिययंत गॅ्न्ड  नट घट्ट करा.

प्वाहाचे रुि न करण्ासाठी गेट-व्हॉल्वव् वापरू नका.

ते एकतर पूण्णपणे उघडिेिे बकलं वा पूण्णपणे िलंद �स््थतीत असावे.

काय्ण 8:गेट व्हॉल्वव् दुरुस्त करा

1  ्ॅहन्ड व्ील  घड्ाळाच्ा शदिेने वळवून गेट-व्ॉल्वव् बंद करा (शचत्र 1).

यामुेळे दुरुस्त करावयाच्ा व्हॉल्वव्मेधीि पाणी ्थालंिेि. 

2  सॅ्नरने नट काढा आशण व्ील वर काढा (शचत्र 2).

3  गॅ्न्ड च्ा नटला घड्ाळाच्ा शवरुद्ध शदिेने वळवून बरोनेटमधून काढा 

(शचत्र 3).

4  स्शफंग गॅ्न्ड  काढा (शचत्र 4).
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5  स्शफंग बॉक्समधील जुने िॅशकंग साफ करा (शचत्र 5)

6  नवीन िॅशकंग करण्ासाठी एसे्स्रोस दरोरीचा एक स््र ँड कािून घ्ा. 

(वॉटर िंि ग्ीस शकंवा गे्फाइट िेस्ने स्ीअर करा) (शचत्र 6)

7  नवीन िॅशकंग िाफ्टभरोवती गंुडाळा आशण सू्क ड्र ायव्रने खाली ढकलून 

द्ा (शचत्र 7)
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8  स्शफंग गॅ्न्ड मधे् दाबा आशण ते स्शफंग बॉक्समधे् घट्ट बसते का ते 

तिासा (शचत्र 8)

9  िुन्ा एकत्र करा आशण गॅ्न्ड  नट ्हात घट्ट सरोडा (शचत्र 9)

10 ्ँहड व्ील एकत्र करा आशण ्ँहड व्ील नट घट्ट करा (शचत्र 10)

11 गेट-व्ॉल्वव् उघडा आशण गॅ्न्ड  नटमधून बा्ेहर िडणारे िाणी 

थिांबवण्ासाठी िॅशकंग िुरेसे संकुशचत ्हरोईिययंत गॅ्न्ड  नट घट्ट करा.

�स्पलंडि सेट आबण गेटचा भाग काढून टाकणे.

िोनेटच्ा नेक मेधे् सॅ्पनर धरा.

िहॉनेट दोन बकलं वा तीन वळण पुन्ा सैि करा िहॉनेट 2 बकलं वा 3 

वळण िलंद करा
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.10.89
प्लंिर (Plumber) - पाणी पुरवठा यलंत्रणा                                                    

सेन्सर बसस्टमेसह बभन्न कहॉक आबण वाल्वव् वापरा  (Employ different cock and valves 
with sensor system)
उबदिषे्:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• बभन्न कहॉक  आबण वाल्व ओळखा

• कहॉक  आबण वाल्वचे काय्ण स्पष् करा

• सेन्सर प्णािी स्पष् करा

• युररनि आबण वहॉश िेबसन सेन्सर बसस्टमेच्ा काया्णचे वण्णन करा.

आवश्यकता (Requirements) 

टूल्स/इलंस्ट्रुमेेंट्स (Tools/Instruments) 

•  स्ीररट लेव्ल   - as reqd.

•  िाईि िाना  - as reqd.

•  मेजरीगं  टेि  - as reqd.

•  ्हातरोडा  - 1 No.

•  सू्क ड्र ायव्र  - 1 No.

•  ्ॅहकसॉ  - 1 No.

•  प्म बॉब  - 1 No.

•  वॉटर िंि प्ायर  - 1 No.

•  शिन्ी - 1 No.

मेशीन्स / मेटेरीयि / कलं पोनलंन्टस 

(Machines / Materials/Components) 

•  युरीनल सेन्सर प्रकार  - as reqd. 

•  िीव्ीसी िाईि आशण शफशटंग  - as reqd. 

•  वॉल कॅ्म्प  - as reqd. 

•  िांढरा शसमेंट  - as reqd. 

•  सॉल्वव्ेंट शसमेंट  - as reqd. 

•  करोन कॉक   - as reqd. 

•  युररनल से्पडर  - as reqd. 

•  वॉि बेशसन  - as reqd. 

•  शिलर टॅि (सेन्सर प्रकार)  - as reqd. 

•  िीव्ीसी कनेक्टर  - as reqd. 

•  रॅग बरोल्ट  - as reqd. 

•  रबर प्ग  - as reqd. 

•  प्ास्र ऑफ िॅररस  - as reqd. 

प्ररोशसजर (PROCEDURE) 

काय्ण 1:सेन्सर प्णािीसह कहॉक  बफक्स करणे (बचत्र 1)

1  रॅग बरोल्टची स््थथिती फ्रोअर िासून 800 शममी वर माशकयं ग  करा.

2  रॅग बरोल्टसाठी माक्ण  स््थथिती शड्र ल करा.

3  रॅग बरोल्ट शफक्स करा.

4  वॉि बेशसनमधे् करोणते्ही दरोर् तिासा.

5  वॉि बेशसन असेम्बल करा.

6  वॉि बेशसन रॅग बरोल्टवर ठेवा.

7  इनलेट िाईि आशण सेन्सर केबलला बाथि रूम बेशसनच्ा माउंशटंगमधून 

िास करा. 

8  तुमच्ा सेन्सर टॅि कंट्र रोलर बॉक्सवरील इनलेट िॉइंटला इनलेट िाईि 

जरोडा. 

9  तुमच्ा आउटलेट िाईिसाठी समान प्ररोशसजर  िुन्ा करा.

10 बॉटल ट्र ॅि  जरोडा.

11 बॉटल ट्र ॅि, फ्रोअर च्ा ट्र ॅि अध्णवतु्णळाकार खुल्ा नाल्ात सरोडा, 

12 कामकाजाची टेस्  घ्ा.
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काय्ण २:सेन्सर युरीनिची इन्सहॉिेशन  (बचत्र 1)

1  इंस्ॉलेिन कॅ्म्प शनशचित करा.

2  युररनल इन्सॉल सेन्सर सेट शफक्स करण्ािूववी.

3  स्ॉटमधे् सेन्सर घाला.

4  बॅक नट स्ह बरोल्ट घट्ट करा.

5  इंस्ॉलेिन वर युररनल ठेवा.

6  इनलेट कनेक्ट करा.

7  श्हरव्या वायरला बॅटर बॉक्सिी जरोडा.

8  वर शसरेशमक झाकण सेट करा.

9  सू्क घड्ाळानुसार वळवा.

10  फंक्शन तिासा.

सुरषिा खिरदारी

•  ऑिरेशटंग व्रोले्टजिेक्षा जास्त व्रोले्टज वािरू नका. 

•  लरोडचे िॉट्ण सशक्ण ट करू नका त्यामुळे स्रोट ्हरोईल. 

•  यरोग्य िरोल्ाररटीिी जरोडलेला वीजिुरवठा सुशनशचित करा. 

•  सेन्सर लावताना ्हातरोड्ाने टॅि करू नका. 

•  जेथेि रासायशनक बाष्प असतील तेथेि सेन्सर वािरू नका

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळणी 2022) व्ायामे   1.10.89
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.10.90
प्लंिर (Plumber) - पाणी पुरवठा यलंत्रणा                                                    

वेगवेगळ्ा कहॉक्स आबण व्हॉल्वव्च्ा देखभािीचे प्ात्यबषिक  (Demonstrate maintenance 
of different cocks and valves)
उबदिषे्:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• बवबवध कहॉक्स आबण व्हॉल्वव्ची देखभाि प्दबश्णत करा.

प्ररोशसजर (PROCEDURE) 

प्बशषिक प्बशषिणा्थथींना वेगवेगळ्ा कहॉक आबण व्हॉल्वव्चे 

नाव आबण देखभाि यासलंिलंधी दाखवतीि आबण प्ात्यबषिक 

करतीि. एक्सरसाईस   1.10.87 आबण 1.10.88 मेधे् 

दाखविेिी आकृती

1  प्रशिक्षणाथिवी सव्ण प्रदशि्णत केलेल्ा वेगवेगळ्ा कॉक आशण व्ॉल्वव्चे 

नाव आशण देखभाल नरोदंवतील.

2  ते तक्ता 1 आशण 2 मधे् नरोदंवा.

3  ते प्रशिक्षकाकडून तिासा.

तक्ा 1 

 आकृती  क्र  कहॉक्सचे नाव  देखरेख

 1

 2 

तक्ा 2 

 आकृती  क्र  वाल्वचे नाव  देखभाि

 1

 2

 3

 4

 5

 6

 7

 8

 9

 10

 11

 12

 13

 14

प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.10.91
प्लंिर (Plumber) - पाणी पुरवठा यलंत्रणा                                                    

वेगवेगळ्ा कहॉक आबण व्हॉल्वव्च्ा पॅबकलं ग वहॉशर गॅसे्टच्ा वापराचे प्ात्यबषिक  (Demonstrate 
use of packing washer gasket of different cock and valve)
उबदिषे्:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• बवबवध कहॉक्स आबण व्हॉल्वव्ची देखभाि प्दबश्णत करा.

प्ररोशसजर (PROCEDURE) 

प्बशषिक प्बशषिणा्थथींना वहॉशर गॅसे्टचे वेगवेगळे कहॉक आबण वाल्वव् वापरण्ािाित दाखवतीि आबण प्ात्यबषिक करतीि.

एक्सरसाईस   1.10.88 (टास् 6,7,8,9) पहा
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस 1.10.92
प्लंिर (Plumber) - पाणी पुरवठा यलंत्रणा                                                    

मेीटरचे स््थान, पाण्ाचे मेीटर बफबटलंग, िा्थ टि, वहॉश िेबसनचे प्ात्यबषिक (Demonstrate 
location of meter, fitting of water meter, bath tub, wash basin)
उबदिषे्:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• C.I वहॉटर मेेन िाइनवर टॅप फहॉमेवेशन

• C.I वहॉटर कमु्बनकेशन पाईपवर फेरूि बफक्स करा

• पाण्ाचे मेीटर बनबचित करा

• ग्ाहक पाईप िाईन टाका.

आवश्यकता (Requirements) 

टूल्स/इलंस्ट्रुमेेंट्स (Tools/Instruments) 

•  िाईि िाना  - as reqd

•  सेट टॅि करा  - as reqd

•  डाय सेट  - as reqd

•  बॉल िेन - ्हातरोडा  - as reqd

•  करो्डि शिन्ी - as reqd

•  सॅ्नर सेट  - 1 No.

•  सू्क ड्र ायव्र - 1 No.

•  ्ॅहकसॉ - 1 No.

•  मेजरीगं  टेि - 1 No.

•  फावडे  - 1 No.

•  कुदळ  - 1 No.

•  क्रो  बार  - 1 No.

•  ट्र ॉवेल  - 1 No.

•  मरोटा्णर िॅन  - as reqd

मेशीन्स / मेटेरीयि / कलं पोनलंन्टस 

(Machines / Materials/Components) 

•  सॅडल तुकडा  - as reqd

•  गन मेटल फेरूल  - as reqd

•  युशनयन  - as reqd

•  एल्रो-िीव्ीसी  - as reqd

•  गेट व्ॉल्वव्  - as reqd

•  िीव्ीसी िाईि  - as reqd

•  िाणी मीटर  - as reqd

•  रबर वॉिर  - as reqd

•  थे्ड सील मटेरीयल   - as reqd

•  सॉल्वव्ेंट शसमेंट  - as reqd

प्ररोशसजर (PROCEDURE) 

काय्ण 1: स�व््णस आबण पाणी मेीटर बफक्स करणे (बचत्र 1)

1  यरोग्य टूल्स आशण मटेरीयल व्यवस््थथित करा.

2  मुख्य लाइन वाल्व बंद करा.

3  मुख्य लाईनवर शड्र शलंग आशण टॅि करण्ासाठी स््थथिती माशकयं ग  करा.

4  रॅचेट बे्रसस्ह मुख्य लाईनवर शड्र ल करा.

5  टेिर िाईि टॅिस्ह अंतग्णत थे्ड   कािून टाका. 

पाईप टॅप िीएसपी थे्डसह तयार केिा जातो.

6  मुख्य लाईनवर सॅडलचा तुकडा जरोडा.

7  आवश्यक कनेक्शन तयार करण्ासाठी फेरूल शफट करा.

8  फेरूलच्ा आत वाल्व उघडा आशण कॅि बंद करा.

9  सॅडलच्ा तुकड्ातून सस्व््णस िाईि घ्ा.

10  वॉटर मीटरच्ा शठकाणी इनलेट आशण आउट लेटवर स्ॉि कॉक शकंवा 

गेट व्ॉल्वव् शनशचित करा. 

Fig 1
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N

24
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11 स्ॉि कॉक बंद करा.

12 वॉटर मीटरची लांबी आशण दरोन युशनयनमधील अंतर मरोजा. 

13 िाईप्सवर युशनयन घट्ट करा. 
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14 नुसार दरोन युशनयनमधील िाण्ाचे मीटर शनशचित करा मीटरवरील 

बाणाच्ा खूणास्ह नाण्ाची शदिा.

15 वाल्व  उघडा.

16 िाईि लाईन्स तिासा.

वहॉटर मेीटरच्ा आधी गेट व्हॉल्वव् बनबचित करणे आवश्यक 

आहे.

सुरबषितता

•  मुख्य लाइन शड्र ल करताना काळजी घ्ा

•  सँडल तील फेरूल शफक्स करा.

•  जर लाईन रस्ता ओलांडत असेल तर गूज नेक शफक्स करा.

•  वॉटर मीटरच्ा आधी स्ॉि कॉक जरोडण्ासाठी.

काय्ण 2 : आउटर  (आउटर)

1  आवश्यक खरोलीिययंत माशकयं ग  केलेल्ा संरेखनानुसार खड्ा  खणणे. 

2  िाणी आशण बेड उतार.

3  शडपे्रिन जर असेल तर अथि्ण आशण उताराने भरा.

4  अँटी कॉररोशसव् िेंटशटंगनंतर िाईि काळजीिूव्णक खंदकात खाली करा.

5  िाईि ररंच वािरून िाईप्स जरोडणे.

6  उघडे टरोके तातु्रते प्ग करा.

7  पे्रिर लाइन शवभागाची शवभागानुसार टेस्  करा.

8  खड्ा  100 शममी जाडीच्ा थिरात भरा. (साधारणिणे िाईिच्ा खाली 

7.5cm वाळू आशण िाईिच्ा वर 15cm वाळू.)

9  रॅशमंग करून प्रते्यक थिर एकत्र करा. 

खिरदारी

•  मेोकळ्ा मेातीतीि खड्ा  बकनाऱ्यावर असणे   

 आवश्यक आहे.

•  उत्खनन िॅररकेड आबण सुरषिा बदवे सह मेाबकजं ग  करणे.

�स्ि  बसकेवेन्स (Skill Sequence)

घरगुती पाणी पुरवठ्ामेधे् वहॉटर मेीटरची इन्सहॉिेशन (Installation of water meter in 
domestic water supply) 
उबदिष् : हे तुम्ाला मदत करेल

• घरगुती पाणीपुरवठ्ात वहॉटर मेीटर िसवा.

वॉटर मीटर ्थथिानाच्ा इनलेट आशण आउटलेटवर स्ॉि कॉक शकंवा गेट 

व्ॉल्वव् शनशचित करा. स्ॉि कॉक्स बंद करा (शचत्र 1) 

वॉटर मीटरची लांबी आशण दरोन युशनयनमधील अंतर मरोजा (शचत्र 2 आशण 3). 

िाईप्सवर युशनयन घट्ट करा.

िाण्ाचे मीटर दरोन युशनयनमधील स््थथितीत धरा.

िाण्ाच्ा मीटरवरील बाणाच्ा शचन्ास्ह जाणारी प्रवा्हाची शदिा. 

मीटरच्ा एका बाजूला मऊ लेदर शकंवा रबर वॉिर ठेवा (शचत्र 4) 

किशलंगवर नट सू्क करा.

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळणी 2022) व्ायामे   1.10.92
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दुसऱ्या बाजूसाठी समान प्ररोशसजर  िुन्ा करा.

सॅ्नर शकंवा अॅडजसे्बल रेंच (शचत्र 5) स्ह किशलंग नट घट्ट घट्ट करा.

आउटलेट आशण इनलेट व्ॉल्वव् उघडा (शचत्र 6) 

जॉइंट  गळत ना्हीत आशण िाण्ाचे मीटर काय्णरत आ्ेह ्ेह तिासा (शचत्र 6).

वहॉश िेबसन आबण िा्थ टिचे प्ात्यबषिक

सलंदभ्ण उदा. क्र. १.१०.९३

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळणी 2022) व्ायामे  1.10.92
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस 1.10.93
प्लंिर (Plumber) - पाणी पुरवठा यलंत्रणा                                                    

वहॉटर मेीटर, िा्थ टि, हँड वहॉश िेबसन, वहॉटर कपाट, युरीनि, बसलंक इत्यादी सेन्सर बसस्टीमे 
िसवा (Install water meter, bath tub, hand wash basin, water closet, urinal, sink 
etc with sensor system)
उबदिषे्:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• एररया मेोजा आबण मेाबकजं ग  करा, बनरीषिण करा आबण अिाईनमेेंट  करा, िेव्ि चेबकलं ग

• इनिेट आबण आउटिेट कनेक्शन कनेक्ट करा.

आवश्यकता (Requirements) 

टूल्स/इलंस्ट्रुमेेंट्स (Tools/Instruments) 

•  बॉल िेन ्हातरोडा  - 1 No.

•  शड्र शलंग मिीन  - 1 No.

•  शिन्ी - 1 No.

•  िाईि िाना  - 1 No.

•  सू्क ड्र ायव्र  - 1 No.

•  डी.एंड सॅ्नर - 1 No.

•  ्हातरोडा  - 1 No.

•  ्ॅहकसॉ  - 1 No.

•  ट्र ॉवेल  - 1 No.

•  िरोकर  - 1 No.

•  स्स्पट िातळी - 1 No.

•  वॉटर टू्ब लेव्ल  - 1 No.

•  मेजरीगं  टेि  - 1 No.

•  प्म बॉब  - 1 No.

•  वॉटर िंि प्ायर  - 1 No.

•  कुदळ  - 1 No.

•  स््र ेट एज  - 1 No.

•  मरोटा्णर िॅन - 1 No.

मेशीन्स/उपकरणे

• िाईि व्ाइस   - as reqd.

मेटेरीयि/कलं पोनलंन्टस 

•  GI िाईि आशण शफशटंग  - as reqd.

•  थे्ड सील मटेरीयल  - as reqd.

•  अॅके्ससरीजस्ह वॉि बेशसन  - as reqd.

•  प्ास्र ऑफ िॅररस - as reqd.

•  अॅके्ससरीजस्ह युरीनल  - as reqd.

•  िांढरा शसमेंट - as reqd.

•  सॉल्वव्ेंट शसमेंट  - as reqd.

•  करोन कॉक   - as reqd.

•  िुि कॉक  - as reqd.

•  अॅके्ससरीजस्ह शसंक  - as reqd.

•  शसमेंट  - as reqd.

•  बारीक वाळू  - as reqd.

•  अॅके्ससरीजस्ह IWC  - as reqd.

•  शवटा  - as reqd.

•  शफशटंगस्ह एसडबू्ल िाईि शकंवा िीव्ीसी िाईि  - as reqd.

•  िाणी  - as reqd.

•  वाल्व   - as reqd.

प्ररोशसजर (PROCEDURE)

काय्ण 1: वहॉटर मेीटर िसवा 

सलंदभ्ण उदा. क्र. १.१०.९२ 

काय्ण २: िा्थ टिची इन्सहॉिेशन 

1  करोणत्या्ही दृश्यमान दरोर्ांसाठी बाथि टब तिासा (शचत्र 1)

2  बाथि टब शनशद्णष्ट केलेल्ा शठकाणी ठेवा. वाळूच्ा उिीवर (शचत्र 2) 

वरच्ा िातळीवर ठेवणे.

3  उत्ादन शनददेिांचा अभ्ास करा

4  वेस्  िाईि कचऱ्याच्ा ्हरोल्स  िी जरोडा.

5  गरम आशण थंिड िाणी िुरवठा लाइन टबला जरोडा.

6  टॅि उघडल्ानंतर कामकाज तिासा.

7  बाथि टब िातळी वरच्ा स्तरावर शनशचित करा. (आकृती कं् 1)

8  आउटलेटमधे् ट्र ॅि  शनशचित करा.

9  शमश्रण युशनटच्ा डाव्या बाजूला गरम िाण्ाची लाइन कनेक्ट करा.

10 त्यांची ्ँहडल टबच्ा वरच्ा बाजूला असावी.
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11 िाण्ाची िातळी राखण्ासाठी रबराने साखळी शफक्स करा

Fig 1
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1

सुरबषितता

आलंघोळीच्ा टिच्ा आत आबण िाहेरीि कोणत्याही वेले्ड 

पृष्ठभागाची साफसफाई केिी असल्ास, मुेिामेा चढवणे 

प्दान करण्ासाठी िा्थ टिच्ा आत.

ट्र ॅप पूववी ओव्रफ्लो पाईप जोडणे आवश्यक आहे.

गरमे पाण्ावर बमेक्सरची डाव्ा िाजू नेहमेी जोडावी. ्थलंड 

पाण्ावर उजवीकडे.

Fig 2
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वहॉश िेबसन बफ�क्सलंग सराव (Wash basin fixing practice)
उबदिषे् : एक्सरसाईस  च्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल

• वहॉश िेबसनसाठी उलंची मेाबकजं ग  करा

• बभलंतीमेधे् वहॉश िेबसन बफक्स करा

• वहॉश िेबसनमेधे् बपिर टॅप कनेक्ट करा.

1  रॅग बरोल्टची स््थथिती माशकयं ग  करा जेणेकरून मजल्ािासून 800 शममी. 

2  रॅग बरोल्ट शफस्कं्सगसाठी माक्ण  िरोशझिन शड्र ल करा.

3  रॅग बरोल्ट यरोग्य अंतर शनशचित करा.

4  वॉि बेशसनमधे् शदसणारे दरोर् तिासा. 

5  शिलर टॅि, वेस् किशलंग, रबर प्ग आशण चेनस्ह वॉि बेशसन एकत्र 

करा. 

6  वॉि बेशसन रॅग बरोल्टवर ठेवा.

7  लवशचक कनेक्टरने िुरवठा लाइन शिलर टॅिला जरोडा. 

8  बॉटल ट्र ॅि  जरोडा.

9  बाटलीचा ट्र ॅि  मजल्ावरील ट्र ॅि , अध्णवतु्णळाकार खुल्ा नाल्ात सरोडा. 

10  सांध्ातील काय्ण आशण गळती तिासा.

11  जॉब  तिासा.

सुरबषितता

•  वॉि बेशसन काळजीिूव्णक ्हाताळा.

•  रॅग बरोल्टसाठी सरळ आशण िातळी शड्र ल करा.

Fig 1
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• आऊट लेट मधे् ट्र ॅि  वािरा.

• डाव्या बाजूला गरम िाणी कनेक्ट करा.

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळणी 2022) व्ायामे  1.10.93
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Fig 2

PB
N

24
12

8J
2

युररनि बफ�क्सलंग सराव (Urinal fixing practice)
उबदिषे् : एक्सरसाईस  च्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल

• िेआउटनुसार मेेजरी लंग  आबण मेाबकजं ग  करणे

• युररनि  दुरुस्त करा

• फ्लबशलंग टाका आबण वेस्ट  िाइन कनेक्ट करा

• बफबटलंग तपासा.

1  युररनल  िुरवण्ासाठी जागा शनवडा.

2  मध् रेर्ा काढा आशण शभंतीवरील िररमाणे यरोग्यररत्या लेआउट करा. 

3  शभंतीला ्हरोल  िाडा आशण आवश्यक तेथेि शसमेंट मरोटा्णरने लाकडी प्ग 

शनशचित करा.

 4  युरीनल आशण टाकी यरोग्य सू्कस्ह प्रदान केलेल्ा प्गवर शनशचित करा. 

5  िाणीिुरवठा फ्शिंग टाक्ािी जरोडा आशण करोणती्ही गळती आ्ेह का 

ते तिासा.

सुरबषितता

•  युररनल  काळजीिूव्णक ्हाताळा.

•  ट्र ॅि  शनशचित करा आशण िातळी तिासा.

•  मजल्ाला शकमान गे्शडयंट द्ा

Fig 1
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प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळणी 2022) व्ायामे   1.10.93
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बसलंकची इन्सहॉिेशन (Installation of sink)
उबदिषे् : एक्सरसाईस  च्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल

• इन्सहॉिेशन साठी बसलंक तयार करा

• बसलंक बफक्स करा

• बसलंकिा आउटिेट कनेक्शन प्दान करा.

1  यरोग्य िरोशजिन आशण लेव्ल वर शसंक धरा. (मजल्ाच्ा िातळीिासून 

शसंकच्ा समरोरच्ा काठाची उंची 80 सेमी असावी)

2  बॅ्रकेटची स््थथिती माशकयं ग  करा.

3  शिन्ी इ. वािरून 100 x 75 x 150 सेमी चे चेशझंग बनवा.

4  शसमेंट काँक्ीट 1:2:4 वािरून चेशझंगमधे् C.I कॅन्ीशलव्र बॅ्रकेट 

शनशचित करा.

 5  कॉंशक्ट सांभाळकरा.

6  करोणत्या्ही दृश्यमान दरोर्ांसाठी शसंक तिासा.

7  बॅ्रकेटवर शसंक ठेवा.

8  क्रोशमयम पे्टेड वेस् किशलंग शसंकला जरोडा. 

9  कनेक्ट करा G.I. शकंवा िीव्ीसी िाईि युशनयन करण्ासाठी आशण 

मजल्ावरील ट्र ॅि साठी सरोडा. 

10  जॉइंट्स तील काम आशण गळती तिासा.

सुरबषितता

•  क्रोशमयम पे्टेड किशलंग ्ेहवी लरोड ्हरोत ना्ही. 
•  शसंकमधे् ऍशसड मटेरीयल  ्हाताळू नका.

•  शसंक (शकंवा) बॅ्रकेटवर लिलेले (शकंवा) शचकटवू नका.

IWC ची इन्सहॉिेशन (Installation of IWC)
उबदिषे् : एक्सरसाईस  च्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल

• बवबशष् बठकाणी पडणे

• सध्ाच्ा पाईप िाईनसह ‘S’ (बकलं वा) ‘P’ ट्र ॅप  बनबचित करा 

• ट्र ॅप  वर wc बफक्स करा

• फ्लबशलंग टाकी  फ्लश पाईपने दुरुस्त करा.

1  IWC साठी जागा शनवडा.

2  क्ासेट शफस्कं्सगसाठी स््थथिती माशकयं ग  करा क्ासेट ची मध् रेर्ा 900 

ते मागील शभंतीवर ठेवा.

3  P शकंवा ‘S’ ट्र ॅि  आवश्यक उंचीवर स्तरावर ठेवा.

4  IWC मधे् करोणते्ही दृश्यमान दरोर् तिासा.

5  शसमेंट िेस् आशण शसमेंट मरोटा्णर 1:1 मधे् शभजवलेल्ा कातलेल्ा थे्ड 

चा वािर करून किाट आशण ट्र ॅि  जरोडणे.

6  फ्ि िाईि उच्च िातळीच्ा फ्ि टाक्ा आशण िाण्ाच्ा किाट 

यरोकच्ा लेटमधे् जरोडलेले आ्ेह.

7  उजव्या आशण डाव्या बाजूला िॅनच्ा ल्हान ्हातावर फूट रेस् शफक्स 

करा 

8  फ्ि टाकीला िाणीिुरवठा लाईन जरोडा.

9  िाण्ाच्ा दाबाने करोणती्ही गळती तिासा. 

सुरबषितता

•  क्ासेट काळजीिूव्णक ्हाताळा.

•  ट्र ॅि  िररिूण्ण िातळीवर शनशचित करा.

•  मजल्ाला शकमान गे्शडयंट द्ा.

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळणी 2022) व्ायामे  1.10.93
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Fig 1
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EWC ची इन्सहॉिेशन (Installation of EWC)
उबदिषे् : एक्सरसाईस  च्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल

• िेव्बिलंग करा

• मेेजरी लंग  करा

• मेाबकजं ग करा

• िाँबडलंग करा

• बफ�क्सलंग करा

• जोडणी करा

• टेस्ट  करा

EWC साठी जागा शनवडा.

(शचत्र 1) मधे् दाखवल्ाप्रमाणे मजल्ावरील EWC शनशचित करा 

शचत्रांमधे् दाखवल्ाप्रमाणे शभंतीमधे् फ्शिंग युशनट शनशचित करा.

PVC बेंड आशण PVC िाईि च्ा मदतीने/EWC ला कनेक्ट करा.

फ्ि िाईिला EWC च्ा इनलेट ओिशनंगिी जरोडा आशण दुसरे टरोक फ्ि 

टाकीला जरोडा. (शचत्र 2)

करोणत्या्ही गळतीसाठी फ्ि शसस्म आशण EWC तिासा.

कव्रस्ह सीट शनशचित करा आशण िातळी तिासा. (शचत्र 3)

सुरशक्षतता

•  क्ासेट काळजीिूव्णक ्हाताळा.

•  ट्र ॅि  िररिूण्ण िातळीवर शनशचित करा.

•  मजल्ाला शकमान गे्शडयंट द्ा

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळणी 2022) व्ायामे   1.10.93
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.10.94
प्लंिर (Plumber) - पाणी पुरवठा यलंत्रणा                                                    

पाण्ाचे मेीटर, आलंघोळीचे टि, हात धुण्ाचे िेबसन, पाण्ाची कपाट, युरीनि, बसलंक इत्यादी लंच्ा 
देखभािीचे प्ात्यबषिक (Demonstrate maintenance of water meter, bath tub, hand 
wash basin, water closet, urinal, sink etc)
उबदिषे् : या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• वहॉटर मेीटरचे काय्ण तपासा

• सॅबनटरी बफबटलंग्जमेधीि कॅ्रक तपासा

• सालंध्ातीि गळती तपासा आबण दुरुस्त करा

• टेस्ट  पातळी आबण वायुवीजन जहॉइलंट 

• फ्लश टँक पाईप कनेक्शन तपासा

• W.C मेधे् सीट आबण कव्र तपासा

बशषिक पाण्ाचे मेीटर, िा्थ टि, हात धुण्ाचे िेबसन, पाण्ाची कपाट, युरीनि आबण बसलंक यालंच्ा देखभािीिाित बवद्ार्थाजंना दाखवतीि 

आबण प्ात्यबषिक करतीि. एक्सरसाईस   पहा:1.10.92 आबण 1.10.93

प्ररोशसजर (PROCEDURE) 

1  पाणी मेीटर

•  जॉइंट दुरुस्तीमधे् गळती तिासा.

•  यरोग्य काय्ण आशण दुरुस्ती तिासा.

2  िा्थ टि

•  ओव्रफ्रो आशण शमक्सरचे टॅि बंद करण्ासाठी िाण्ाची िातळी 

तिासा

•  स्वच्छतेची खात्री करा, शनसरडे टाळण्ासाठी ने्हमी स्वच्छ ठेवा.

3  वहॉश िेबसन

•  शिलर टॅि स्वच्छ करण्ासाठी ऍशसडचा वािर टाळा आशण C.P 

वेस्  जरोडण्ामुळे C.P करोशटंग आशण गे्शझंग काढून टाकले 

जाईल.

•  बाटलीचा ट्र ॅि  वारंवार स्वच्छ करा.

4  पाणी क्ासेट

•  स्वच्छ करण्ासाठी सौम् आशण िातळ केलेले द्ावण वािरा.

•  सािळ्ांच्ा िाण्ाच्ा सीलचे संरक्षण करण्ासाठी अँटी सायफन 

िाईि प्रदान करणे आवश्यक आ्ेह. 

•  घरटे आशण डास टाळण्ासाठी एअरव्ेंट काउलला P.V.C जाळी 

देणे आवश्यक आ्ेह.

5  युररनि

•  C.P से्पडस्ण वारंवार स्वच्छ केले िाश्हजेत.

•  डाग आशण से्कशलंग टाळण्ासाठी सॅशनटरी शफशटंगसाठी सॉफ्ट 

िाणी वािरा.

6  बसलंक

•  सु्टड जास्त उंचीवर शनशचित करणे टाळा त्यामुळे ्थपॅ्शिंग ्हरोईल.

•  अ ॅबु्िन शफशटंगमधील सांडिाणी थेिट तिासणी कक्षािी जरोडले 

जात ना्ही.

•  सांडिाणी गल्ी चेंबरला जरोडावे
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस 1.10.95
प्लंिर (Plumber) - पाणी पुरवठा यलंत्रणा                                                    

पाण्ाचे मेीटर, िा्थ टि, हँड वहॉश िेबसनची टेस्ट  दाखवा  (Demonstrate testing of 
water meter, bath tub, hand wash basin)
उबदिषे् : या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• बफबटलंग्जमेधे् बवद्मेान पाईप िाईन ट्र ेस करा

• इलंस्टाि  एररया मेाबकजं ग  करा

• गळतीचे इलंस्टाि  पहॉइलंट  दुरुस्त करा.

आवश्यकता (Requirements) 

टूल्स/इलंस्ट्रुमेेंट्स (Tools/Instruments)

 • पं्बर टूल शकट  - 1 No. 

मेशीन्स/उपकरणे (Machines/Equipment) 

•  कंपे्रसर  - 1 No. 

मेटेरीयि (Materials)

•  साबण तेल  - as reqd.

•  थे्ड सील मटेरीयल   - as reqd.

प्ररोशसजर (PROCEDURE) 

1  शसस्ममधील करोणते्ही शडस्कनेक्शन िरोधण्ासाठी. तसे असल्ास 

यरोग्य कनेक्शन बनवा. 

2  शसस्ममधील आउटलेट िॉइंट बंद करा.

3  िाईि कंपे्रसर ्हवा इनलेटमधे् द्ा 

फीड 5 P.S.I. 15 ते 20 बमेबनटे पाईपमेधे् टाकिे.

4  गॅस िास करताना आवाजाचे शनरीक्षण करा. असामान्य आवाज येत 

असल्ास, िॉइंट  सािडला

5  माशकयं ग  करा आशण गळती िॉइंट  िरोधा

गळती पहॉइलंट  मेधे् पाईप वर असू शकते

1  आधी, िॉईंट शफशटंग नंतर शवघशटत आशण बदलू िकते.

जर गळती पहॉइलंट  बफबटलंगवर असू शकते

1  शवशिष्ट शफशटंगचे शडसमेंटल आशण बदलू िकते.

2  जर का्ही सैल शफशटंग असेल

3  यरोग्य थे्ड सील मटेरीयल स्ह शफशटंग यरोग्य घट्ट करा.© N
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस 1.10.96
प्लंिर (Plumber) - पाणी पुरवठा यलंत्रणा                                                    

पावसाचे पाणी आबण ड्र ेनेज पाईप प्णािीचे प्ात्यबषिक (Demonstrate rain water and 
drainage pipe system)
उबदिषे् : या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• मेेटि शहॉपच्ा टोकावर पावसाच्ा पाण्ाचे गटर दुरुस्त करा

• PVC पाईप गटरिा जोडा

• पाईपच्ा शेवटी पाईप शू एकत्र करा.

आवश्यकता (Requirements) 

टूल्स/इलंस्ट्रुमेेंट्स (Tools/Instruments) 

•  मेजरीगं  टेि  - 1 No.

•  ्हातरोडा  - 1 No.

•  शिन्ी  - 1 No.

•  ट्र ॉवेल  - 1 No.

•  मरोटा्णर िॅन  - 1 No.

•  पं्ब बॉब  - 1 No.

•  कुदळ  - 1 No.

•  रॉल जंिर - 1 No.

•  कौस््ंकिग टूल  - 1 No.

•  स्ीररट लेव्ल   - 1 No.

•  ब्रो शदवा  - 1 No.

•  स््र ेट एज  - 1 No.

•  वॉटर टू्ब लेव्ल - 1 No.

उपकरणे/मेटेरीयि/कलं पोनलंन्टस 

(Equipment/Materials/Components) 

•  शड्र शलंग मिीन  - as reqd.

•  मेसन खडे्  - as reqd.

•  िाईि िीव्ीसी 6”  - as reqd.

•  िाईि िू िीव्ीसी  - as reqd.

•  सै्वन नेक िाईि  - as reqd.

•  ऑफ सेट िाईि  - as reqd.

•  मेटल िीट  - as reqd.

•  गटर  - as reqd.

•  कॅ्म्प  - as reqd.

•  बांधकाम मटेरीयल  - as reqd.

•  सॉल्वव्ेंट शसमेंट  - as reqd.

•  वेंट काउल  - as reqd.

•  दरवाजा क्ॉस ‘Y’ इ.,  - as reqd. 

•  थे्ड सील, मटेरीयल  - as reqd. 

•  ब्ररोथि  सूत  - as reqd. 

•  शिसे  - as reqd. 

•  डरोअर बेंड  - as reqd. 

•  डरोअर “टी”  - as reqd. 

•  पे्न बेंड  - as reqd. 

•  पे्न “टी”  - as reqd. 

•  कॉलर  - as reqd. 

प्ररोशसजर (PROCEDURE) 

काय्ण 1: पावसाच्ा पाण्ाच्ा पाईपचे मेेजरी लंग  आबण मेाबक्ण ग  (बचत्र1)

1  चॉक लाइन आशण पं्ब बॉबद्ारे िाईिची सेंटर लाइन मरोजा आशण 

माशकयं ग  करा. 

2  दृश्यमान दरोर्ांसाठी िाईि, बेंटशडंग , िू तिासा.

3 बॅ्रकेट शफक्स  करा

4  िाईि लाईनचे मेजरीगं  घ्ा की बेंड िाईि मधे् घातला जाईल आशण िू 

भव्य िातळीिासून शकमान 50 शममी वर असेल.

5  िॅरािेटच्ा शभंतीमधे् बेंडच्ा बा्ेहरील बाजूच्ा व्यासािेक्षा मरोठे ्हरोल्स  

करा.

6  ्हरोल  येथेि कंक्ीट 1:2:4 मधे् बेंड शनशचित करा.

7  कॉंशक्ट सांभाळा करा

8  बेंडच्ा तळािासून िाईप्स जरोडा.

9  सैल बॅ्रकेट शफक्स  करा

10  िाईि आशण बॅ्रकेटमधे् िू शनशचित करा.

11  पं्ब बॉबस्ह िाईिची व्टवीकली  टेस्  करा.

12  िावसाच्ा िाण्ाच्ा िाईिला ड्र े नेज िाईि लाईनिी जरोडा

13  गळतीसाठी त्याची टेस्  घ्ा.
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सुरबषितता

•  िाईि कडक आशण उभ्ा शफक्स करा.

•  इनलेट समान शकंवा िताच्ा िातळीच्ा खाली असावे.

•  िाईिमधे् वेस्  येऊ देऊ नका.

Fig 1

PB
N

25
13

9J
1

ड्र ेनेज पाईप बसस्टमे बफक्स करा (Fixing of drainage pipe system)
उबदिषे्:एक्सरसाईस  च्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल

• बचन् मेोजा आबण ड्र हॉइलंग नुसार पाईप बफक्स करा

• पाईप आबण बफबटलंग्ज जोडा

• जहॉइलंट  तपासा.

1  शभंतीवर िाईिच्ा कामाच्ा इन्सॉलेिन ची सेंटर लाइन मरोजा आशण 

माशकयं ग  करा.

2  सव्ण शफशटंग्जची स््थथिती माशकयं ग  करा जसे की ‘Y’ बेंड इ.

3  दृश्यमान दरोर्ांसाठी िाईि आशण शफशटंग तिासा

4  सॉकेटमधे् प्रवेि करण्ाच्ा लांबीस्ह शफशटंगला जरोडणाऱ्या िाईिच्ा 

कामाचे मेजरीगं  घ्ा.

5  संरचनेत संॅ्ड्र ेड  अंतराने बॅ्रकेट शफक्स  करा.

6  िाईि आशण शफशटंग्ज तातु्रत्या स््थथितीत ठेवा आशण िाईिच्ा कामाच्ा 

मध्भागी असलेल्ा बॅ्रकेट च्ा स्हाय्ाने तयार करा.

7  प्रते्यक िाईि सॉकेटमधे् िूण्णिणे प्रवेि केला आ्ेह याची खात्री करा.

8  ल्हान वेज शकंवा िॅशकंग वािरून जॉइंट कें द्ीकृत करा. (आकृती कं् 1)

9  तळािासून सुरू ्हरोणारे लीड/शसमेंट मरोटा्णर वािरून िाईि आशण 

शफशटंग्ज जरोडणे.

10  बॅ्रकेट घट्ट करा

11  शसमेंट जॉइंट बरा

12  गळतीसाठी टेस्  आयरोशजत करा

सुरबषितता

•  खराब झालेले टूल्स  वािरू नका.

•  सैल िकडीत घट्ट दुरुस्त करू नये.

•  उभ्ा िाईिला काटकरोनात शफक्स करा. (शचत्र 2)

•  ्हॉररझंटल  रेर्ा अचूक उताराची असावी.

•  जॉइंट व्यवस््थथित िूण्ण करा.

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळणी 2022) व्ायामे   1.10.96
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•  4 वे, 3 वे, Y बेंटशडंग , आशण दरवाजा शफशटंग वािरण्ािूववी बेंड. (शचत्र 3)

•  जॉइंट  िूण्णिणे तिासा. (शचत्र 4)

Fig 4

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळणी 2022) व्ायामे  1.10.96
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस 1.10.97
प्लंिर (Plumber) - पाणी पुरवठा यलंत्रणा                                                    

क�न्सल् फ्लबशलंग टाकीची इन्सहॉिेशन (Installation of concealed flushing cistern)
उबदिषे् : या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• क�न्सल् फ्लबशलंग टाकीसाठी सामेानासह सव्ण मेटेरीयि तयार करा

• क�न्सल् फ्लबशलंग टाकी इन्सहॉि करा

• फ्लबशलंग टाकी िा जोडणे

• क�न्सल् फ्लबशलंग टाकी ची टेस्ट  घ्ा.

आवश्यकता (Requirements) 

टूल्स/इलंस्ट्रुमेेंट्स (Tools/Instruments) 

•  िाईि ररंच  - 1 No.

•  मेजरीगं  स्ील टेि  - 1 No.

•  स्ीररट लेव्ल  - 1 No.

•  वॉटर िंि प्ायर  - 1 No.

•  सू्क सॅ्नर  - 1 No.

•  ्हातरोडा  - 1 No.

• शिन्ी करो्डि फॅ्ट  - 1 No.

•  मरोटा्णर िॅन  - 1 No.

•  ट्र ॉवेल  - 1 No. 

उपकरणे (Equipment)

•  ्हातरोडा शड्र शलंग मिीन  - 1 No. 

•  वॉल चेशसंग मिीन  - 1 No. 

मेटेरीयि/कलं पोनलंन्टस (Materials/Components) 

•  कस्न्स्डि फ्शिंग टाकी   - as reqd.

•  E.W.C  - as reqd.

•  थे्ड सील मटेरीयल  - as reqd.

•  शसमेंट  - as reqd.

•  बारीक वाळू  - as reqd.

•  कॉटन वेस्   - as reqd.

•  ्हॉक सॉ बे्ड  - as reqd.

• िांढरा शसमेंट - as reqd.

प्ररोशसजर (PROCEDURE) 

1  कस्न्स्डि  फ्शिंग टाकी  सव्ण उिकरणे आशण करोणत्या्ही दृश्य 

दरोर्ांस्ह तिासा.

2  यरोग्य ्ॅहन्ड  टूल्स आशण मटेरीयल शनवडा.

3  जॉब िीट िाहून आकृती काढा. (आकृती कं् 1)

4  कस्न्स्डि फ्शिंग टाकीसाठी शवटांच्ा शभंतीमधे् ्थथिान माशकयं ग  करा.

5 वॉल कशटंग मिीन, करो्डि फॅ्ट शिन्ी आशण बॉल िेन ्ॅहमर (शकंवा) 

्ॅहमर शड्र शलंग मिीनस्ह ्हरोल्स  करणे.

6  वॉल टाइट प्ायवुड िॅशकंग आशण वॉल बॅ्रकेट शफस्कं्सग. (शचत्र 2)

7 बॅ्रकेटवर कस्न्स्डि  फ्शिंग टाके शनशचित करा. (शचत्र 3)

8  फ्शिंग टाक्ािासून फ्ि िाईिला E.W.C ला माशकयं ग  करा.

9  बारीक दात ्ॅहक सॉ बे्ड (शकंवा) िाईि कटर (शचत्र 4) वािरून 

माशकयं गनुसार कट करा

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



207

10 शभंतीतील िाईि ्हबमधे् गुळगुळीत प्रवेि सुशनशचित करण्ासाठी तीक्षण 

धार बेवेल करा. (शचत्र 5)

11 फ्ि िाईि टाक्ािी जरोडा आशण यरोग्य ्ँहड टूल्स वािरून लॉक नट 

घट्ट करा. (शचत्र 6) 

12 शवटांच्ा शभंतीमधे् पे्रस बटन ्हौशसंग स््थथिती माशकयं ग  करा.

13 शड्र शलंग मिीन वािरून 40 शममी ्हरोल्स  शड्र ल करा, पे्रस बटन दाबा. 

14 मागील नट घट्ट करणे, बा्ेहर बेंटशडंग  शकंवा केबल शसंक न करता बटण 

्हौशसंग स्क्ि करा. 

15 इनलेट व्ॉल्वव् टाकीतील िाण्ाच्ा िातळीिी जुळवून घेत आ्ेह.

16 युररोशियन वॉटर बंद िॅन कनेक्ट करा आशण सीट कव्र शनशचित करा. 

17 वाटरपू्रफ शसमेंट शकंवा िांढर् या शसमेंटने वाटीभरोवती अंतर सील करा. 

(शचत्र 7) 

18 िाण्ाची गळती न ्हरोता फ्शिंग टाकीचे यरोग्य काम तिासा. 

19 घराची देखभाल आशण काम िूण्ण करणे.

सुरबषितता

फ्शिंग टाकी  आशण W.C िॅन काळजीिूव्णक ्हाताळा

स्स्ररट लेव्लच्ा मदतीने E.W.C िातळी तिासा

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळणी 2022) व्ायामे  1.10.97
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.11.98
प्लंिर (Plumber) - िेंडबिलंग  आबि पािी पुरवठा प्रिाली                                                   

िेंडबिलंग मशीनमध्ये पाईप वाकवण्ाचये प्रात्यबषिक (Demonstrate bending of pipes in 
bending machine)
उबदिष्ये:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

•  पाईप वाकण्ासाठी G.I पाईप तयार करा

•  पाईप िेंडबिलंग (पोर्टेिल हातानये चालिारये  पाईप िेंिर) आबि हायि्र रॉबलकसाठी पाईप िेंिर तयार करा

•  पाईप िेंिरनये G.I पाईप वाकवा

•  कोनात वाकलयेला पाईप तपासा.

  आवश्यकता (Requirements)
रू्ल्स/इलंस्ट्रुमेंर््स (Tools/Instruments)

• बॉल पेन हातोडा  - 1 No.

• स्ील टेप/रुल   - 1 No.

• ट्र ाय से्कअर   - 1 No.

• मऊ हातोडा  - 1 No.

• माशकिं ग टूल  - 1 No.

  उपकरिये/मर्येरीयल/कलं पोनलंन्टस (Equipment/Materials 

Components)

• पोटटेबल बेंडशडंग मिीन  - as reqd.

•  सव्व अॅके्सरीजसह हायड्र ोशलक बेंडशडंग मिीन  - as reqd.

•  टेम्पलेट  - as reqd.

•  G.I पाईप (12 शममी - 75 शममी)  - as reqd.

•  लाकडी प्लग  - as reqd.

•  सुकी बारीक शसशलका वाळू  - as reqd.

•  हायड्र ॉशलक तेल  - as reqd.

•  मीशडया माशकिं ग  करणे  - as reqd.

प्रोशसजर PROCEDURE
काय्व 1:पोर्टेिल हॅन्ड ऑपयेरर्येि पाईप िेंिर

1  चौकोनीपणासाठी पाईप तपासा आशण ते बुरांपासून मुक्त 
असल्ाची खात्ी करा. बेंडच्ा मध्यभागी मोजा आशण माशकिं ग  
करा (शचत् 1).

2 मध्य रेषेपासून बेंडची सुरूवात आशण िेवट माशकिं ग  करा  
(शचत् 2).

3 पाईप बेंडशडंगसाठी पाईप बेंडर तयार करा.

4 मिीन योग्यररत्या ग्ाउशटंग करणे.

वाकताना स््थथिती योग्यररत्या सलंतुबलत असल्ाची खात्ी 
करा.

5 पाईप बेंडरसाठी पाईप शनवडा.

6  सव्व घटकांसह बेंडर तपासा (शचत् 3).

7  योग्य फॉम्वसह पाईप घाला.

8  लीव्रेज हँडल बंद करा.

मशीनला हळूहळू भार द्ा.

9  पाईपचा आवश्यक कोन बेंडशडंग .

10  वाकलेला पाईप तपासा.

11 टेम्पे्लट्स वापरून बेंडचा कोन आशण शत्ज्ा तपासा.  
(शचत् 4 आशण 5)

i   ट्र ायपॉड सँ्ड  ii पाईप स्ॉप लीव्र

iii  हँडल (शकंवा) लीव्र  iv इनसाइड फॉम्वर
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काय्व २:हायि्र रॉबलकसाठी िेंडबिलंग मशीन तयार करा

1  मिीन शनवडा आशण िोधा.

जर व्यव्थथिा असयेल तर आधीच्ा (आतील आबि मागये) आबि 

पाईपचा आकार आवश्यक आहये.

2  फॉम्वर सेट करा.

3  पे्रिर ररलीज व्ॉल्वव् उघडा.

4  आतील फॉम्वर घाला.

5  पाईप योग्य शठकाणी सेट करा.

6  बेस पे्लट योग्य होल्स  वर बंद करा.

7  पे्रिर ररलीज व्ॉल्वव् बंद करा.

8  ऑपरेशटंग लीव्र खेचा आशण पुि करा.

पाईपला दाि द्ा, तये िेंडबिलंग  होऊ शकतये.

9  आतील फॉम्वस्व अदलाबदल करण्ायोग्य आहेत आशण 75 

शममी व्ासापयिंत पाईप्स वाकण्ास सक्षम आहेत. (शचत् 

1A,1B,1C,1D,1E&1F)

• आतील फॉम्वर

•  मागे फॉम्वर

•  हायड्र ॉशलक रॅम

•  पे्रिर ररलीज व्ॉल्वव्

• ऑपरेशटंग लीव्र

•  ब्ीड सू्क

•  बेस  पे्लट

10  खेचणे थांबवा आशण ऑपरेशटंग लीव्रने पुि करा.

खयेचा आबि ढकलण्ाची प्रोबसजर  करून वाकण्ासाठी 

आवश्यक कोन बमळवा.

11  पे्रिर ररलीज व्ॉल्वव् उघडा.

12 बेस पे्लट उघडा आशण मिीनमधून पाईप काढा.

13 टेम्पे्लट वापरून पाईप वाकवण्ाचा कोन तपासा.

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळिी 2022) व्यायाम  1.11.98
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.11.99
प्लंिर (Plumber) - िेंडबिलंग  आबि पािी पुरवठा प्रिाली                                                   

वयेगवयेगळ्ा व्यासाचये G.I पाईप वयेगवयेगळ्ा कोनात वाकवा (Bend G.I pipe of different 
diameter in different angle)

एक्सरसाईस   क्रमालंक १.६.३४ पहा

प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.11.100
प्लंिर (Plumber) - िेंडबिलंग  आबि पािी पुरवठा प्रिाली                                                   

ि्र रॉइलंग  आबि मापनानुसार G.I पाईप वाकवा (Bend G.I pipe as per drawing and 
measurement)

एक्सरसाईस   क्रमालंक १.६.३४ पहा
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.11.101
प्लंिर (Plumber) - िेंडबिलंग  आबि पािी पुरवठा प्रिाली                                                   

वयेगवयेगळ्ा व्यासाचये पीव्ीसी पाईप वयेगवयेगळ्ा कोनात कोरड्ा वाळूनये गरम करून वाकवा  
(Bend PVC pipe of different diameter in different angle with dry sand by 
heating)
उबदिष्ये:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

•  िेंडबिलंग साठी पीव्ीसी पाईप तयार करा

•  पीव्ीसी पाईप िेंडबिलंग मशीन तयार करा

•  िेंडबिलंग ची प्रोबसजर  स्पष् करा.

  आवश्यकता (Requirements)
रू्ल्स/इलंस्ट्रुमेंर््स (Tools/Instruments)

• सुरक्षा चष्ा  - 1 No.

• श्वसन यंत्  - 1 No.

• उष्णता प्रशतरोधक हातमोजे  - 1 No.

• स्ील लोकर  - 1 No.

• सँड पेपर  - 1 No.

• मेजरीगं  टेप  - 1 No.

• हॅकसॉ  - 1 No.

•  लाकडी धातू  - 1 No.

  उपकरिये/मर्येरीयल/कलं पोनलंन्टस (Equipment/Materials 

Components)

•  हीट गन  - as reqd.

•  पीव्ीसी पाईप कशटंग मिीन  - as reqd.

•  पीव्ीसी पाईप बेंडशडंग हीटस्व  - as reqd.

•  बेंड स्पपं्रग 25 शममी  - as reqd.

•  P.V.C पाईप 25 शममी∅	 - as reqd.

प्रोशसजर PROCEDURE
काय्व 1:ओव्न वापरिये

1   पाईप भरण्ासाठी गरम वाळू वापरा आशण ते कोसळल्ाशिवाय 

बेंडशडंग करा.

2   तुमचे ओव्न 425°F (281.3°C) पयिंत गरम करा

3   पाईप वाळूने भरा जेणेकरून ते एका टोकापासून बेंड ब्ॉकच्ा काही 

इंच मागे असेल. 

4   ओव्न- सेफ शडिमधे्य वाळू घाला आशण ओव्नमधे्य ठेवा.

5   गरम वाळू पुन्ा पीव्ीसी पाईपमधे्य काळजीपूव्वक ओता.  

(आकृती कं् 1)

6   तुमच्ा इस्पछित आकारात हळूहळू पाईप वाकवा.

7   वाळू ररकामी करा आशण पाईप थंड होऊ द्ा.

Fig 1
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काय्व 2:हयेअर ि्र ायर बकलं वा हीर् गन वापरिये

1  शनयोशजत पेक्षा दोन ते तीन इंच वर झाकण्ासाठी पाईप पुरेिी वाळूने 

भरा. 

2  तुमच्ा शनयोशजत बेंडभोवती समान रीतीने उष्णता लावा.

3  आवि् यकतेनुसार अशधक उष्णता लावून पाईप हळूहळू वाकवा.

4  वाळू काढा आशण पाईप थंड होऊ द्ा.

सुरबषितता

•  वाकण्ाची प्रोशसजर  हवेिीर के्षत्ात आयोशजत करणे आवश्यक आहे.

•  नेहमी संरक्षणात्मक कपडे वापरा.

•  सुरक्षा चष्ा वापरा.

•  उघड्ा ज्ाळा शकंवा जास्त तापमानात पाईप उघडू नका.  

(आकृती कं् 1)
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Fig 2
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.11.102
प्लंिर (Plumber) - िेंडबिलंग  आबि पािी पुरवठा प्रिाली                                                   

C.I पाईप कापण्ाची आबि जोिण्ाची प्रोबसजर  दाखवा (Demonstrate process of C.I 
pipe cutting and joining)

एक्सरसाईस   क्रमालंक १.६.३२ आबि १.६.४२ पहा

उबदिष्ये:या एक्रसाईस  च्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल

• C.I पाईप कबर्लंगसाठी रू्ल्स ओळखा

•  ि्र रॉइलंग नुसार रयेषा माबकिं ग  करा

•  C.I पाईप्स कापून र्ाका

•  C.I पाईप्समध्ये सामील व्ा.

प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.11.103
प्लंिर (Plumber) - िेंडबिलंग  आबि पािी पुरवठा प्रिाली                                                   

वयेगवयेगळ्ा बवभागात वयेस्ट  पाईप लाईनसाठी C.I पाईप बिबर्लंगची प्रोबसजर (Process of C.I 
pipe fitting for waste pipe line in different section)

एक्सरसाईस   क्रमालंक १.१०.९६ पहा

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळिी 2022) व्यायाम  1.11.101
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.11.104
प्लंिर (Plumber) - िेंडबिलंग  आबि पािी पुरवठा प्रिाली                                                   

िाहयेरील मातीचये पाईप बिस्क्सलंगची प्रोबसजर  लागू करा (Employ process of fixing of 
external soil pipe)
उबदिष्ये:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• ि्र रॉइलंग  वाचा

•  कामाच्ा बठकािी ि्र रॉइलंग नुसार मोजा आबि माबकिं ग  करा

•  र््र ॅप  आबि बवद्मान लाइन कनयेक्ट करा

•  पाईप लाईन्स तपासा आबि र्येस्ट  करा.

आवश्यकता (Requirements)
रू्ल्स/इलंस्ट्रुमेंर््स (Tools/Instruments)

•  मेजरीगं  टेप  - 1No.

•  कुदळ  - 1No.

•  ट्र ॉवेल  - 1No.

•  मोटा्वर पॅन  - 1No.

•  पं्लब बॉब  - 1No.

•  स्पप्रट पातळी  - 1No.

•  स््र ेट एज  - 1No.

•  वॉटर टू्ब लेव्ल  - 1No.
  उपकरिये/मर्येरीयल/कलं पोनलंन्टस (Equipment/
  Materials / Components)

•  PVC शकंवा C.I पाईप  - as reqd.

•  कातलेले सूत  - as reqd.

•  ब्ोथ  सूत  - as reqd.

•  शिसे  - as reqd.

•  शसमेंट  - as reqd.

•  सॉल्वव्ेंट शसमेंट  - as reqd.

•  बारीक नदी वाळू  - as reqd.

•  एकशत्त  - as reqd.

•  दरवाजा बेंडशडंग   - as reqd.

•  दरवाजा “टी”  - as reqd.

•  साधा बेंड  - as reqd.

•  साधा “टी”  - as reqd.

•  कॉलर  - as reqd.

 

प्रोशसजर PROCEDURE
1 लाइन िोधा.

2  ट्र ॅप साठी शवद्मान रेषा मोजा आशण माशकिं ग  करा. 

3  आवश्यक मटेरीयल तयार करा.

4  ट्र ॅप  आवश्यक चेंबरला जोडा. (आकृती कं् 1)

ि्र रॉइलंग नुसार पाईप लाईन्स जोिण्ासाठी बिबर्लंग्जची 

आवश्यकता असल्ास 

5  पाईशपंग शसस्म तपासा.

उपलब्ध असल्ास  वास, धूर, गलंध, पािी र्येस्ट करा. 

सुरबषितता

• खराब झालेले टूल्स  वापरू नका.

•  काम करण्ापूववी सव्व पूण्व शफशटंग तपासणे आवश्यक आहे. 

•  सव्व माशक्व ग  अचूक असल्ाची खात्ी करा.

•  हॉररझंटल  रेषा अचूक उतारामधे्य असावी. 

•  चांगल्ा शफशनशिंगचा जॉइंट पूण्व करा.

•  W.C शफस्पकं्गची पातळी तपासा.

Fig 1
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PLUMBING WORK OF ONE PIPE SYSTEM

•  जॉइंट  पूण्वपणे तपासा. (शचत् 2)
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प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळिी 2022) व्यायाम  1.11.104
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.11.105
प्लंिर (Plumber) - िेंडबिलंग  आबि पािी पुरवठा प्रिाली                                                   

पावसाचये पािी गर्र आउर्लयेर् आबि ग्ाउलंि पाईप बिक्स करण्ाच्ा प्रबक्रययेचये प्रात्यबषिक  
(Demonstrate process of fixing of rain water gutter outlet & ground pipe)
उबदिष्ये:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

•  मयेर्ल शरॉपच्ा र्ोकावर पावसाच्ा पाण्ाचये गर्र दुरुस्त करा

•  PVC पाईप गर्रला जोिा

•  पाईपच्ा शयेवर्ी पाईप शू एकत् करा.

आवश्यकता (Requirements)
रू्ल्स/इलंस्ट्रुमेंर््स (Tools/Instruments)

•  मेजरीगं  टेप  - 1 No.

•  हातोडा  - 1 No.

•  शिन्ी  - 1 No.

•  ट्र ॉवेल  - 1 No.

•  सू्क ड्र ायव्र  - 1 No.

•  स्पप्रट पातळी  - 1 No.

•  मोटा्वर पॅन  - 1 No.

•  पं्लब बॉब  - 1 No.

•  कुदळ  - 1 No.

•  रॉल/जंपर  - 1 No.
उपकरिये/मर्येरीयल/कलं पोनलंन्टस (Equipment/

  Materials / Components)

•  शड्र शलंग मिीन  - as reqd.

•   मेसन खडे्  - as reqd.

•   पाईप पीव्ीसी 6”  - as reqd.

•   पाईप िू पीव्ीसी  - as reqd.

•   स्वैन नेक बंद सेट  - as reqd.

•   मेटल िीट  - as reqd.

•   गटर  - as reqd.

•   कॅ्म्प, शसमेंट, वाळू  - as reqd.

•   एकशत्त  - as reqd.

•   सॉल्वव्ेंट शसमेंट  - as reqd.

•   पीव्ीसी बेंड  - as reqd.

•   कंस  - as reqd.

प्रोशसजर PROCEDURE

काय्व 2:पावसाच्ा पाण्ाचये गर्ार दुरुस्त करिये

काय्व 1:रयेन वरॉर्र गर्र आउर्लयेर् आबि ग्ाउलंि पाईप बिक्स करण्ािदिल प्रबशषििाथिथींना प्रात्यबषिक दाखवा

1  गटर जागी जा

2  मेटल िॉपच्ा टोकावरील गटर दुरुस्त करा.

3  पावसाच्ा पाण्ाच्ा पाईपची मध्यवतवी रेषा मोजा आशण माशकिं ग  करा.

4  पावसाच्ा पाण्ाचा पाईप गटरमधे्य जोडण्ासाठी बाहेर द्ा.

5  आवश्यक लांबीच्ा कंसात पावसाच्ा पाण्ाच्ा पाईपचे शफक्  करा.

6  कटरच्ा तळापासून पाईप जोडा.

7  पं्लब बॉबसह पाईपची व्टवीकली  टेस्  करा.

सुरबषितता

•  जॉइंट वरील संपूण्व शफशटंग तपासा.

जर पाईपच्ा तळाशी असयेल तर जबमनीच्ा पातळीपासून 50 

बममी उलंचीवर िूर् बनबचित करण्ासाठी आम्ी पाईप शू प्रदान 

करिये आवश्यक आहये.
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प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळिी 2022) व्यायाम  1.11.105
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.11.106
प्लंिर (Plumber) - िेंडबिलंग  आबि पािी पुरवठा प्रिाली                                                   

वयेस्ट  पाईप लाईनच्ा मयेजरी लंग  प्रबक्रययेचये प्रात्यबषिक  (Demonstrate process of 
measurement of waste pipe line)
उबदिष्ये:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• लयेआउर् वाचा

• मर्येरीयल ची यादी तयार करा

• पाईपला बवद्मान पाईप लाईनशी जोििये

• मयेजरी लंग  घ्ा.

आवश्यकता (Requirements)
रू्ल्स/इलंस्ट्रुमेंर््स (Tools/Instruments)

•  पाईप पाना 250 शममी, 300 शममी  - 2 No.

•  सॅ्नर सेट  - 1 No.

•  हॅमर बॉल पेन  - 1 No.

•  शिन्ी फॅ्ट  - 1 No.

•  वॉटर पंप प्लायर  - 1 No.

•  सू्क ड्र ायव्र १२”  - 1 No.

उपकरिये/मर्येरीयल/कलं पोनलंन्टस (Equipment/ Materials / Com-

ponents)

•   हातोडा शड्र शलंग मिीन  - 1 Set.

•   P.V.C कनेक्शन 1/2” हेवी डु्टी  - 1 No.

•   G.I शफशटंग  -  as reqd.

•   G.I.पाइप  -  as reqd.

•   थे्ड सील मटेरीयल   -  as reqd.

•   मीशडया माशकिं ग  करणे  -  as reqd.

•   शविेष कॅ्म्प  -  as reqd.

प्रोशसजर PROCEDURE

1   पाईप वॉि बेशसनपासून इन्से्क्शन चेंबरपयिंत एल्ो-1 क्मांक, टी-2 

क्मांक 2 मीटर पाईपसह वापरून जोडा.

2   6 मीटर पाईप वापरून पाईप एका चेंबरमधून दुसर् या चेंबरला जोडा.

3   दुसरी बाजूची बाथरूम वेस् वॉटर लाइन एल्ो-1no., tee-1no च्ा 

मदतीने चेंबरला जोडते. आशण पाईप 1.5 मी. (आकृती कं् 1)

अलंदाज

•  एल्ो - 2 नग  •    टी - 3 नग.

• पाईप - 9.5 मी  •    सॉल्वव्ेंट शसमेंट - 200 शम.ली.

•   गल्ी चेंबर - 30 x 30 सेमी. 

•   कव्रसह चेंबर फे्म

30
 c

m
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.11.107
प्लंिर (Plumber) - िेंडबिलंग  आबि पािी पुरवठा प्रिाली                                                   

सोलर वरॉर्र हीबर्लंग बसस्टमच्ा कामाचये प्रात्यबषिक (Demonstrate working of solar 
water heating system)
उबदिष्ये:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

•  सोलर वरॉर्र हीर्रचये भाग ओळखा

•  गरम आबि थिलंि पाईप लाईन्स शोधा.

आवश्यकता (Requirements)
रू्ल्स/इलंस्ट्रुमेंर््स (Tools/Instruments)

• पं्लबर टूल शकट  - 1 No.

• मेजरीगं  टेप  - 1No.

• टेस्र   - 1 No.

• सॅ्नर सेट 12”  - 1 No.

उपकरिये/मर्येरीयल/कलं पोनलंन्टस  (Equipment/ Materials / Com-

ponents)

•  सोलर वॉटर हीटर  - as reqd.

•  मोबाइल तेल  -  as reqd.

•  इनु्लेटर  -  as reqd.

•  पाईप्स आशण शफशटंग्ज  -  as reqd.

•  शसमेंट मोटा्वर  -  as reqd.

प्रोशसजर PROCEDURE
काय्व 1:सोलर वरॉर्र हीबर्लंग बसस्टमच्ा कामाचये प्रात्यबषिक
1   सोलर वॉटर हीटर प्रणालीचे भाग ओळखणे (शचत् 1).

2   पाण्ाच्ा पाईप लाईन्चे कनेक्शन तपासा (शचत् 2).

3   सोलर वॉटर हीटर बसवणे तपासा.

4   लेआउटनुसार शदलेल्ा शवद्त कनेक्शनची तपासणी करा. 

5   स्पस्च चालू करा आशण हीशटंग एशलमेंट फंक्शन तपासा. 

6   फ्ीझ संरक्षण प्रणाली तपासा.
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7   ओव्र हीट प्रोटेक्शन शसस्म फंक्शनची तपासणी करा  

(शचत् 3 आशण 4).

सुरबषितता बर्पा

•   योग्य टूल्सचा वापर करा

•   सुरक्षा उपकरणे वापरा.

•   शवजेच्ा तारांमधे्य िेडिाड करू नका.

•   शवद्त पॉइंट  आशण बोड्व तपासा.

•   गरम पाण्ाचे कनेक्शन फक्त डाव्ा हाताला द्ावे.

उलंच इमारती लंसाठी सोलर वरॉर्र हीर्स्स (बचत् 5 आबि 6)

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळिी 2022) व्यायाम  1.11.107
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.11.108
प्लंिर (Plumber) - िेंडबिलंग  आबि पािी पुरवठा प्रिाली                                                   

पाण्ाच्ा तापमानाचये बवश्येषि करा (गरम आबि थिलंि) (Analyse temperature of water 
(hot and cold)
उबदिष्ये:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

•  थिमा्समीर्र तयार करा

•  गरम पािी आबि थिलंि पाण्ाचये तापमान तपासा.

आवश्यकता (Requirements)
रू्ल्स/इलंस्ट्रुमेंर््स (Tools/Instruments)

•  पं्लबर टूल शकट - 1 क्.

उपकरिये/मर्येरीयल/कलं पोनलंन्टस (Equipment/ Materials

Components)

•  थमा्वमीटर - 1 क्.

•  हातमोजे - आवश्यकतेनुसार.

•  गॉगल - आवश्यकतेनुसार.

•  G.I डेटा िीट - आवश्यकतेनुसार.

प्रोशसजर PROCEDURE
काय्व १: गरम पाण्ाच्ा तापमानाचये बवश्येषि करा

1   खोली मोजण्ासाठी चांगले स्थान िोधा. (हे एखाद्ा डॉक शकंवा 

बोटीवरून होईल ते ओळखा शजथे तुम्ाला खोल पाण्ात प्रवेि असेल.)

2   जर तुम्ी शकनाऱ्याजवळ नमुने घेत असाल तर संरक्षक हातमोजे घाला.

3   अनेक शठकाणी तापमान तपासणी 5 सेमी खोलीपयिंत पाण्ात बुडवून 

पृष्ठभागावरील पाण्ाचे तापमान मोजा.

4   एकतर तुमचे शडशजटल थमा्वमीटर वजन करा आशण कमी करा शकंवा, 

TERC वॉटर पंप वापरा, पाण्ाचे नमुने 5 खोलीवर घ्ा (जर तुम्ी 

पृष्ठभागाची टेस्  केली नसेल), 10cm, 50cm, 100cm, 150cm आशण 

(पया्वयी) 200cm आशण असेच.

5   तापमान तपासणी वापरून िेतातील या पाण्ाच्ा नमुन्ांचे तापमान 

मोजा.

काय्व २: थिलंि पाण्ाच्ा तापमानाचये बवश्येषि करा
1   तापमान तपासणी शकंवा थमा्वमीटर वापरून, पाण्ाच्ा िरीरावर 

अनेक शठकाणी हवेचे तापमान मोजा.

2   ऊन आशण सावली दोन्ी शठकाणी मोजण्ाचे सुशनशचित करा.

3   डेटा िीटवर तापमान माशकिं ग  करा.

काय्व ३:गरम आबि थिलंि पाण्ाच्ा तापमानाचये बवश्येषि करा

1   नेहमी डाव्ा बाजूला गरम पाणी शनशचित करा.

2   उजव्ा बाजूला ठेवलेल्ा थंड पाण्ाच्ा पाईपची खात्ी करा.

3   शहवाळ्ाच्ा हंगामात थंड तापमान 55°F सहन करण्ासाठी 

जशमनीच्ा खाली असलेली पाण्ाची पाईप लाईन.

4   गरम पाण्ाचे स्थलांतर मया्वशदत करण्ासाठी वॉटर हीटरने उष्णता 

सापळे तयार केले आहेत ते तपासा.

5   PVC पे्रिर पाईपचे कमाल ऑपरेशटंग तापमान 140°F पेक्षा जास्त 

नसावे याची तपासणी करा.

6   गरम पाण्ासाठी नेहमी पीव्ीसी पाईप्स वापरा.

7   टॅप वॉटर से्ल टाळण्ासाठी गरम पाणी 49°C (120°F) पेक्षा जास्त 

गरम नसावे.

8   तुम्ी स्ि्व करून पाणी तपासा इतके गरम होऊ नये. ते चांगले पृथक् 

करण्ासाठी शडझाइन केले पाशहजे.

9   गरम आशण थंड पाण्ाच्ा पाईप्समधे्य अंदाजे 6 इंच अंतर असल्ाची 

खात्ी करा की थंड पाण्ाची लाइन गरम पाण्ाच्ा लाइनमधून उष्णता 

उचलत नाही.

10  ¾ इंच शकंवा त्याहून मोठ्ा असलेल्ा सव्व पाण्ाच्ा पाईप लाईन 
इनु्लेट केल्ा पाशहजेत.

11  दाब आशण तापमान वाढवणाऱ्या गरम आशण थंड पाण्ाच्ा व्वस्थेतून 
मागचा प्रवाह नाही हे तपासा.

12 टाकीच्ा तळािी साचलेल्ा गाळाचा गरम घटकांच्ा 
पररणामकारकतेवर पररणाम होणार नाही याची खात्ी करा.

सुरबषितता बर्पा

•   योग्य पाईप लाईन उत्खनन प्रोशसजर  सुशनशचित करा.

•   काम करताना योग्य PPE वापरा.

•   साइटवर वापरलेल्ा सव्व टूल्सची तपासणी करा.

•   आपत्ालीन शनग्वमन आशण उपकरणांसाठी स्ष्ट आशण सुलभ माग्व 
सुशनशचित करा.

•   पाण्ाच्ा पाईप लाईन इनु्लेट करताना नेहमी योग्य प्रोशसजर  वापरा

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



221

प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस 1.11.109
प्लंिर (Plumber) - िेंडबिलंग  आबि पािी पुरवठा प्रिाली                                                   

ि्र ाइलंग उबदिष्ालंनुसार गरम आबि थिलंि पाण्ाच्ा बवतरिासाठी पाईप लाईनची मालंििी(Layout 
pipe line for hot and cold water distribution as per drawing)
उबदिष्ये:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• मर्येरीयल ची यादी तयार करा

• िाथि र्ि आबि वरॉश ियेबसनला गरम पाण्ाचये कनयेक्शन द्ा

• वरॉर्र हीर्रचये बिक्स.

आवश्यकता (Requirements)
रू्ल्स/इलंस्ट्रुमेंर््स (Tools/Instruments)

• पाईप पाना 250 शममी, 300 शममी - 1 No.

•  सॅ्नर सेट - 1 No.

•  हातोडा - 1 No.

•  शिन्ी - 1 No.

•  टेस्र  - 1 No.

•  वॉटर पंप प्लायर - 1 No.

•  सू्क ड्र ायव्र - 1 No.

उपकरिये/मर्येरीयल/कलं पोनलंन्टस (Equipment/ Materials

Components)

• हातोडा शड्र शलंग मिीन  - as reqd.

•  P.V.C कनेक्शन 1/2” हेवी डु्टी  - as reqd.

•  G.I. शफशटंग  - as reqd.

•  G.I.पाइप  - as reqd.

•  थे्ड सील मटेरीयल   - as reqd.

•  मीशडया माशकिं ग  करणे  - as reqd.

•  शविेष कॅ्म्प  - as reqd.

प्रोशसजर PROCEDURE

1  इनलेट कनेक्शन वॉटर हीटरला जोडा.

2  हीटरच्ा लेआउटनुसार वॉि बेशसन आशण बाथ टब देण्ासाठी 

आउटलेट कनेक्शन.

3  वॉटर हीटरमधून आउटलेट पाईपचे कनेक्शन तपासा.

4  वॉटर हीटर चालू करा आशण गरम पाण्ाचा प्रवाह तपासा.

सुरबषितता

•  वॉटर हीटरचे योग्य अथ्व कनेक्शन प्रदान करा.

•  गरम पाण्ाचे कनेक्शन फक्त डाव्ा हाताला द्ावे.

काय्व 1:िाथि र्ि आबि वरॉश ियेबसनला गरम पाण्ाचये कनयेक्शन (बचत् 1)
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काय्व 2:वरॉर्र हीर्र दुरुस्त करा

1 कनेक्शन गरम आशण थंड पाण्ाच्ा ओळीसंाठी मटेरीयल तयार करणे. 2 गरम आशण थंड रेषा बाथ टब आशण वॉि बेशसनला जोडा.

3 वॉटर हीटरचे शफस्पकं्ग.

प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.11.110
प्लंिर (Plumber) - िेंडबिलंग  आबि पािी पुरवठा प्रिाली                                                   

गरम आबि थिलंि पाण्ाच्ा बवतरिासाठी पाईप लाईन िसवा(Install pipe line for 
distribution of hot and cold water)

एक्सरसाईस   क्रमालंक 1.11.10 पहा

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळिी 2022) व्यायाम  1.11.109
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस 1.11.111
प्लंिर (Plumber) - िेंडबिलंग  आबि पािी पुरवठा प्रिाली                                                   

गरम पाण्ाची व्यव्थथिा आबि सोलर वरॉर्र हीबर्लंग बसस्टम इलंस्टाल करा (Install hot water 
system and solar water heating system)
उबदिष्ये:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

•  कामाची जागा मोजा आबि माबकिं ग  करा

•  बभलंतीमध्ये वरॉर्र हीर्र लावा

•  इनलयेर् आबि आउर्लयेर् पाईप्स आबि बिबर्लंग्ज कनयेक्ट करा.

आवश्यकता (Requirements)
रू्ल्स/इलंस्ट्रुमेंर््स (Tools/Instruments)

• शिन्ी  - 1 No.

•  हातोडा  - 1 No.

•  पाईप डाय  - 1 No.

•  हँड हॅकसॉ  - 1 No.

•  सॅ्नर सेट  - 1 No.

•  सू्क ड्र ायव्र  - 1No.

•  मेजरीगं  टेप  - 1 No.

•  ट्र ॉवेल  - 1 No.

•  पाईप पाना 250 शममी, 300 शममी  - 1 No.

•  वॉटर पंप प्लायर  - 1 No.

यलंत्मर्येरीयल /उपकरिये (Machinery/Equipment)

•  तेलाचा डबा  - 1No.

•  पाईप व्ाइस   - 1No.

•  सोलर वॉटर हीटर पूण्व संच  - 1 No.

•  हातोडा शड्र शलंग m/c  - 1 No.

•  वॉटर हीटर पूण्व सेट  - 1 No.

•  टेस्र   - 1 No.

मर्येरीयल/कलं पोनलंन्टस ( Materials / Components)

•  G.I पाईप  - as reqd.

•  G.I शफशटंग  - as reqd.

•  P.V.C कनेक्शन  - as reqd.

•  नट आशण बोल्ट  - as reqd.

•  शसमेंट मोटा्वर  - as reqd.

•  कोन कॉक   - as reqd.

•  हँड हॅकसॉ बे्ड  - as reqd.

•  सुरक्षा वाल्व   - as reqd.

•  थे्ड सील मटेरीयल   - as reqd.

•  इनु्लेटर  - as reqd.

प्रोशसजर PROCEDURE
काय्व 1:वरॉर्र हीर्रची इन्सरॉलयेशन  (बचत् 1)

1  शफस्पकं्गची जागा शनवडा.

2  ते जागेवर धरा.

3  होस्प्ंडिग पॉइंट माशकिं ग  करणे.

4  शभंत मधे्य चेज घ्ा

5  शसमेंट काँक्ीटमधे्य बोल्टची आवश्यक स्पस्थती शनशचित करा 1:2:4 

बोल्टचा आकार उत्ादन कॅटलॉगमधून शनवडा.

6  कॉंशक्ट सांभाळा.

7  बोल्टद्ारे हीटरला स्पस्थतीत शनशचित करा.

8  नट घाला आशण घट्ट करा.

9  वाल्व शफक् केल्ानंतर आशण लवशचक पाईप वापरल्ानंतर व्टवीकली  

कनेक्ट इनलेट तपासा. 

10 पे्रिर ररलीफ व्ॉल्वव् आशण लवशचक पाईप शनशचित केल्ानंतर 

आउटलेट कनेक्ट करा. 

11  हीटरला शवद्त पुरवठ्ासाठी प्लग करा.

12  गळती असल्ास टेस्  करा.

सुरबषितता

•  शसमेंट काँक्ीट 1:2:4 च्ा प्रमाणात शभंतीमधे्य बोल्ट लावणे.

•  शभंतीमधे्य बोल्ट शफक् केल्ानंतर वॉटर हीटर लटकवा.

•  व्टवीकली  रेषा तपासा.

•  इलेस्पक्ट्र क पॉइंट आशण बोड्व तपासा.

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



224

सोलर वरॉर्र बसस्टमची इन्सरॉलयेशन (Installation of solar water system)
उबदिष्ये:एक्रसाईस  च्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल

•  कलयेक्टर माउलंर् करा

•  सोलर स्टोरयेज, हीर् एक्सचेंजर इलंस्टाल  करा

•  प्रयेशर पलंप आबि पाईप लाईन र्ाका

•  कलं र््र ोल ि्र ाईव्सह पाण्ाच्ा लाइन  िसवा.

काय्व 1:इन्सरॉलयेशन  चरि

क्ोज्ड - लूप सोलर वॉटर हीशटंग शसस्म इंस्ाल  करण्ासाठी बेशसक  

से्प्स  आहेत; 

1  सौर कलेक्टस्व ितावर माउंट करा. (आकृती कं् 1)

2  सोलर स्ोरेज टँक आशण हीट एक्चेंजर इंस्ाल  करा.

3  ग्ायकोल लूपसाठी पाइशपंग आशण पे्रिर पंप इंस्ाल  करा.

4  वॉटर पाईशपंग इंस्ाल  करा.

5  कंट्र ोल इंस्ाल  करा.

6  प्रणाली भरा.

7  पाणी आशण ग्ायकोल लाईन् इनु्लेट करा. (शचत् 2)

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळिी 2022) व्यायाम  1.11.111
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.11.112
प्लंिर (Plumber) - िेंडबिलंग  आबि पािी पुरवठा प्रिाली                                                   

गरम आबि थिलंि पाण्ाच्ा पाईप लाईनच्ा बवतरिाचये प्रतीक िनवा (Symbolise distribution 
of hot and cold water pipe line)
उबदिष्ये:या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

•  गरम आबि थिलंि पाण्ाच्ा पाईप लाईनच्ा बवतरिाचये प्रतीक आहये.

प्रोशसजर PROCEDURE
काय्व 1: गरम आबि थिलंि पाण्ाच्ा पाईप लाईनची बचन्ये (बचत् 1)

क्र .क्र वि्सन बचन्

1

2

3

4

गरम पाण्ाची पाईप लाईन

थंड पाण्ाची पाईप लाईन

CW3 गरम पाणी

थंड पाणी

-------HW---------

-------CW---------

--------H---------

--------सी---------

Fig 1

PB
N

25
14

6H
1

HOT AND COLD WATER PIPE LINE
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काय्व 2:गरम आबि थिलंि पाण्ाच्ा पाईप लाईनचये प्रबतकात्मक बिलयेव्री  

गरम आबि थिलंि पाण्ाच्ा पाईप लाईनच्ा प्रबतकात्मक बवतरिाशी 

सलंिलंबधत कलं पोनलंन्टस 

1  शडलेव्री  प्रणालीमधे्य गुणवत्ा शनशचित असावी याची खात्ी करा.

2  पुरेिा दाबाने सव्व इस्पछित शठकाणी पाणी पुरवठा करण्ास सक्षम 

असणे आवश्यक आहे.

3  शपण्ाच्ा पाण्ाचा PH तपासा. ते 6.5 पेक्षा कमी नसावे ज्ामुळे 

आरोग्य समस्ा शनमा्वण होतात.

4  गरम हवा पाईपपयिंत पोहोचू नये म्णून शविेष बाष्प अवरोध गंुडाळलेले 

पाईप इनु्लेिन प्रदान करा.

5  उष्णतेचे नुकसान कमी करण्ासाठी गरम पाण्ाच्ा पाईपभोवती 

योग्य इनु्लेिन सुशनशचित करा, जेव्ा पाणी नळ्ापयिंत जाते.

6  हीशटंग घटकांची तपासणी करा.

7  गरम पाण्ाचा प्रवाह इतका मंद असल्ास पाण्ाच्ा टाकीतील गाळ 

तपासा.

8  शडप टू्ब फंक्शन तपासा जर शडप टू्ब तुटली तर गरम पाण्ाचे 

तापमान अचानक कमी होईल.

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळिी 2022) व्यायाम  1.11.112
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.12.113 
प्लंिर (Plumber) - टाकीची इन्स्टॉलेशन , चाचण्ा आबि देखभाल                                                     

वेगवेगळे टॅप, वाल्व , टाके इत्ादी लंची दुरुस्ी करिे., (Perform repairing of different 
tap, valve, cistern etc.,)
उबदिषे् : या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• पाण्ाच्ा नळाची दुरुस्ी करा

•  वाल्वव्हची दुरुस्ी करा

•  फ्लबशलंग टाकीची दुरुस्ी करा.

आवश्यकता (Requirements)

साधने/उपकरि (Tools/Instruments)

• प्लंबर टूल शकट  - 1 No.

•  गवलंडी हॅन्ड  टूल्स  - 1 No.

•  डाय सेट  - 1 No.

उपकरिे (Equipments)

•  पाईप व्ाइस   - 1 No.

•  बेंच व्ाइस  - 1 No.

•  हातोडा शडरि शललंग मिीन  - 1 No.

•  तेलाचा डबा  - 1 No.

मटेरीयल/कलं पोनलंन्टस (Materials/Components)

•  गेट व्हॉल्वव्  - as reqd.

•  एसे्स्ोस दोरी  - as reqd.

•  C.P. कोन कहॉक   - as reqd.

•  फ्लि टाकी P.V.C  - as reqd.

•  ½ P.V.C होज कनेक्टर  - as reqd.

•  पाईपचा आवश्यक आकार  - as reqd.

•  गॅ्न्ड  दोरी  - as reqd.

•  थे्ड सील मटेरीयल   - as reqd.

•  खडू पावडर  - as reqd.

•  गली टरि ॅप  - as reqd.

•  जाळी  - as reqd.

•  ब्ोथ  यान्न  - as reqd.

•  वीट  - as reqd.

•  अशरिकेट - as reqd.

•  नदीची बारीक वाळू  - as reqd.

•  C.I. कव्रसह फे्म - as reqd.

•  मल्ी फ्लो टरि ॅप  - as reqd.

प्रोशसजर (PROCEDURE)

काय्न 1 : पाण्ाच्ा नळाची दुरुस्ी

माजी सलंदभ्भ घ्ा. क्र. 1.10.88 (काय्भ 7)

काय्न 2 : व्ह्टॉल्वव्ह दुरुस् करिे

माजी सलंदभ्भ घ्ा. क्र. 1.10.88 (टास्क 8)

काय्न 3 : फ्लबशलंग टाकीची दुरुस्ी

1 स्हॉप कहॉक बलंद करून फ्लशिलंग टाक्ाला पाणीपुरवठा बलंद करा

2 ओव्र फ्लो पाईप भरल्ावर पाण्ाची पातळी आशण पातळी िोधा.

3  पाण्ाचा शनचरा होण्ासाठी टाकी फ्लि करा.

4  स्लंज शकलं वा कापडाने आत मोप करा.

5  पाईप ररलंच वापरून टाकीतून लवशचक पाईप काढा.

6  फ्लोट व्हॉल्वव् अनसू्क करा आशण ते काढा. (आकृती  १ आशण २)

7 वाल्व, वहॉिर, लीव्र इत्यादीची स््थथती तपासा. (शचत्र 3)

8 तळािी असलेल्ा बोटाने लहॉक नट घट्ट करा.

9 लवशचक पाईपचा चेक नट टाक्ाला घट्ट करा.

10 फ्लोट व्हॉल्वव्ची मुक्त हालचाल तपासा.

11 पाणीपुरवठा चालू करा.

12 आऊट लेट आशण इनलेटची गळती तपासा.

13 योग्य काय्न तपासा. (शचत्र 2)

14  पाण्ाची पातळी जास्त असल्ास, म्णजे आवश्यक पातळीपासून वर 

असल्ास फ्लोट हात खाली वाकवा. (ओव्रफ्लो पातळी खाली 25 

शममी) (शचत्र 4).

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



228

15  पाण्ाची पातळी कमी असल्ास रहॉड वर वाकवा. (शचत्र 4)

सुरबषितता

• योग्य टूल्सचा वापर करा

• फ्लोट व्हॉल्वव् फक्त सॅ्नरने काढून टाकणे.

काय्न 4 : सायफोबनक पािी

क्ासेट पािी गळती झाल्ास.

1 फ्लि टँक हँडल लीव्र काढा.

2  रबर वहॉिरसह सायफोशनक युशनट काढा.

व्टॉशर जीि्भ झाले असल्ास, ते िदला.

काय्न 5 : अयोग्य बसफोबनक व्टॉशर

फ्लश टँकचे पािी योग्यररत्ा काय्भ करत नसल्ास.

1 फ्लि टाकीच्ा तळािी असलेला चेक नट काढा. 

2 सायफोशनक युशनट बदला.

3 युशनट पुन्ा एकत्र करा.

4 पाण्ाचा प्रवाह तपासा.

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळिी 2022) व्ायाम  1.12.113
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस 1.12.114 
प्लंिर (Plumber) - टाकीची इन्स्टॉलेशन , चाचण्ा आबि देखभाल                                                     

मेजरी लंग  उबदिष्ालंनुसार ओव्हर हेड टाकीचे िालंधकाम प्ात्बषिक (Demonstrate construction 
of over head tank as per measurement)
उबदिषे् : या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• हेड पाण्ाच्ा टाकीवर R.C.C चे िालंधकाम प्दबश्भत करा

• फॅ्लट िेस टाकीचे िालंधकाम प्दबश्भत करा.

प्रोशसजर (PROCEDURE)

1 प्रशिक्षकाने दाखवावे. ओव्र हेड टाकीचे नाव आशण बालंधकाम आकृती 

1 मधे् दाखवले आहे.

2 प्रशिक्षकाने एक तक्ता मालंडावा.

3 R.C.C से्कअर ओव्र हेड टाकी डेटा (शचत्र 1).

• टाकीचा आकार - 3300x3300 शममी.

•  टाकीच्ा शभलंतीची उलंची - 3 मी.

•  फ्ी बोड्न - 0.5 मी.

•  तळाच्ा सॅ्बची जाडी 150 शममी.

•  कव्र सॅ्बची जाडी 100 शममी.

•  स्तलंभाच्ा िीर््न्थथानी बीमचा आकार 250x250mm.

•  बे्सेसचा आकार - 250x250 शममी.

•  बे्सेसचा आकार - 250x300 शममी.

•  G.L पासून स्तलंभाची उलंची 6m.

•  मॅनहोलचा आकार - 600mmx600mm.

•  टाकीच्ा आत पाण्ाची खोली - 2.5 मी.

•  पायाची खोली G.L खाली - 1200 शममी.

•  स्तलंभाच्ा पायाचा आकार - 1400x1400 शममी.

•  इनलेट, आउटलेट आशण ओव्रफ्लो पाईप्सचा व्ास - 200 शममी.

• सू्र पाईपचा व्ास - 150 शममी.

•  व्ेंट पाईपचा व्ास - 150 शममी.

•  आवश्यक असलेला कोणताही अशधक डेटा योग्यररत्या गृहीत 

धरला जाऊ िकतो.© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



230 प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळिी 2022) व्ायाम  1.12.114

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



231

प्लंबिलंग (Plumbing)              व्ायाम  1.12.115 
प्लंिर (Plumber) - टाकीची इन्स्टॉलेशन , चाचण्ा आबि देखभाल                                                     

देखभाल आबि ररकलं डीशन पाईप लाईन (Maintenance and recondition pipe line)
उबदिषे् : या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• गळतीचे कनेक्शन दुरुस् करण्ासाठी मटेरीयल तयार करा

• पािीपुरवठा यलंत्रिा, िाथ टि, व्टॉश िेबसन आबि बसलंकमधील गळती शोधिे 

• पािीपुरवठा पाईप लाईन्समधील ज्टॉइलंट बफक्स करा

• पािीपुरवठा यलंत्रिेतील िाथ टि, व्टॉश िेबसन आबि बसलंकमधील ज्टॉइलंट  दुरुस् करा.

आवश्यकता (Requirements)
साधने/उपकरि (Tools/Instruments)

• बे्डसह हॅकसहॉ फे्म  - 1 No.

• बे्डसह फे्म  - 1 No.

•  शिन्ी आशण हातोडा  - 1 No.

•  अडजसे्बल  पाना  - 1 No.

•  वहॉटर पलंप प्ायर  - 1 No.

• सॅ्नर सेट - 1 No.

•  मेजरी लंग  टेप  - 1 No.

•  सू्क डरि ायव्स्न  - 1 No.

•  पाईप wrenches  - 1 No.

उपकरिे/मटेरीयल/कलं पोनलंन्टस (Equipments/Materials/

Components)

•  वहॉि बेशसन आशण शसलंक  - as reqd.

•  पाईप आशण पाईप शफशटलंग्ज  - as reqd.

•  थे्ड सील मटेरीयल  - as reqd.

•  शवद्यमान बाथ टब  - as reqd.

प्रोशसजर (PROCEDURE)

काय्न 1 : ररकलं बडशन पाईप लाईन

1 पाईप लाईनवरील माती काढून पाईप साफ करा.

2  गळतीचे कारण िोधा.

3  जर एखादा सालंधा सैल असेल तर तो उत्तम प्रकारे घट्ट करा.

4  मुख्य लाइन बलंद करा.

5  जर पाईप फुटला असेल तर मातीपासून दोन्ी बाजूलंनी साफ करा 2 

मीटर लालंबीपययंतच्ा पाईप्सची. (आकृती क्लं  1)

6 आशण तुटलेला तुकडा कापून टाका.

7  कापलेल्ा तुकड्ाची लालंबी मोजा.

8  कापलेल्ा तुकड्ाच्ा 2 सेमीपेक्षा कमी पाईपचा तुकडा कापून टाका.

9  दोन्ी टोकालंना व्वस््थथत आशण शफक्स करा आशण त्यालंना पाईप 

लाईनिी जोडा. 

10 आणखी गळती आहे का ते तपासा.

11  काम पूण्न करा.

सुरबषितता

• अशधक नुकसान न करता पाईप हळू हळू साफ करा.

•  कापण्ापूववी पाईप लाईन बलंद करा.

•  सरळ कापून घ्ा.

•  ररलंग योग्यररत्या ठेवा.

•  नट  हळूहळू घट्ट करा.
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काय्न 2 : िाथ टि, व्टॉश िेबसन आबि बसलंक पुन्ा व्वस््थथत करा

1 टाकीपासून सॅशनटरी इनलेटपययंतच्ा लाइन मधील गळती िोधणे.

2 कोणतेही शफशटलंग खराब झाल्ास शकलं वा जीण्न झाल्ास ते बदला.

3 कोणतेही सैल थे्शडलंग त्यालंना घट्ट बसवा.

4  जर कोणतेही C - लहॉक नट, स्स्लंडल (शकलं वा) चेक नट सैल (शकलं वा) जीण्न 

झाले असतील तर ते बदला.

िाथ टि मधे्

5 ओव्र फ्लो लाइन स्वच्छ करा आशण अडथळा दूर करा.

6 अडथळे दूर करू िकत नसल्ास ओव्र फ्लो लाइन डरि ेन लाइनवर 

बदला.

7 बाथ टबमधील गटारातील अडथळे स्वच्छ करा आशण गल्ी 

चेंबरपययंतचा अडथळा दूर करा.

8 कपशललंगचा पहॉप तपासा.

9 स्प्रलंग, रबर वहॉिर खराब झाल्ास, कपशललंगच्ा पहॉपवरील से्अस्न 

बदला.

व्टॉश िेबसनमधे्

10 वहॉि बेशसनचे इनलेट कनेक्शन तपासा.

11  डरि ेन मधील पाणी वहॉि बेशसनमधे् ओव्रफ्लो करा.

12  वहॉि बेशसनचा अडथळा दूर करा.

13  बेशसनमधे् ओव्र फ्लो टाळण्ासाठी अधा्न थे्डेड वेस्  जोडणी शनशचित 

करा. 14 बाटलीचा टरि ॅप  तपासा आशण बाटलीचा टरि ॅप  स्वच्छ करा.

15  जर वहॉि बेशसनमधे् डरि ेन वाहून गेला नाही.

16  न्ाणी टरि ॅप कडे आउटलेट लाइन तपासा.

बसलंक मधे्

17 शसलंकमधे् वेस्  आउटलेट पाणी अडथळा.

18 वेस्  गाळणारा/कपशललंग काढा आशण स्वच्छ करा.

19  कपशललंग (शकलं वा) गाळण्ाची आवश्यकता असल्ास ते बदलू िकते.

20  शसलंकपासून टरि ॅप कव्रपययंत डरि ेन पाईपची लालंबी ठेवा.

21  जर नाल्ातील पाणी नीट वाहत नसेल तर मल्ी फ्लोअर स्वच्छ करा.

22  अडथळा दूर करा. कहॉमन वेस् लाइन.

23  वेस्  लाइन त कोणतीही गळती.

24  रबर गॅसे्ट बदला.

25  शफशटलंग जीण्न झाले असल्ास ते बदला.

26  लाइन चा अडथळा साफ करा.

27  स्वच्छता दरवाजा उघडा.

28  सीम्स च्ा हबसह वेस्  रेरे्चा अडथळा (सीम्स) स्वच्छ आशण काढून 

टाका.

प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.12.116 
प्लंिर (Plumber) - टाकीची इन्स्टॉलेशन , चाचण्ा आबि देखभाल                                                     

वेस्ट  पाईप लाईनसाठी स्ोक ची टेस्ट  करा (Perform smoke test for waste pipe line)

एक्सरसाईस   क्रमालंक 1.9.80 पहा

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळिी 2022) व्ायाम  1.12.115
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.12.117 
प्लंिर (Plumber) - टाकीची इन्स्टॉलेशन , चाचण्ा आबि देखभाल                                                     

सॅबनटरी पाईप लाईनच्ा साफसफाईचे प्ात्बषिक (Demonstrate cleaning of sanitary 
pipe line)
उबदिषे् : या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• सॅबनटरी पाईप लाईनच्ा साफसफाईचे प्ात्बषिक दाखवा

• साफसफाईची टूल्स आबि वापरालंचे प्ात्बषिक दाखवा.

प्रोशसजर (PROCEDURE)

सॅबनटरी पाईप लाईन साफ करण्ाची पद्धत आबि 

साफसफाईची टूल्स आबि वापर यािाित बशषिक बवद्ार्थायांना 

दाखवतील आबि प्ात्बषिक करतील.

1  प्रशिक्षणाथवी सव्न प्रदशि्नत केलेल्ा शवशवध साफसफाई टूल्सचे नाव 

आशण देखभाल नोलंदवतील.

2  ते तक्ता 1 मधे् नोलंदवा.

3  ते प्रशिक्षकाकडून तपासा.

तक्ा 1

आकृती  क्र टूल्सचे नाव वापर

1

2

3

4
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.12.118 
प्लंिर (Plumber) - टाकीची इन्स्टॉलेशन , चाचण्ा आबि देखभाल                                                     

सॅबनटरी पाईप लाईनची साफसफाई करा (Perform cleaning of sanitary pipe line)
उबदिषे् : या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• गळती दुरुस् करिारी सॅबनटरी पाईप लाईन स्वच्छ करा

•  वेस्ट  आउटलेटमधे् अडथळा (बकलं वा) गळती शोधा

•  वेस्ट  आउटलेट लाइन दुरुस् करा.

आवश्यकता (Requirements)
साधने/उपकरि (Tools/Instruments)

• प्लंबर टूल शकट  - 1 No.

मशीन्स / उपकरिे (Machines/ Equipments)

• बहॉल टाईप प्लंगर (शकलं वा) फोस्न कप  - as reqd.

मटेरीयल (Materials)

• पाईप  - as reqd.

•  पाईप शफशटलंग्ज  - as reqd.

•  थे्ड सील मटेरीयल   - as reqd.

•  पालंढरा शसमेंट  - as reqd.

प्रोशसजर (PROCEDURE)

काय्न 1 : गळती दुरुस् करिे
1 पाण्ाचा प्रवाह रोखण्ासाठी हॅन्ड व्ील  घड्ाळाच्ा शदिेने (शचत्र 1) 

वळवून गेट-व्हॉल्वव् बलंद करा.

यामुळे दुरुस् करावयाच्ा व्ह्टॉल्वव्हमधील पािी थालंिेल.

2 लहॉक नट सॅ्नरने काढा आशण चाक वर काढा (शचत्र 2). 

3 गॅ्न्ड च्ा नटला घड्ाळाच्ा उलट शदिेने वळवून बोनटमधून काढा. 

4  स्शफलं ग गॅ्न्ड  काढा.

5  स्शफलं ग बहॉक्समधील जुने पॅशकलं ग स्वच्छ करा.

6  नवीन पॅशकलं ग करण्ासाठी एसे्स्ोस पालंढर् या दोरीचा एक स्रि ँड कापून 

घ्ा.

7  नवीन पॅशकलं ग िाफ्टभोवती गुलंडाळा आशण सू्क डरि ायव्रने खाली ढकलून 

द्या (शचत्र 3). 

8  स्शफलं ग गॅ्न्ड मधे् दाबा आशण ते स्शफलं ग बहॉक्समधे् घट्ट बसते का ते 

तपासा (शचत्र 4).
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9  पुन्ा एकत्र करा आशण गॅ्न्ड  नट हात घट्ट सोडा.

10  हँड व्ील एकत्र करा आशण हँड व्ील नट घट्ट करा.

11  गेट-व्हॉल्वव् उघडा आशण गॅ्न्ड च्ा नटमधून बाहेर पडणारे पाणी 

थालंबवण्ासाठी पॅशकलं ग पुरेसे सलंकुशचत होईपययंत गॅ्न्ड  नट घट्ट करा.

काय्न 2 : वेस्ट  आउटलेटची दुरुस्ी (बचत्र 1)

वेस् आउटलेट लाइन तपासा.

1 कोणतेही शफशटलंग खराब झाल्ास शकलं वा जीण्न झाल्ास ते बदला.

2 सालंडपाणी गळतीसाठी लाइन तपासा

3  योग्य शठकाणी योग्य शफशटलंग्ज शनवडा आशण वापरा.

4  जहॉइलंट  सीशललंग मटेरीयल सह पाणी घट्ट केले जातात.

लाइन चा अडथळा

5 फोस्न कप (प्लंगर) च्ा मदतीने डरि ेन (शकलं वा) टरि ॅप  साफ करा

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळिी 2022) व्ायाम  1.12.118
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.12.119 
प्लंिर (Plumber) - टाकीची इन्स्टॉलेशन , चाचण्ा आबि देखभाल                                                     

पाईप लाईनमधून गलंज काढा (Remove corrosion from pipe line)
उबदिषे् : या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• पाईप लाईनवरील गलंज काढून टाका.

आवश्यकता (Requirements)

साधने/उपकरि (Tools/Instruments)

• प्लंबर टूल शकट  - 1 No.

प्रोशसजर (PROCEDURE)

1 पाईप व्ाइस  मधे् काम धरा.

2  पाईप रेंच वापरून पाईप A चा सू्क काढा. जर जहॉइलंट खूप घट्ट असेल 

तर शकलं शचत जहॉइलंट येथे हातोडा मारा. (शचत्र 1 आशण 2)

3  पाईप ररलंच वापरून एल्ो काढा (शचत्र 3)

4 सॅ्नर वापरून प्ग काढा.

5  स्लिशनलंग ऍशसड टाकून GI पाईप्सचे आतील भाग स्वच्छ करा.

6  हळुवारपणे हातोडा सह पाईप शमशरित स्रि ोक.

7 ओपशनलंगमधून पाणी वाहू द्या.

मशीन्स / उपकरिे (Machines/ Equipments)

• ऍशसड साफ करणे  - as reqd.

•  GI प्ग  - as reqd.

•  GI कॅप  - as reqd.

8 आवश्यक मटेरीयल जसे की रहॉड, स्प्रलंग इत्यादी वापरून शडसे्ल 

करा.

9 काढलेल्ा से्शललंगची नीट तपासणी करा.

10 शफशटलंग्ज ररशफट करा आशण पाण्ाचा प्रवाह तपासा.
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.12.120 
प्लंिर (Plumber) - टाकीची इन्स्टॉलेशन , चाचण्ा आबि देखभाल                                                     

सॅ्कबपलंग आबि पेंटबटलंगचे प्ात्बषिक करा (Demonstrate scraping and painting)
उबदिषे् : या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• पाईप लाईन सॅ्कबपलंगचे प्ात्बषिक करा

•  पाईप लाईन रलंगवण्ाचे प्ात्बषिक दाखवा.

आवश्यकता (Requirements)

साधने/उपकरि (Tools/Instruments)

•  सॅ्कशपलंग चाकू  - 1 No.

•  वाळूचा कागद खडबडीत आशण गुळगुळीत  - 1 No.

•  एमरी पेपर खडबडीत आशण मध्म  - 1 No.

•  मेटल प्राइमर (रेड ऑक्साइड)  - 1 No.

प्रोशसजर (PROCEDURE)

बशषिकाने प्बशषििाथथींना पाईप सॅ्कप करण्ाची पद्धत  

(बचत्र 1) आबि पाईप रलंगवण्ाची पद्धत (बचत्र 2) दाखवावी 

आबि प्ात्बषिक दाखवावे.

1  प्रशिक्षणाथवी सॅ्कशपलंग आशण पेंटशटलंगच्ा सव्न प्रदशि्नत पद्धती शटपतील. 

2  ते टेबल 1 मधे् नोलंदवा.

3  ते प्रशिक्षकाकडून तपासा.

तक्ा 1

•  पेंटशटलंग ब्ि 1” 2” 3”  - 1 No.

•  कृशत्रम मुलामा चढवणे  - 1 No.

•  पातळ  - 1 No.

•  बादली 5 लाइन   - 1 No.

आकृती  क्र पद्धतीचे नाव

1

2A

2B

2C
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.12.121 
प्लंिर (Plumber) - टाकीची इन्स्टॉलेशन , चाचण्ा आबि देखभाल                                                     

पाईप लाईनचे सॅ्कबपलंग आबि पेंटबटलंग करा (Perform scraping and painting of pipe line)
उबदिषे् : या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• पाईप सॅ्कबपलंग आबि पेंटबटलंग करा.

आवश्यकता (Requirements)

साधने/उपकरि (Tools/Instruments)

• पुट्टी बे्ड  - 1 No.

•  पेंट ब्ि  - 1 No.

•  लालंब सॅ्कपर  - 1 No.

•  पे्र गन  - 1 No.

•  वायर ब्ि  - 1 No.

उपकरिे (Equipment)

• पहॉवर ऑपरेटेड बशफलं ग व्ील  - as reqd.

मटेरीयल (Materials)

• एमरी पेपर - as reqd.

•  कहॉटन वेस्   - as reqd.

•  आउटर  प्राइमर  - as reqd.

•  आउटर  पेंट  - as reqd.

•  तुटलेली हॅकसहॉ बे्ड  - as reqd.

प्रोशसजर (PROCEDURE)

काय्न 1 : पाईप्स सॅ्कप करिे (बचत्र 1)

बवद्मान पाईप लाईन्समधे् (िाहेरील िाजूने)

1 पाईप सॅ्कप करण्ासाठी आवश्यक शठकाण ओळखा.

2 पाईपमधून ते तेल, रिीस आशण कोरडे मोटा्नर स्वच्छ करा.

3 गलंजलेल्ा भागात पाईप सॅ्कच करणे.

4 सॅ्कशचलंग एररया तून धूळ काढा.

पाईप्सच्ा िाजूला

1 सॅ्कचर आशण पॅशकलं ग रहॉड शकलं वा वायरद्ारे डी से्ल काढणे.

2 पाईप काढून टाका.

3 पाईप व्ाइसला  धरून ठेवा

4  पॅशकलं ग रहॉड (शकलं वा) वायरच्ा साहाय्ाने पाईप आतून सॅ्कच करा.

5  पाणी फ्लि करा आशण पाईप स्वच्छ करा.

6 आवश्यक असल्ास प्रोशसजर  पुन्ा करा.

पाईप्सचे सॅ्कबपलंग आबि पेंटबटलंग

1 पाईपची सरफेस  सँड पेपरने स्वच्छ करा

2 वायर लोकर सह सरफेस  स्वच्छ करण्ासाठी.

3 तेल-आधाररत काचेच्ा पेंटचे दोन कोट उत्तर द्या.

4 पशहल्ा नलंतरच्ा शदविी तुम्ी दुसरा कोट लावल्ाची खात्री करा.

काय्न 2 : पाईप पेंटबटलंग (बचत्र 1)

1  जुना पेंट शकलं वा गलंज साफ करा.

2  पाईप्स धुवा.

3  मेटल पाईपला प्राइमरसह प्राइम करा.

4  आउटर  पेंटसह पाईप रलंगवा.

5  नलंतर कोरडे होण्ासाठी 6 तास सोडा

6  पाईप्स वापरा.

सेवा आबि पार्श्भभूमी रलंग (पाइप लाईन्सचे रलंग कोबडलंग)
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शपण्ायोग्य पाणी - शहरवे 

न शपण्ायोग्य पाणी - शनळे 

थलंड पाणी पुरवठा - शहरवे 

गरम पाणी पुरवठा - लाल

सॅशनटरी डरि ेन - ऑरेंज 

प्लंशबलंग व्ेंट – ऑरेंज

वेस् - ऑरेंज

वेस्  (सलंक्षारक) - ऑरेंज 

स्हॉम्न डरि ेन - शहरवा

रुफ  डरि ेन - शनळा

अशनि सुरक्षा – लाल

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळिी 2022) व्ायाम  1.12.121
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस  1.12.122 
प्लंिर (Plumber) - टाकीची इन्स्टॉलेशन , चाचण्ा आबि देखभाल                                                     

तुटलेली बकलं वा कॅ्रक सॅबनटरी बफबटलंगची देखभाल (Maintenance of broken or cracked 
sanitary fitting)
उबदिषे् : या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• मटेरीयल ची यादी तयार करा

•  बवद्मान पाईप लाईनसाठी पाईप जोडा आबि मेजरी लंग  घ्ा

•  फ्लोट व्ह्टॉल्वव्ह आबि सायफोबनक व्टॉशर िदला.

आवश्यकता (Requirements)

साधने/उपकरि (Tools/Instruments)

•  प्लंबर टूल शकट - 1 No.

•  शिन्ी - 1 No.

•  हातोडा - 1 No.

•  पट - 1 No.

•  हँड शडरि ल - 1 No.

•  टरि हॉवेल - 1 No.

प्रोशसजर (PROCEDURE)

काय्न 1 : कॅ्रक झालेल्ा सॅबनटरी बफबटलंग्जची दुरुस्ी

•  बे्ड मोटा्नर - 1 No.

•  सू्क डरि ायव्र - 1 No.

उपकरिे/मटेरीयल/कलं पोनलंन्टस (Equipment/Materials/Com-

ponents) 

• आवश्यक साशहत्याची व्व्थथा करावी.

1 तपासणी करा आशण कॅ्क िोधा. (आकृती क्लं  1)

2  इनलेट वहॉटर कनेक्शन असल्ास बलंद करा.

3  इतर भाग शकलं वा शफशटलंग पासून कॅ्क शफशटलंग शडस्नेक्ट करा.

4  शफक्स करण्ासाठी आकार आशण प्रकार मोजा.

5  तुटलेल्ा शकलं वा फुटलेल्ा शफशटलंगऐवजी दुरुस्त करा आशण नवीन 

बदला. 6 ते इतर भागालंसह कनेक्ट करा.

7  पाणी पुरवठा कनेक्ट करा.

8  तपासा आशण पूण्न करा.

सुरबषितता

•  काम करताना ग्ोज गम बूट वापरा.

•  तुटलेली शफशटलंग्ज हळूहळू काढून टाका.

•  तुटलेली शफशटलंग्ज हाताळताना पुरेिी काळजी घ्ा.
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प्लंबिलंग (Plumbing) एक्सरसाईस 1.12.123 
प्लंिर (Plumber) - टाकीची इन्स्टॉलेशन , चाचण्ा आबि देखभाल                                                     

ड्र ्टॉइलंग  / मालंडिी उबदिष्ालंनुसार प्लंबिलंग कामाच्ा अमूत्भ खचा्भचा अलंदाज घ्ा आबि काय्भ करा 
(Estimate and work out abstract cost of plumbing work as per drawing / layout)
उबदिषे् : या प्रत्यशिकच्ा िेवटी तुम्ी सक्षम व्ाल.

• प्लंबिलंग मटेरीयल चा अलंदाज लावा

• प्लंबिलंग कामाचा अमूत्भ खच्भ.

प्रोशसजर (PROCEDURE)

काय्न 1 : प्लंबिलंग कामाचा अलंदाज (बचत्र 1)

1 डरि हॉइलंग नुसार प्लंशबलंग कामाची योजना करा.

2  आवश्यकतेनुसार टूल्स आशण मटेरीयल तयार करा.

3  खालील प्लंशबलंग कामाची योग्य पद्धत तपासा.

4  वेळेचा शवललंब टाळण्ासाठी प्लंशबलंगचे काम योग्य क्माने करा. 

5  अपव्य टाळण्ासाठी प्लंशबलंग मटेररअलचा योग्य प्रकारे वापर 

केल्ाची खात्री करा. 

6 प्लंशबलंग जहॉबच्ा शकलं मतीवर पररणाम करणारे कलं पोनलंन्टस  तपासा.

प्लंबिलंग कोटेशन कसे सेट करावे

शकलं मत मोजण्ाआधी, जहॉब च्ा अलंदाजालंसाठी उद्योग मानके पाळली जात 

असल्ाची खात्री करा;

•  टहॉयलेट आशण िहॉवर इन्सहॉलेिन सारख्या जहॉब साठी फॅ्लटचे दर 

सॅ्लंडरि ेड  आहेत हे तपासा. 

•  तुमच्ा के्षत्रातील पगाराची गरज तपासा आशण समजून घ्ा.

•  कोणताही अलंदाज देण्ापूववी साइटचे मूल्ालंकन करा.
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•  एकलं दर खच्न वाढवणाऱ्या अप्रत्याशित आव्ानकत्यायंची तपासणी करा. 

•  सलंिोधनाची आवश्यकता असलेल्ा कामाचा आकार आशण कामाची 

खोली तपासा.

•  सलंिोधन आशण उपकलं त्राटदारालंसाठी अलंदाज शनधा्नररत करताना बफर 

खच्न म्णून 3% जोडा.

•  अलंदाजामधे् अशतररक्त मटेरीयल आशण खच्न समाशवष्ट असल्ाची खात्री 

करा. 

काय्न 2 : आराखड्ानुसार प्लंबिलंग कामाची गोषवारा बकलं मत

1 बाथरूमचा आकार आवश्यक मटेरीयल  तपासा.

2  आवश्यक सॅशनटरी आशण प्लंशबलंग शफक्सचरची यादी करा.

3  कुिल कामगारालंच्ा शकलं मतीसाठी बाजार दर तयार करा.

4  मजूर आशण मटेरीयल रु.100 ते 120/- प्रशत चौरस फूट आशथ्नक 

तपिीलावर आधाररत.

5  सव्नसाधारणपणे बाथरूमचा आकार 2.1 मीटर x 1.2 मीटर आशण उलंची 

2.5 ते 3 मीटर असेल.

मटेरीयल

शवटालंचे काम = 1.32 Cu.m x 80 = 105.6

प्लंशबलंग पाईप = अलंदाजे. x 25 रशनलंग मीटर

प्ास्र = 39.6 चौ.मी x 80 रुपये = 3168

वहॉटर पू्रशफलं ग = ०.७५६ घन मीटर x १०८ = ८१.६४

शसमेंट िीट = 3.22 चौ.मी x 37 = 119.14

टाइशललंग 19.8 sq.m x 15.5 Rs/sqm = 6.9

शमक्सर 1 = @ रु. 900/-

िहॉवर 1 = @ रु. 450/-

टरि ॅप 1 = @ रु. 150/-

एकूण अलंदाजे 5281.28

(वहॉटर पू्रशफलं ग आशण फ्लोअररलंग टाइलचा उतार महत्ताचा आहे)

प्लंबिलंग : प्लंिर (NSQF -उजळिी 2022) व्ायाम  1.12.123

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED


	Plumber 1st year TP Marathi Content
	Syllabus
	Module 1
	Module 2
	Module 3
	Module 4
	Module 5
	Module 6
	Module 7
	Module 8
	Module 9
	Module 10
	Module 11
	Module 12



